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MATERIATS

LIGAGUES SOLDADAS ENTRE PERFIS/TUBOS

Betdo Armado:

- Fundagies:

[25/30-22 XC2(P) §3
Betdio de Limpeza:
[12/15-22 XO(P) 82

Aco em elementos de betéio armado:
- Armaduras Ordinarias: AGDONR

Aco em elementos de estrutura metélica

- Perfis e Chapas: 8273 JR (NP EN 10023)

- Perfis Tubulares: S275 JRH (NP EN 10210)

- Perfis Chapa Fina: S280 GD+Z (EN 10326)

- Parafusos: Classe 8.8 (EN14339-3)

- Porcas: Classe 8 (ENI4339-3)

- Anilhas: (ENI4339-5)

- Perfis Chapa Aluminio Antiderrapante: Liga 5754 (EN AW-5754)

NORMA:

NP EN 1993-1-8:2010: Furocadigo 3 - Projecto de estruturas de ago - Parte |-8: "Projecto de ligagies”. Article 7. Hollow section joints.

MATERIAIS:
- Perfis (Material base): $275.

- Material de colaboragéo aceite (soldaduras): Os valores especificos da tenséo de cedéncia (628 N/mm2), tensdo de rotura &
tragdo (B30 N/mm2), extenséo na rotura (24,2%) e energia minima de Charpy (72,5 J), do metal de adigdo, séo superiores aos
correspondentes do tipo de ago do material base cuja soldadura & corrente no mercado. (Furocddigo 3, Parte 1-8, artigo 4.2 (2))

DISPOSIGOES CONSTRUTIVAS:

I Cada tubo/perfil serd soldado em todo o seu perimetro de contacto com os outros tubos/perfis.

2)  Define-se como angulo diedro o angulo medido no plano perpendicular & linha de soldadura, formado pelas tangentes as

superficies externas dos tubos que se soldam entre si.

3)  Para angulos diedros maiores que |00 graus realizou-se soldadura de topo, independentemente da espessura do tubo/perfil

que se soldou.

4)  Ds tubos/perfis de espessura igual ou superior a 8 mm séo soldados de topo, exceto nas zonas que o dngulo diedro é agudo e

se possa realizar corretamente a soldadura de angulo.
a)  [Os tubos/perfis de espessura inferior a 8 mm solda-se com corddies de soldadura de ngulo.
B)  Emsoldaduras de topo, o &ngulo do bisel minimo & de 43 graus.

535855 |
S ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ﬂ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ RECOBRIMENTOS 7)  Nos pormenores indicam-se os diferentes tipos de cordies necessarios no perimetro de soldadura dos tubos.
l ‘ Elem. Estruturais: ~ Recobrimento Min.: VERIFICACOES:
@L@@; — === === === === — = == =F = %f I e e - Sapatas e vigas de f. 50 cm a) Cordtes de soldadura de topo com penetragan total:
. - ‘ , A resistencia de célculo dos cordies de soldadura de topo com penetragéo total serd igual a resisténcia de célculo da mais
= T - Arranque de pilares 24¢cm i . ) . ) . }
= raca das pegas unidas, sempre que o corddo de soldadura se realize com elétrodo/fio de soldar adequado que proporcione um
< > - ‘ ‘ . o - ‘T»‘ 77‘ 7“ ‘ ‘t» ‘ 4'“ 4' 4' 7‘ S limite elastico minimo e uma resisténcia a tragdo minima no metal de adigio ndo menor que a requerida para o material base.
—_ COMPRIMENTOS DE AMARRACAD b) Cordzies de soldadura de angulo:
o Dimensionam-se com um valor de espessura de garganta tal que a sua resisténcia seja igual a menor das pegas que une.
) ‘ . BB#20 — I T T I O O l Classes do beta:
€3 [00x40 A Suo: BIEA20 ‘ lipo Classes do betan: R
- S de A REFERENCIAS E SIMBOLOGIA
de Acd C20/25 [23/30 C30/37
| | ] | ] | | AS00 R 508 500 500
@7 Ceal o inglEe 7,\‘§ l o a[mm): espessura de garganta eficaz de um cordao de soldadura de angulo, que é a altura do maior triangulo (de iguais ou desiguais lados)
= B alll IS S L 7‘ _ — que se pode inscrever dentro das faces de fuséo e a superficie do corddo, medido perpendicularmente & face exterior deste triangulo.
G | T A T e A R NOTAS GERAIS IMPORTANTES Furocsdigo 3. Parte -8, Artgo 452 ()
= ‘ ‘ Pg E’X4[| M"f: %'E#?D ‘ ‘ ‘ ‘ - Ver em conjunto com os projetos das vérias especialidades. ‘
o HER 770 - [ empreiteiro devera assegurar-se da existéncia de redes técnicas, curetes ou ‘ L A — AL O
‘ ‘ T ﬁ‘ . ‘ 4 4‘ 4‘ ‘ vazamentos a integrar nos elementos a betonar, consultando os projetos das % 7 *‘a%‘ % - *g%
@7 — 1 — — I i‘ . |’| = e restantes especialidades. L[mm]: comprimento efectivo do cordéo de soldadura
‘ ‘ 85 |-H B ]f;[] ‘ ‘ ‘ ‘ - [luando as cotas associadas ao andamento e localizagéo das armaduras forem METODO DE REPRESENTAGAD DE SOLDADURAS
= VF3 omissas, medir no desenho.
- . . . Refergncias:
20x30 ‘ - A implantagéo rigorosa de todos os elementos verticais da superestrutura I- litha da flacha
< > R = BRI ‘ ‘ L ‘ i J J 7‘ S deverd ser confirmada na obra com a fiscalizagéo. 2a: linha de !‘eferﬁnciajlinha continua)
- o2 - A execugdo da estrutura deverd ser coordenada em conjunto com as obras 2'?: linha de identificago ((inha tracejads)
‘ Bl]xﬁl] et 3: simbolo de soldadura
SE ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ envolventes. U L|ga|;an
. |
= lA0x230x40 H | . T NOTAS
w Todas as ligagiies entre os perfis devem possuir rigidificadores com espesura igual | | |} A ~—_
®7 g ‘ ABDxIBOx4L ‘ - 4 — s J»‘ 7{3 7ﬂ$ J» ‘ 4 4‘ 4‘ 7‘ [N ou superior aos basos e almas quando estes ddo a sua continuidade. Todas as almas @ t
‘ Hﬁ 140 e bansos de um perfil ligado a outro, tém o prolongamento no interior do perfil que 0 cordao de soldadura qlfadsedpufrlmahnnriza [ corddo de suldalchjlra que se puEm?lnnLiza
i 6 - 5 iaidifi encontra-se no lado da flecha. encontra-se no lado aposto ao da flecha.
- B5xBax40 Bl4 ‘ ‘ PI5 Nin: dIEJ}iBD ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ atravessam, quer seja através do praprio banso ou da colocagdo de rigidificadores.
- jE } = SE ‘ H ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ DES|BNAEAD DOS ELEMENTOS ESTRUTURAIS EM PLANTA Uesignagﬁu |||_|stra§E||:| Nimbolo
: | — — —m — e e - (2= — — 4 — — — — — — — — —
= L= s — i § Si - Sapata i Pai - Parede i R \/
‘ | PR ‘ H‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ VEi Vioa de Fquilibrio Nui ~Nicleo Soldadura de angulo § B
ga de Equilibrio i ui tcleo i A\ \/
= Ainf: BIE#30 Ainf E“E#BD HER 270 Li - Ligagdn i Ei - Escada i 2
‘ ‘ ‘ F H ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ VFi - Viga de Fundagéo i LFAi - Laje Fungiforme Aligeirada i
0.85 I.éﬂ B49 Za ‘ MSi - Muro de Suporte i LMi - Laje Maciga i Soldadura de topo em 'V' simples (com chanfro) s / V4
<:> I B ‘ o ‘ - - - 7‘ 77‘ H T ‘ T 7‘ 7‘ 7‘ S Pi - Pilar i Ri - Rigidificadar i =
WL
= | ‘ N Soldadura de topo em bisel simples \\@ V
N - = — = — — = — — — b - = = — IDENTIFICAGAD DOS ELEMENTOS ESTRUTLIRAIS EM PLANTA s
T |7 ]
| B VIGAS H PILARES | _ -
‘ ‘ ‘ ‘ ‘ H ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ Rasa Aoaixa | Acima | &/ banzo) Desnivel Atravessa| Fim Inicio soldadura de topo em bise! duplo %‘\\\\ / K
V7 | Vg Vg | dalaje | dalaje |ac.dalaje)| delaje aessa !
[ pgu] = S
= - 30,30 ‘ ‘ 30,30 20,30 ‘ ‘ oo ‘ H ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ Representagdo em corte Soldadura de topo em bisel simples com zona néo chanfrada ampla \\\\\\“’7/ / V
= | = » Py
| | - 4 I A o —
‘ | o3 Soldadura combinada de topo em bisel simples e em angulo "E ) %
@— — ] ‘ e ‘ e o — -4 — ‘— e J» e «L‘ —‘ —H ‘ «l» ‘ 4 —‘ —‘ —‘ e Representagdo em planta %/
|
T 7T T
| | R T R R |l RE=EECIE “
\ ‘ ! l L ‘L Soldadura de topo em bisel simples com lado curvo @’//\% \Ve
L €1 /
. \ \ oo | =
- \ N REPRESENTAGAD DAS PECAS DESENHADAS CORTE NO PLAND YZ oforonia 3
gaxBax4l n7[ ‘ ‘ Pyl [\SB W ‘ H ‘ ‘ ﬁ ‘ ‘ ‘ ‘ — eferéncia |
| / | 3 Cobertura Representacdo Uescrigéo
s 720 | e | AR <
@— — JE - fﬁjzi—ff——————‘——————————————7 jszf—— f:wf LSS L L LS LSS LSS LS LS L £ Sil B ‘ ﬂa_ﬂy__,“g‘ S Soldadura realizada em tado o perimetro da pega
T \ \ -
| | | s 1 2 I T I S A bots
Ainf: B16#30 Ainf: BIB#30 quﬁqwl HER 270 ‘ ‘g‘ ‘ ED : 5 Soldadura realizada em oficina
77 F ‘ “ ota ?
085 | 085 670 A BIG#30 R .
‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ H ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ Soldadura realizada no local de montagem
‘ ‘ Cota
‘ Pavimento Térreo
‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ | ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ REPRESENTACAD DAS PEGAS DESENHADAS - ALCADD PRINCIPAL
Cota 4
REPRESENTAGAD DAS PECAS DESENHADAS - PLANTA
— “Vﬁ/
\”/’ Cota 3
””” Euta? N A
- /f A A A T
(1UADRD DE VIGAS DE FUNDAGAD g
i Comp. |Total [S-500 | Larg.| Prof. | Altu. | Vol. ,s“;‘“ B
El Pos. |Diam. |Q. /] B
emente 0% DM Q) (o) | (ko) | () | (em) | (em) | (md) Cota |
1 316 2 819 1638 259 H‘ E
2 o6 2 807 1614 255 Cota [ E:
v 8 @8 28 83 2604 103 | ¥ 684 | 30| 0618 R S N N S S S A S N N A AR,
Total+10%: 67.9 )
4 316 2 907 1814 287 - -
5 216 2 895 1790 283 =< :
VF2 6 o8 31 93 2883 114 30 731 30 0.658 = =
Total+10%: 75.3
7 316 2 534 1068 16.9
s IR L S, LR O R e Iy LEGENDAS DO QUADRO DAS SAPATAS
Total+10%: 433 -:‘c ;‘2 E% Corte A-A' Corte B-B'
10 316 2 292 584 9.3 | | 9
VF4 1; ng’ 82 520 ?22’ 2'9 30 174 30 0.157 ol —hs-X — %AYS X —
Total+10%: 23.4 T ’\I‘ ’\ll
13 216 2 644 1288 204 ’ _I:; a Ié - I<§.
VF5 1‘5‘ g;ﬁ 25 ggz Egg ?% 30 477 30 0.430 =) l: H :|:| ’—‘ :|:|
16 o6 2 mTo‘aH:Z:: Z: As_ ‘ :T:A F\,' F\,'
VF6 1; Z;G 2; 227 ;2;1 fg:i 30 649 30 0.585 — Bx— A — = — ) — -
Total+10%:  67.9 o xi Vi~
19 316 2 644 1288 204 m
20 16 2 632 1264 20
VF7 21 o8 2 90 2046 8.1 30 515 30 0.464
Total+10%: 53.4
Z gw T m m S DRESC
VF8 24 @8 20 93 1860 74 a0 | a7 | 30 | 0430 SECRETARIA REGIONAL DE EQUIPAMENTOS E INFRAESTRUTURAS y—\
Total+10%: 52.6
2ol 2 o 10 204 QUADRD DE SAPATAS DIRECAO REGIONAL DO EQUIPAMENTO SOCIAL E CONSERVACAO | D.S.E.P DIRECAO REGIONAL )
VF9 27 @8 17 93 1860 8.1 30 375 30 0.338 B ; DO EQUIPAMENTO SOCIAL E CONSERVAGAO
A 10%: ) CARACTERISTICAS GEOMETRICAS DA SAPATA ARMADURAS ARRANQUE PILARES
R ————— Lt () [T (M) [ B, (M) [ 1, (m) |1, (m) Volume (m?) un [ A, [y [zm) [un| Ag [ xm) | zm) [un| As [ y(m) | z(m) | un [Total (m)[Total (kg) Long. [Comp.(m)| un |Total (m)Total (kg) Comp.(m)| un TTotal (m) [Total (kg) CONSTRUEAO DE 6 BOXES E DE COBERTURA DE PR,OTECAO PARA VEICULOS NAS| czseiwo pest
VET0 29 @16 2 632 1264 20 . s1s 0 046 1 0.800 0.800 0.500 0.500 0.640 5 | o16i120 0.83 0.16 8 | o16i20 143 0.28 5 | o16i20 0.83 022 5 39.26 62.0 o12 149 4 5.96 5.30 2.04 2 4.08 1.7 |NSTALACOES DA PSP DA PENTEADA - SANTO ANTONIO - FUNCHAL
s @8 2 9 1581 81 : 1 0425 0425 0425 0.425 0.289 3 | ©16/30 0.68 0.16 3 0 0 0 0 0 0 0 0 6.00 95 212 125 2 250 2.30 1.48 2 2.96 1.2
Total+10%: 53.4 1 0.425 0.425 0.425 0.425 0.289 3 @16//130 0.68 0.16 3 0 0 0 0 0 0 0 0 6.00 9.5 212 129 4 5.16 4.60 2.04 2 4.08 1.7 ~ ~ . LAYOUT
T o5 2 s s 265 1 0800 | 0800 0.800 | 0.800 1.024 5 | o16130 | 1.34 0.13 5 0 0 0 0 0 0 0 0 16.00 253 212 149 4 5.9 5.30 2.04 2 4.08 17 PROJETO EXECUGCAOQO - ESTABILIDADE E CONTECAO PERIFERICA 2.COTAO
32 16 2 812 1624 257 1 0.470 0.270 1.450 0.350 1.624 10 216//30 2.73 0.16 5 216//30 1.23 0.22 10 216//30 273 0.22 10 63.30 99.9 @12 129 + 135 442 7.86 7.00 2.04+1.48 242 7.04 2.8
VF11 3 o8 28 93 2604 103 30 670 30 0.603 1 0.425 0.425 0425 0.425 0.289 3 | ©16/30 0.68 0.16 3 0 0 0 0 0 0 0 0 6.00 95 212 129 4 5.16 4.60 2.04 2 4.08 1.7 o
Total+10%: 688 1 b o0 o775 o775 Dase s oo e T o6 T3 o 0 R ) 0 oo | w00 | 6 | ot | wetm || s | 4w 2oa T3 | a0 | 17 PLANTA DE FUNDAGAO - COTA 0
TOTAL 610 TOTAL | 5.068 4.940 TOTAL+10% 167.82 265.1 TOTAL+10% 47.57 425 TOTAL+10% 37.93 15.7 02
PROJETOU DESENHOU DATA ESCALAS REVISAOD
SA SA MARGCO 2020 150 | .
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MATERTAIS

LIGAGUES SOLDADAS ENTRE PERFIS/TUBOS

Betdo Armado:

- Fundagies:

C23/30-22 XC2(P) 33

Betdio de Limpeza:
[12/15-22 XO(P) 82

Aco em elementos de betéo armado:

- Armaduras Ordinarias: ASOONR

NORMA:
NP EN 1993-1-8:2010: Furocadigo 3 - Projecto de estruturas de ago - Parte |-8: "Projecto de ligagies”. Article 7. Hollow section joints.

MATERIAIS:
- Perfis (Material base): S275.
- Material de colaboragéo aceite (soldaduras): s valores especificos da tenséo de cedéncia (828 N/mm2), tensdo de rotura &
tragdo (B30 N/mm2), extenséo na rotura (24,2%) e energia minima de Charpy (72,5 J), do metal de adigdo, séo superiores aos
correspondentes do tipo de ago do material base cuja soldadura & corrente no mercado. (Furocddigo 3, Parte 1-8, artigo 4.2 (2))

Aco em elementos de estrutura metélica DISPOSIGOES CONSTRUTIVAS:
@ ~Perfis e Chapas: 275 JR (NP EN 10025) ) Cada tubo/perfil sera soldado em todo o seu perimetro de contacto com os outros tubos/perfis.
@ @ @ @ @ - Perfis Tubulareé- §975 JRH (NP EN 10210) 2)  Define-se como angulo diedro o angulo medido no plano perpendicular & linha de soldadura, formado pelas tangentes as
= ‘ ‘ ‘ - Perfis Chapa Fin.a- $780 BD+7 (EN 10325) superficies externas dos tubos que se soldam entre si.
‘ - Parafusos: Classe 8.8 (ENI4389-3) 3)  Para anngllljus diedros maiores que 100 graus realizou-se soldadura de topo, independentemente da espessura do tubo/perfil
- Porcas: Classe 8 (ENI4393-3) gue 58 soido
‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ DDH][FE ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ _ hnilhas: (ENI4399-5) 4) s tubos/perfis de espessura igual ou superior a 8 mm séo soldados de topo, exceto nas zonas que o angulo diedro & agudo e
. - Perfis Chapa Aluminio Antiderrapante: Liga 5754 (EN AW-5754) se possa realizar corretamente a saldadura de &ngulo.
‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ |D|X ‘ H 0.3l ‘ ‘ ‘ ‘ )  Dstubos/perfis de espessura inferior a 8 mm solda-se com corddes de soldadura de angulo.
B85 1.9 207 207 7.60 760 784 049 049 ‘ 24 057 050 057 B)  Emsoldaduras de topo, o &ngulo do bisel minimo & de 43 graus.
= s RECOBRIMENTOS 7)  Nos pormenores indicam-se os diferentes tipos de cordies necessarios no perimetro de soldadura dos tubos.
- | | | | | I
l ‘ Elem. Estruturais: ~ Recobrimento Min.: VERIFICAGOES:
@L AN = == = == ;:r —_— e ——— ;:r e e e e e e g: e % :% :ﬁf %7 % :ﬁc :ﬁc :ﬁc e - Sapatas e vigas de f. 50cm &) Cordtes de soldadura de topo com penetragéo total
= ﬁ ﬁ }7 - ‘ ‘ Arranate de pilares 95 om A resistencia de célculo dos cordies de soldadura de topo com penetragéo total serd igual a resisténcia de célculo da mais
) B
= o g P ' fraca das pegas unidas, sempre que o cordao de soldadura se realize com elétrodo/fio de soldar adequado que proporcione um
N e I I N imite elastico minimo e uma resisténcia & tragdo minima no metal de adig&o ndo menor que a requerida para o material base.
| | : imite elst tencia 2t ta e ad d terial b
COMPRIMENTOS DE AMARRACAD b) Cordies de soldadura de angulo:
‘ Dimensionam-se com um valor de espessura de garganta tal que a sua resisténcia seja igual a menor das pecas que une.
3 ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ Tipo Classes do betéo: .
= - deleo o s REFERENCIAS £ SIMBOLOGIA
| | | | | | A L I . ASOD N 508 508 508
@7 T 0 e almm]: espessura de garganta eficaz de um cordéo de soldadura de angulo, que é a altura do maior triangulo (de iguais ou desiguais lados)
S e S o . [ . . .l 7‘ N I — de i dentro das faces de fusd ficie do cords did dicul te & f terior deste triangul
= | que se pode inscrever dentro das faces de fuséo e a superficie do corddo, medido perpendicularmente & face exterior deste triangulo.
@ ‘ ‘ ‘ ‘ % +‘ ‘ ‘ ‘ ﬂ» ‘ # 4{ 4{ ‘ NOTAS GERAIS IMPORTANTES Eurocddigo 3, Parte I-8, Artign 4.5.2 (1)
= ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ H ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ - Ver em conjunto com os projetos das varias especialidades. |
o M - [ empreiteiro devera assegurar-se da existéncia de redes técnicas, curetes ou ‘ L N — AL O
‘ ‘ ‘ ‘ ‘ L J»‘ T H J» ‘ «L 4‘ 4‘ ‘ vazamentos a integrar nos elementos a betonar, consultando os projetos das % - *‘a%‘ % - %
@7 - — - - — - — = = e *‘Hj 17 ‘ - restantes especialidades. L[mm]: comprimento efectivo do cordéo de soldadura
- ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ H ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ - [luando as cotas associadas ao andamento e localizagéo das armaduras forem METODO DE REPRESENTAGAD DE SOLDADURAS
= ‘ ‘ omissas, medir no desenho. o
- . . . eferncias:
‘ - A implantagéo rigorosa de todos os elementos verticais da superestrutura I linha da flecha
@7 N ‘ [ ‘ S ‘ S ‘ R ‘7 S L S L‘ 77‘ - ‘ ‘ L ‘ i J J 7‘ [ devera ser confirmada na obra com a fiscalizagén. Za: linha de referéncia (linha continua)
- A execugdo da estrutura devera ser coordenada em conjunto com as obras %hsmll;?llgEdgjigmﬁﬂn (linfi tracejade)
| | | | | | N I I N I A emvalvenes. i Liagao
co
~r
- | | | | | | i I I N I B TS
P13 Todas as ligagies entre os perfis devem possuir rigidificadores com espesuraigual | | S AI~—- —
@7 - ‘ S ‘ S ‘ S ‘ S ‘7 e — L e — J»‘ ,ﬂﬂi 7 ‘ J» ‘ 4 4‘ 4‘ 7‘ S ou superior aos basos e almas quando estes dao a sua continuidade. Todas as almas @ t
e bansos de um perfil ligado a outro, tém o prolongamento no interior do perfil que 0 cordao de soldadura que se pormenariza 0 cordéo de soldadura que se pormenoriza
= ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ H ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ atravessam, quer seja através do praprio banso ou da colocagéo de rigidificadores. encontra-se no lado da flecha. encontra-se no lado aposto ao da flecha.
= i ofls PIB
: jz ‘ ‘ ‘ ‘ 13 EE | ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ DESIGNAGAD DOS ELEMENTOS ESTRUTURAIS EM PLANTA Designacao llustragdo | Simbalo
— L3 ‘ L — ‘ = Si - Sapata i Pai - Parede i Soldadura de anaul
i - Viga de Equilibrio i ui - Nitcleo i
| | | | | | ] N N B B VgedeEibioi  Mi -Nicko oldadura de angulo
= S = Li - Ligagdn i Ei - Escada i
‘ VFi - Viga de Fundagéo i LFAi - Laje Fungiforme Aligeirada i
|
[ i i i Soldadura d 'V' simples ( hanfro)
{u o Vi MSi - Muro de Suporte i LMi - Laje Maciga i oldadura de topo em V' simples (com chaniro
(:) e T o 1 [ o | e I T Pi - Pilar i Ri - Rigidificadar i
i | | | | | | L cary an ] N R
= - Soldadura de topo em bisel simples
N e e e e T IDENTIFICAGAD DOS ELEMENTOS ESTRUTLIRAIS EM PLANTA
#08//20 superior
o in ferigr VIGAS | PILARES | _
‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ Abaixo || Acima | C/ banzo | Desnivel . - Soldadura de topo em bisel duplo
‘ Rasa , , , . |Mravessa|  Fim Inicio
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QUADRD DE LIGAGOES PERFIL  |LIGACOES ACO = =
Total . ) Fy Fu | Peso
S GEOMETRIA FURO.SA ACO _ PERNOS RIGIDIFICADORES Peso (UADRD DE PILARES Geom. (m) Tipo Tipo (MPa)| (MPa) | (kg)
Larg. | Alt. |Esp.|Quant.| Diam Tipo Fy Fu Peso Tipo Diam Alt. | Larg. Unid. |Classe Peso | Alt. |Larg. Esp. un Tio Fy Fu Peso| UN (kg) UPE 240 | 18.10 |Ver pormenores | S275 2750 | 4300 | 546.62
(mm) |(mm) (mm)| (un) | (mm) | P° | (MPa) (MPa)| (kg) | ""°° | (mm) | (mm) | (mm) : (kg) | (mm) | (mm) | (mm) P | (MPa) | (MPa) | (kg) PERFIL LIGACOES AGO IPE 200 | 10560 [Ver pormenores | 5275 | 2750 | 4300 | 2365 44
L1 350 350 | 15 4 18 S275 275.0 4300 | 14.43 90° 16 300 80 4 8.8 2.40 | 100+100 | 60+350 5 4+2 S275 275.0 430.0 3.69 2 40.30 Elemento : : IPE220 | 67.70 |Verpormenores | S275 2750 | 4300 | 1773.74
L2 220 220 10 4 12 S275 275.0 430.0 3.80 90° 10 200 50 4 8.8 0.62 - - - - - - - 3 12.90 Geom C Ini. C Fin. Comp Inicial | Final 1|Final 2 T|p0 Fy Fu Peso HEB 140 2.70 | Ver pormenores S275 275.0 430.0 90.99
3 220 220 | 10 4 12 s275 2750 | 4300 | 3.80 90° 10 200 50 4 838 0.62 5 62.20 | (m) | (m) | (m) (MPa) | (MPa) | (kg) HEB 180 | 3060 |Verpormenores | S275 | 2750 | 4300 | 1566.72
L4 350 350 12 4 14 S275 275.0 4300 | 1154 90° 12 250 60 4 8.8 1.11 - - - - - - - - 1 10.66 P1 IPE200 | 7.973 | 8636 | 0.663 L19 120 S275 275.0 430.0 | 14.86 HEB 220 | 76.90 |Ver pormenores | S275 2750 | 4300 | 5498.35
L5 350 350 16 4 18 s275 275.0 4300 | 1539 90° 16 300 80 4 8.8 2.40 | 100+100 | 60+350 5 4+2 S275 275.0 430.0 3.69 1 6.58 P2 IPE200 | 7.926 | 8636 | 0.710 L19 120 S275 275.0 430.0 15.91 Total 11841.86
L6 350 350 12 4 14 S275 275.0 4300 | 11.54 90° 12 250 60 4 8.8 1.11 - - - - - - - - 2 43.52 P3 IPE200 | 7.878 | 8636 | 0.758 L19 L20 S275 275.0 4300 | 16.98 Total + 10% 13026.05
L7 200 350 15 6 18 8275 275.0 430.0 8.25 reto 16 300 - 6 8.8 2.85 1 29.10 P4 IPE 200 7.831 8.636 0.805 L19 L20 8275 275.0 430.0 18.04
L8 270 230 12 4 14 S275 275.0 430.0 5.85 ret 12 250 - 4 8.8 0.89 1 5.82 P5 IPE 200 7.776 8.636 0.860 L19 L20 8275 275.0 430.0 19.27
L9 350 350 12 4 14 S275 275.0 430.0 11.54 :0(: 12 250 60 4 8.8 1.11 1 5.82 P6 IPE 200 7.722 8.636 0.914 L19 L20 8275 275.0 430.0 20.48 DI-IA[]RD RES“MD []E TUB[]S
L10 - - - - - - - - - - - - - - - - R4 4 - P7 IPE 200 7.690 8.636 0.946 L19 L20 S275 275.0 430.0 21.20
L1 - - - - - R3 18 P8 IPE200 | 7.586 | 8.636 | 1.050 L19 L20 s275 275.0 430.0 | 2352 PERFIL LIGACOES ACO §
L12 - - - - - 14 P9 HEB 220 -0.030 4.328 4.358 L1 L13 8275 275.0 430.0 311.60
L13 - - - - 4xRé 1 P10 IPE200 | 7.256 | 7.813 | 0557 L19 L20 -- S275 | 2750 | 4300 | 1248 Geom. -I;?r:?l Tipo Tipo (MFga) (MFFL’Ja) P(E;;) v DRESC
L14 - - - - R4 4 P11 HEB 140 -0.127 3.389 3.516 L2 Vi . d S2 275.0 430.0 118.49
L15 - - - - 12 P12 IPE 200 6.604 7.161 0.557 L19 irzgorm esc—a—as 32;2 275.0 430.0 12.48 SHS 30*3 | 45.90 |Ver pormenores S275 275.0 430.0 108.33 D“ADRD DE AEAEAMENTDS SECRETARlA REGIONAL DE EQUIPAMENTOS E INFRAESTRUTURAS v
L16 - - - - 22 P13 HEB 140 | -0.137 1.623 1.760 L2 Ver porm. escadas | S275 275.0 430.0 59.32 SHS 60*3 | 189.30 |Ver pormenores | S275 275.0 430.0 1012.76 \/
L17 - - - - 77 P14 HEB220 | 0.071 | 6.580 | 6.509 L3 L14 129 S275 275.0 430.0 | 46540 ||| |RHS120%60°3| 224.70 |Verpormenores | S275 | 2750 | 430.0 | 1799.85 PERFIL ACABABAMENTO . A A
L18 - - - - - - - - - - - - - - - 7 - P15 HEB 220 | 0.036 6.580 6.544 L1 L27 L29 S275 275.0 430.0 | 467.90 Total 2920.94 CAT. RESISTENCIA AO PRIMARIO PINTURA DlREQAO REGIONAL DO EQUIPAMENTO SOCIAL E CONSERVACAO | DS.EP DIRECAO REGIONAL
L19 350 350 | 12 4 14 S275 | 2750 | 4300 | 1154 90° 12 250 60 4 88 .11 12 74.88 P16 HEB 220 | 0137 | 6580 | 6.717 3 L14 120 | s276 | 2750 | 4300 | 480.27 Total + 10% 3213.03 Geom. ACO COR(@QQQ% LYQLBADE FOGO (LA DEIR LA DO EQUIPAMENTO SOCIAL E CONSERVAGAO
L20 - - - - - - - - - - - - - - R6 12 - P17 HEB 220 5.869 6.580 0.711 L3 L21 L22 8275 275.0 430.0 50.84 )
L21 R8 3 P18 IPE200 | 5322 | 5879 | 0.557 L19 120 -- S275 275.0 4300 | 12.48 UPE 240 |METALIZADO EN IS0 2063, EN ISO 14713  EN 14616 C5-1 - Muito alta CONSTRUCAO DE 6 BOXES E DE COBERTURA DE PROTECAO PARA VEICULOS NAS | pesento
L22 [ [ [ [ [ [ 1 P19 IPE200 | 4681 | 5238 | 0.557 L19 L20 -- S275 275.0 4300 | 1248 (QUADRO RESUMO DE GUARDAS IPE 200 |METALIZADO EN ISO 2063, EN ISO 14713 ¢ EN 14616 C5- - Muito alta ~ P PSPEST
123 RS 5 P20 HEB220 | 0.141 | 4.826 | 4.685 L3 L14 128 S275 275.0 4300 | 334.98 IPE220 |METALIZADO EN SO 2063, EN SO 14713 o EN 14616 C5-1 - Muito alta REI 60 - C-Therm S100 ESMALTE |NSTALACOES DA PSP DA PENTEADA - SANTO ANTONIO - FUNCHAL
L24 R7 4 P21 HEB 220 | 0.040 4.826 4.786 L3 L27 L28 S275 275.0 430.0 342.20 PERFIL LIGAQC)ES AQO HEB 140 |METALIZADO EN ISO 2063, EN ISO 14713 ¢ EN 14616 C5-I - Muito alta (71100) ou equivalente POLIURETANO
125 [ [ [ [ [ [ 8 P22 HEB 220 | 0.035 | 4.826 | 4.791 L3 L14 128 S275 275.0 430.0 | 342.56 Total E S5 = HEB 180 |METALIZADO EN ISO 2063, EN ISO 14713 ¢ EN 14616 C5-1 - Muito alta ) ACRILICO C-THANE _ ~ , LAYOUT
126 R7 2 P23 HEB220 | 4115 | 4826 | 0711 3 121 122 | sor5 | 2750 | 4300 | 5084 |||| Geom. Tipo Tipo y u €s0 HEB 220 |METALIZADO EN 150 2063, EN1SO 14713 ¢ EN 14616 C5-1 - Muito alta Pfé’;";:)R'gucéz%Tvaﬁ’_zEﬁTFg 258 (7P258) OU PROJETO EXECUCAO - ESTABILIDADE E CONTECAO PERIFERICA 3-COTA1
127 2 IPE 200 | 200.18 (m) (MPa) | (MPa) | (kg) SHS 303 GALVANIZADO EN 10327 C5-1- Muito alta REI 60 - C-Therm IC600WB | <220) EQUIVALENTE
L28 3 HEB 140 | 177.81 CHS @30*2| 111.40 |Ver pormenores | S275 275.0 430.0 160.87 SHS 60*3 GALVANIZADO EN 10327 C5-1 - Muito alta (7B600) ou equivalente FOLHA
L29 3 - HEB 220 | 2846.59 CHS @50*2] 95.90 |Ver pormenores 8275 275.0 430.0 233.43 RHS 120*60*3 GALVANIZADO EN 10327 C5-1 - Muito alta S/REQUISITOS s ~
Total 291.78 ‘ Total 3224.58 Total 394.30 CHS @30*2 GALVANIZADO EN 10327 C5-I - Muito alta S/REQUISITOS PLANTA DO RES DO CHAO - COTA 1
Total + 10% 320.96 ‘ Total + 10% 3547.04 Total + 10% 433.73 CHS @50*2 GALVANIZADO EN 10327 C5-I - Muito alta S/REQUISITOS 03
PROJETOU DESENHOU DATA ESCALAS REVISAOD
SA SA MARGCO 2020 150 | .
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PLANTA DO PISO1 - COTA 2

ESCALA 1:50

MATERTAIS

LIGAGUES SOLDADAS ENTRE PERFIS/TUBOS

Betdo Armado:

- Fundagies:

C23/30-22 XC2(P) 33

Betdio de Limpeza:
[12/15-22 XO(P) 82

Aco em elementos de betéo armado:

- Armaduras Ordinarias: ASOONR

NORMA:

MATERIAIS:
- Perfis (Material base): 827a.

- Material de colaboragéo aceite (soldaduras): Os valores especificos da tenséo de cedencia (528 N/mm2),

NP EN 1993-1-8:2010: Furocadigo 3 - Projecto de estruturas de ago - Parte |-8: "Projecto de ligagies”. Article 7. Hollow section joints.

tragdo (B30 N/mm2), extenséo na rotura (24,2%) e energia minima de Charpy (72,5 J), do metal de adigdo, séo superiores aos
correspondentes do tipo de ago do material base cuja soldadura & corrente no mercado. (Furocddigo 3, Parte 1-8, artigo 4.2 (2))

tensdn de rotura &

Aco em elementos de estrutura metélica DISPOSIGOES CONSTRUTIVAS:
@ ~Perfis e Chapas: 275 JR (NP EN 10025) ) Cada tubo/perfil sera soldado em todo o seu perimetro de contacto com os outros tubos/perfis.
@ @ @ @ @ @ @@ @ @@ @ @ @ - Perfis Tubulares: 275 JRH (NP EN 10210) 2) EEIEI;]:{}:ESEZZZ;EUJESTEE;: élujllggulihler:l:i:;s?lanu perpendicular a linha de soldadura, formado pelas tangentes as
= - Perfis Chapa Fina: S280 GD+Z (EN 10326) A . . o . ]
- Parafusos: Classe 8.8 (ENI4389-3) 3)  Para anngllljus diedros maiores que 100 graus realizou-se soldadura de topo, independentemente da espessura do tubo/perfil
- Porcas: Classe 8 (ENI4393-3) gue 58 soido
‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ DD.H][EE ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ _ hnilhas: (ENI4399-5) 4) s tubos/perfis de espessura igual ou superior a 8 mm séo soldados de topo, exceto nas zonas que o angulo diedro & agudo e
17 - Perfis Chapa Aluminio Antiderrapante: Liga 5754 (EN AW-5754) s possa realizar corretamente a soldadura de angulo
‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ |D|X ‘ H 0 1E ‘ ‘ ‘ ‘ )  Dstubos/perfis de espessura inferior a 8 mm solda-se com corddes de soldadura de angulo.
5 85 1.9 207 207 7.60 760 784 049 049 24 057 050 057 RECORRIMENTS B)  Emsoldaduras de topo, o &ngulo do bisel minimo & de 43 graus.
= /=9 ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ﬂ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ 7)  Nos pormenores indicam-se os diferentes tipos de cordies necessarios no perimetro de soldadura dos tubos.
Elem. Estruturais: ~ Recobrimento Min.: VERIFICAGOES:
A e e e e B —_ = = = e | = = e = = e e EHT e — e e Sa : E) Corddes de soldadura de tﬂpﬂ com pEI‘IE'[r‘ﬂ[;EII] total:
@% ﬁ ﬁ }7 - ‘ , A resistencia de célculo dos cordies de soldadura de topo com penetragéo total serd igual a resisténcia de célculo da mais
<= - ] o - Arrangue de pilares Zacm . ) . ) , :
= = LB LB N L7 LB‘ Lﬂ fraca das pegas unidas, sempre que o cordao de soldadura se realize com elétrodo/fio de soldar adequado que proporcione um
I I e - = | N imite elastico minimo e uma resisténcia & tragdo minima no metal de adig&o ndo menor que a requerida para o material base.
‘ } | | | de ad d Ib
| R3 HEB 220 R R3 R3 R HER 220 R3 R3 = COMPRIMENTOS DE AMARRAGAD b) Cordies de soldadura de angulo:
:ﬁ4 i i i i RA Dimensionam-se com um valor de espessura de garganta tal que a sua resisténcia seja igual a menor das pecas que une.
3 [0 [ If I (1] | [T10 Iif | T If (10 eyt lipo blasses do betdo: A
= deleo o s REFERENCIAS £ SIMBOLOGIA
- _ 2 pard | 13 _ | = _ | _ _ A | e N ISOONE 60D 608 508
@7 oot - = 9 — g — inme — 9 — g — x4 a,,f [ almm]: espessura de garganta eficaz de um cordéo de soldadura de angulo, que é a altura do maior triangulo (de iguais ou desiguais lados)
(== — ‘ e — ‘ - 4 ETE S ‘;u.: | S % S | 1 J ﬂ» ‘ 4.» 4{ 4{ 7‘ — S que se pode inscrever dentro das faces de fuséo e a superficie do corddo, medido perpendicularmente & face exterior deste triangulo.
@ = = = = = = = = = i 4 NOTAS GERAIS IMPORTANTES Furacédign 3, Parte I-8, Artigo 4.5.2 ()
= ; - Ver em conjunto com os projetos das vérias especialidades.
\
— [} S
R3 IPE 220 |PE 220 |PE 27 |PE 220 = |[PEZ720 |PE 27 |PE 220 |PE 220 Pit - [ empreiteiro devera assegurar-se da existéncia de redes técnicas, curetes ou % Sk AN % % & ,AA%
: : : : norr— vazamentos a integrar nos elementos a betonar, consultando os projetos das S — i
T T T L1 ‘ 1R ‘ iz iz ‘7 Wz — — |jliZ L — [z L e ‘i” ‘ ‘L ‘ 4 4‘ 4‘ 7‘ D restantes especialidades. L[mm]: comprimento efectivo do cordao de soldadura
0 ’
‘ ‘ ‘ ‘ = Er‘ ‘ ‘ ‘ ‘ - [luando as cotas associadas ao andamento e localizagéo das armaduras forem METODO DE REPRESENTAGAD DE SOLDADURAS
= o~ o~ ‘ omissas, medir no desenho. o
- T _d a B .
= = = o = - A implantagéo rigorosa de todos os elementos verticais da superestrutura LT;;ST;;%SE'EM
(- £ R | | B ‘ [ | | ‘ [ | - | I N | | I ‘7 | L | N 1 B . i L ‘ i J J 7‘ [ devera ser confirmada na obra com a fiscalizagéo. %E Iinna ge rcllafer?ncia (Ii?lhahnnntinua)d :
o o o= B - . . - linna de identiricagéo (linna tracejada
[ [ .
@ = A execugdo da estrutura deverd ser coordenada em conjunto com as obras
= = = 3: simbalo de soldadura
] .37 1PE 220 IPE 220 IPE 220 IPE 220 IPE 220 IPE 220 1PE 720 - . enortes.  laga
o )
= LIl LI2 | L12 | L12 LI { (L LI2 | LI2 L12 | L12 LIl ] | | | NOTAS
P3 Todas as ligagi i ir rigidifi [
gagfes entre os perfis devem possuir rigidificadores com espesvraigqual | | A —
e 1 ‘ [ | ‘ 1 I I e | ] ‘7 L N L SRR A ‘I‘ J» ‘ 4 4‘ 4‘ 7‘ N ou superior aos basos e almas quando estes dao a sua continuidade. Todas as almas a t
@ e bansos de um perfil ligado a outro, tém o prolongamento no interior do perfil que 0 cordao de soldadura que se pormenariza 0 cordéo de soldadura que se pormenoriza
= ‘ ‘ ‘ ‘ HER-140 ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ atravessam, quer seja através do praprio banso ou da colocagéo de rigidificadores. encontra-se no lado da flecha. encontra-se no lado aposto ao da flecha.
" {ﬁﬁma LI HEB 220 )L | |52 1.2 LIf )L HEBZZ0 LT LI el oy I . DESIGNAGAD DOS ELEMENTOS ESTRUTURAIS EM PLANTA Designagas ustragao | Simbolo
e N E B ] - - - - — = — —
@ No |k 114 G 1E177 PIE S Ro = Si - Sapata i Pai - Parede i
=~ a
R3 ‘ R ‘ R3 R ‘ R3 R ‘ R L ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ VEi - Vliga de Equilibrio i Nui -Nicleoi Soldadura de angulo B
L3 . || 1 . . R . .
= = = Li - Ligagdn i Ei - Escada i
‘ ‘ ‘ ‘ N I ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ VFi - Viga de Fundagan i LFAi - Laje Fungiforme Aligeirada i
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| | | | N T | O B Cota 4 Velerénciz
‘ = Representagao Uescrigéo
HE 220 HE 220 = — G
| | 2 | =128 | | P&l | | |
‘ ‘ ‘ ‘ Rk Soldadura realizada em todo o perimetro da pega
@% B — - 0000000000000 S =e e
| | T | | WERR
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REPRESENTAGAD DAS PECAS DESENHADAS - PLANTA REPRESENTAGAD DAS PECAS DESENHADAS - ALGADD PRINCIPAL
Cota 4
Cota 3
EDtaZ N A
L
Cota £
Cota 0 E
AN ANEIIAAPASA /\,/A//X.//,//,//,\///\///\//\4\4\/4\4\4\«\: Rz
(IUADRO RESUMD DE VIGAS N X = oh
= e
QUADRD DE LIGAGOES PERFIL  |LIGACOES ACO = =
Total . ) Fy Fu | Peso
GEOMETRIA FURO.SA ACO _ PERNOS RIGIDIFICADORES Peso QUADRD DE PILARES Geom. (m) Tipo Tipo (MPa) | (MPa) | (kg)
ELEMENTO| | arg. | Alt. |Esp. |Quant.| Diam Tioo Fy Fu |Peso| .. |Diam. | Al |Larg. Unid. | Classe Peso | Alt. |Larg. Esp.| Tioo Fy Fu |Peso| UN (kg) UPE 240 | 1810 |Verpormenores | 275 | 2750 | 4300 | 54662
(mm) |(mm) (mm)| (un) | (mm) | "P° | (MPa) | (MPa) | (kg) | '"° | (mm) | (mm) |(mm) ' (kg) | (mm) | (mm) | (mm) PO | (MPa) | (MPa) | (kg) PERFIL LIGACOES ACO IPE 200 | 10560 |Ver pormenores | 275 | 2750 | 430.0 | 2365.44
L1 350 350 | 15 4 18 S275 275.0 4300 | 14.43 90° 16 300 80 4 8.8 2.40 | 100+100 | 60+350 5 4+2 S275 275.0 430.0 3.69 2 40.30 Elemento : : IPE220 | 67.70 |Verpormenores | S275 2750 | 4300 | 1773.74
L2 220 220 | 10 4 12 s275 275.0 4300 | 3.80 90° 10 200 50 4 8.8 062 - - - - - - - 3 12.90 Geom C. Ini.|C. Fin.| Comp. Inicial | Final 1|Final 2| Tioo Fy Fu | Peso || "HeB 140 | 270 [Verpormenores | s275 | 2750 | 4300 | 9099
3 220 220 | 10 4 12 s275 2750 | 4300 | 3.80 90° 10 200 50 4 838 0.62 5 62.20 | (m) | (m) | (m) P (MPa) | (MPa) | (kg) HEB 180 | 3060 |Verpormenores | S275 | 2750 | 4300 | 156672
L4 350 350 12 4 14 S275 275.0 4300 | 1154 90° 12 250 60 4 8.8 1.11 - - - - - - - - 1 10.66 P1 IPE200 | 7.973 | 8636 | 0.663 L19 120 S275 275.0 430.0 | 14.86 HEB 220 | 76.90 |Ver pormenores | S275 275.0 4300 | 5498.35
L5 350 350 16 4 18 s275 275.0 4300 | 1539 90° 16 300 80 4 8.8 2.40 | 100+100 | 60+350 5 4+2 S275 275.0 430.0 3.69 1 6.58 P2 IPE200 | 7.926 | 8636 | 0.710 L19 120 S275 275.0 430.0 15.91 Total 11841.86
L6 350 350 12 4 14 S275 275.0 4300 | 11.54 90° 12 250 60 4 8.8 1.11 - - - - - - - - 2 43.52 P3 IPE200 | 7.878 | 8636 | 0.758 L19 L20 S275 275.0 4300 | 16.98 Total + 10% 13026.05
L7 200 350 15 6 18 8275 275.0 430.0 8.25 reto 16 300 - 6 8.8 2.85 1 29.10 P4 IPE 200 7.831 8.636 0.805 L19 L20 8275 275.0 430.0 18.04
o as0 | ss0 |13 | 4| w4 | sars | avs0 | as00 | ries | e |15 | s | e | 4 | ss | tm [ ses Fe e sm | 772 [aese | oo | Tio | a0 Sars | sr50 | 4300 | z0ss OUADRO RESUMO DE TUBDS
Lo ° 5 2 : : . - . . ’ : > : : . - R4 4 - P7 IPE200 | 7.690 | 8636 | 0946 L19 L20 S275 275.0 4300 | 21.20 PERFIL o ACO
L11 - - - - - - R3 18 P8 IPE 200 7.586 8.636 1.050 L19 L20 8275 275.0 430.0 23.52
L12 - - - - - - 14 P9 HEB 220 -0.030 4.328 4.358 L1 L13 8275 275.0 430.0 311.60 Total LIGAQOES Fy C FU PeSO @ DRESC
L13 - - - - - 4xR4 1 P10 IPE200 | 7.256 | 7.813 | 0.557 L19 L20 -- s275 2750 | 4300 | 1248 G . Ti Ti
L14 - - - - - :M 4 P11 HEB 140 | -0.127 | 3.389 | 3516 L2 Ver porm. escadas | S275 275.0 4300 | 11849 eom (m) PO o (MPa) | (MPa) | (kg) SECRETARIA REGIONAL DE EQUIPAMENTOS E INFRAESTRUTURAS v
L15 - - - - - 12 P12 IPE 200 6.604 7.161 0.557 L19 L20 -- S275 275.0 430.0 12.48 SHS 30*3 | 45.90 |Ver pormenores | S275 275.0 430.0 108.33 DUADRD DE AEAEAMENTDS Q \/
L16 - - - - - 22 P13 HEB 140 | -0.137 1.623 1.760 L2 Ver porm. escadas | S275 275.0 430.0 59.32 SHS 60*3 | 189.30 |Ver pormenores | S275 275.0 430.0 1012.76 \/
L17 - - - - - 77 P14 HEB 220 | o. . 6.509 L3 L14 129 S275 275.0 430.0 | 46540 ||| |RHS120%60°3| 224.70 |Verpormenores | S275 | 2750 | 430.0 | 1799.85 PERFIL ACABABAMENTO A A
L18 - - - - - - - - - - - - - - - - 7 - P15 HEB 220 g_g;; z_gzg 6.544 L1 L27 L29 S275 275.0 430.0 | 467.90 ’ Total 2920.94 CAT. RESISTENCIA AO PRIMARIO PINTURA DlREQAO REGIONAL DO EQUIPAMENTO SOCIAL E CONSERVACAO | DS.EP DIRECAO REGIONAL
L19 350 350 | 12 4 14 s275 275.0 4300 | 11.54 90° 12 250 60 4 8.8 1.11 12 74.88 P16 HEB220 | -0.137 | 6.580 | 6717 L3 L14 L29 S275 275.0 4300 | 480.27 Total + 10% 3213.03 Geom. ACO CORROSIVIDADE (RAL A DEFINIR PELA DO EQUIPAMENTO SOCIAL E CONSERVAGAQ
L20 - - - - - - - - - - - - - - - R6 12 - P17 HEB220 | 5869 | 6.580 | 0.711 L3 L21 L22 $275 275.0 4300 | 50.84 (180 12944:1988) FOGO ARQUITETURA)
L21 R8 3 P18 IPE200 | 5322 | 5879 | 0.557 L19 120 -- S275 275.0 4300 | 12.48 UPE 240 |METALIZADO EN IS0 2063, EN ISO 14713  EN 14616 C5-1 - Muito alta CONSTRUCAO DE 6 BOXES E DE COBERTURA DE PROTECAO PARA VEICULOS NAS| pesen+o
L22 [ [ [ [ [ [ 1 P19 IPE200 | 4681 | 5238 | 0.557 L19 L20 -- S275 275.0 4300 | 1248 (QUADRO RESUMO DE GUARDAS IPE 200 |METALIZADO EN ISO 2063, EN ISO 14713 ¢ EN 14616 C5- - Muito alta ~ p PSPEST
123 RS 5 P20 HEB220 | 0.141 | 4.826 | 4.685 L3 L14 128 S275 275.0 4300 | 334.98 IPE220 |METALIZADO EN SO 2063, EN SO 14713 o EN 14616 C5-1 - Muito alta REI 60 - C-Therm S100 ESMALTE |NSTALACOES DA PSP DA PENTEADA - SANTO ANTONIO - FUNCHAL
L24 R7 4 P21 HEB 220 | 0.040 4.826 4.786 L3 L27 L28 S275 275.0 430.0 342.20 PERFIL LIGAQC)ES AQO HEB 140 |METALIZADO EN ISO 2063, EN ISO 14713 ¢ EN 14616 C5-I - Muito alta (71100) ou equivalente POLIURETANO
L25 I I I I I I 8 P22 HEB220 | 0.035 | 4.826 | 4.791 L3 L14 L28 s275 275.0 430.0 | 34256 Total Fy Fu Peso HEB 180 |METALIZADO EN ISO 2063, EN ISO 14713 & EN 14616 C5-I - Muito alta PRIMARIO G.POX 2P230FD| ACRILICO C-THANE PROJETO EXECUCAO - ESTABILIDADE E CONTECAO PER|FER|CA LAYOUT
. - ; ris sz o | s [ o | s e [m | s | e | emo L soss ] | eom. | 0| T | Tipo |2 || Teor || [ oo s s ool e | TSR e GAO - ¢ wcoma
L28 3 HEB 140 | 177.81 CHS @30*2| 111.40 |Ver pormenores | S275 275.0 430.0 160.87 SHS 60*3 GALVANIZADO EN 10327 C5-1 - Muito alta (7B600) ou equivalente FOLHA
L29 3 - HEB 220 | 2846.59 CHS @50*2] 95.90 |V« 8275 275.0 430.0 233.43 RHS 120*60*3 GALVANIZADO EN 10327 C5-1 - Mui | S/REQUISITOS
Total 291.78 ‘ Total 3224.58 s S Total 394.30 CHS @30*2 GALVANIZADO EN12227 C5- —Mui:z :I:Z S/RE?JUISITOS PLANTA DO PlSO 1 - COTA 2
Total + 10% 320.96 ‘ Total + 10% 3547.04 Total + 10% 433.73 CHS @50*2 GALVANIZADO EN 10327 C5-I - Muito alta S/REQUISITOS 04
PROJETOU DESENHOU DATA ESCALAS REVISAOD
SA SA MARGCO 2020 150 | .
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PLANTA DO PISO1 - COTA 3

ESCALA 1:50

o 9abas 2 ¢

MATERTAIS

LIGAGUES SOLDADAS ENTRE PERFIS/TUBOS

Betdo Armado:

- Fundagies:

C23/30-22 XC2(P) 33

Betdio de Limpeza:
[12/15-22 XO(P) 82

Aco em elementos de betéo armado:

- Armaduras Ordinarias: ASOONR

Aco em elementos de estrutura metélica

- Perfis e Chapas: 3274 JR (NP EN 10025)

- Perfis Tubulares:

5273 JRH (NP EN 10210)

NORMA:
NP EN 1993-1-8:2010: Furocadigo 3 - Projecto de estruturas de ago - Parte |-8: "Projecto de ligagies”. Article 7. Hollow section joints.

MATERIAIS:

- Perfis (Material base): 827a.

- Material de colaboragéo aceite (soldaduras): s valores especificos da tenséo de cedéncia (828 N/mm2), tensdo de rotura &
tragdo (B30 N/mm2), extenséo na rotura (24,2%) e energia minima de Charpy (72,5 J), do metal de adigdo, séo superiores aos
correspondentes do tipo de ago do material base cuja soldadura & corrente no mercado. (Furocddigo 3, Parte 1-8, artigo 4.2 (2))

DISPOSIGOES CONSTRUTIVAS:

) Cada tubo/perfil sera soldado em todo o seu perimetro de contacto com os outros tubos/perfis.

2)  Define-se como angulo diedro o angulo medido no plano perpendicular & linha de soldadura, formado pelas tangentes as

superficies externas dos tubos que se soldam entre si.

=T - Perfis Chapa Fina: S280 GD+Z (EN 10326) A . . ) . ]
- Parafusos: Classe 8.8 (ENI4389-3) 3)  Para anngllljus diedros maiores que 100 graus realizou-se soldadura de topo, independentemente da espessura do tubo/perfil
- Porcas: Classe 8 (ENI4393-3) gue 58 soido
‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ DDH] ; ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ - Anilhas: (ENI4383-5) 4) s tubos/perfis de espessura igual ou superior a 8 mm séo soldados de topo, exceto nas zonas que o angulo diedro & agudo e
. - Perfis Chapa Aluminio Antiderrapante: Liga 5754 (EN AW-5754) se possa realizar corretamente a saldadura de &ngulo.
‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ |D|X ‘ H ‘ 0 31E ‘ ‘ ‘ ‘ )  Dstubos/perfis de espessura inferior a 8 mm solda-se com corddes de soldadura de angulo.
5 E 85 1.9 207 207 7.60 760 784 049 049 24 057 050 057 RECORRIMENTS B)  Emsoldaduras de topo, o &ngulo do bisel minimo & de 43 graus.
= /=9 ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ﬂ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ 7)  Nos pormenores indicam-se os diferentes tipos de cordies necessarios no perimetro de soldadura dos tubos.
l ‘ Elem. Estruturais: ~ Recobrimento Min.: VERIFICAGOES:
@L I T e = = = ;:r — ;:r e e e g: e % :% :ﬁf %7 % :ﬁc :ﬁc :ﬁc e - Sapatas e vigas de f. 50cm a) Cordges de soldadura de topo com penetragao total
e ﬁ ﬁ }7 — ‘ ‘ Arranaue de oilares 95 em A resisténcia de célculo dos cordies de soldadura de topo com penetragéo total serd igual & resisténcia de calculo da mais
) B
= | | E B o | g P ' fraca das pegas unidas, sempre que o cordao de soldadura se realize com elétrodo/fio de soldar adequado que proporcione um
I I I I I I I I I I I I I I I I I I I I I I I I N . | I I I I I
< > ‘ ‘ ‘ ‘ f p mi ‘ ‘ ‘T‘ ‘ ﬁ 4‘ 4‘ ‘ } limite elastico minimo e uma resisténcia a tragAo minima no metal de adigAo ndo menor que a requerida para o material base.
m = COMPRIMENTOS DE AMARRACAD b) Cordies de soldadura de angulo:
‘ i i = : : —r ‘ Dimensionam-se com um valor de espessura de garganta tal que a sua resisténcia seja igual a menor das pegas que une.
X | [T [ T ] [ | [ [ | [ = | H ] | | | Tipo Classes do betao: .
= ‘ deleo o s REFERENCIAS £ SIMBOLOGIA
LI 17 | | LIg | | | | | ] I ASO0 AR 0 60 50
@7 T N e B I ) B O B - _ 1 —  —— 17r¥Q —— 71T — 1 S almm]: espessura de garganta eficaz de um cordéo de soldadura de angulo, que é a altura do maior triangulo (de iguais ou desiguais lados)
= — | _ 1 | | [l ‘ S — que se pode inscrever dentro das faces de fusdo e a superficie do corddo, medido perpendicularmente a face exterior deste triangulo.
@ ‘ ‘ ‘ ‘ % IRE_ || ‘Rﬁ» ‘ % 4{ 4{ ‘ NOTAS GERAIS IMPORTANTES Eurocadigo 3, Parte I-8, Artigo 4.5.2 (1)
= ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ - Ver em conjunto com os projetos das varias especialidades. |
o - [ empreiteiro devera assegurar-se da existéncia de redes técnicas, curetes ou ‘ L A N/ AN
‘ ‘ ‘ ‘ Jr ‘ ‘ J} ‘ 4 4‘ 4‘ ‘ vazamentos a integrar nos elementos a betonar, consultando os projetos das % 7 *‘a%‘ % " %
@7 - = i | | | ] — - = = | = |1 e e s S i ‘ - restantes especialidades. L[mm]: comprimento efectivo do cordéo de soldadura
- ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ 1= } = ‘ ‘ ‘ ‘ - Quando as cotas associadas ao andamento e localizagdo das armaduras forem METODO DE REPRESENTAGAD DE SOLDADURAS
= = ‘E\l ‘ omissas, medir no desenho. o
= = L ) ) - preréncias:
= = - = = ‘ = - A implantagéo rigorosa de todos os elementos verticais da superestrutura I linha da flecha
@7 N R~ 1111 N ] ‘ e e ‘ " ‘ B SN Lf | e lﬁ I I 1 ‘ il ‘ L ‘ i J J 7‘ [ devera ser confirmada na obra com a fiscalizagéo. Za: linha de referencia (linha continua)
eald = e /= i - A execugén da estrutura deverd ser coordenada em conjunto com as obras %hsmll;?llgEdgjzgmﬁiﬂn (linha tracejada)
= ‘ ‘ = ‘ = ‘ ‘ = ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ envolventes. U Ligagao
w
- | | | | | | [ N NOTAS
|
. ; Todas as ligagies entre os perfis devem possuir rigidificadores com espesuraigual | | S AI~—- —
®7 118 S ‘ || _SHS ELLE‘D o S R R ‘ B - Lf I A Jrf SRR N A ‘ ‘ ‘ J» ‘ 4 4‘ 4‘ 7‘ N ou superior aos basos e almas quando estes dao a sua continuidade. Todas as almas a t
e bansos de um perfil ligado a outro, tém o prolongamento no interior do perfil que 0 cordao de soldadura que se pormenariza 0 cordéo de soldadura que se pormenoriza
= ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ atravessam, quer seja através do praprio banso ou da colocagéo de rigidificadores. encontra-se no lado da flecha. encontra-se no lado aposto ao da flecha.
PM: ‘I_“EI ! HER 220 ! ! HERB 720 ! ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ DES|ENAEAD DOS ELEMENTOS ESTRUTURAIS EM PLANTA Designagao lustragdo | Simbaolo
: PIg PIR ‘ = Si - Sapata i Pai - Parede i Soldadura de anaul
‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ E ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ VEi - Vliga de Equilibrio i Nui - Nicleo i oldadura de anguio
= i = Li - Ligagdn i Ei - Escada i
‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ VFi - Viga de Fundagan i LFAi - Laje Fungiforme Aligeirada i
i I MSi - Muro de Suporte i LMi - Laje Maciga i Soldadura de topo em 'V' simples (com chanfro)
@7 E e e e j LTI "‘ N Pi - Pilar i Ri - Rigidificador i
i | | | | | | N i e T R N R
= - Soldadura de topo em bisel simples
N — = - =7 = = — =TT - = IDENTIFICAGAD DOS ELEMENTOS ESTRUTLIRAIS EM PLANTA
VIGAS | PILARES | _
‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ Abaixo || Acima | C/ banzo | Desnivel . - Soldadura de topo em bisel duplo
‘ Rasa , , , . |Mravessa|  Fim Inicio
dalaje || dalaje |ac.dalaje| delaje
[ pgu] -
o~ ﬁ ‘ ‘ .;% ‘ ‘ ﬁ ‘ (man] ‘ H ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ Representagao em carte Soldadura de topo em bisel simples com zona nao chanfrada ampla ||
oo ('] oo
T | | T | | i e H L als S
| o ois Bl
Soldadura combinada de topo em bisel simples e em angulo %
© 1 — - — e e e e e e YT
TT | TT T
| | | | | | e NN O | .
b I . Soldadura de topo em bisel simples com lado curvo \Ve
- ‘ REPRESENTAGAO DAS PECAS DESENHADAS CORTE NO PLAND YZ
‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ H ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ot — Representagao Uescrigéo
P20 P2l P72 Cobertura P g G
1 1 1 1 ‘ ‘ H ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ Soldadura realizada em todo o perimetro da pega
— - — === —"— —mmr — = — — |1 — - — — —mwmw — - — — — — g -
‘ Soldadura realizada em oficina
| | | | | | N [ I T I A
‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ H ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ Soldadura realizada no local de montagem
| | | <) | | N N N T g
REPRESENTAGAD DAS PECAS DESENHADAS - PLANTA REPRESENTAGAD DAS PECAS DESENHADAS - ALGADD PRINCIPAL
Cota 4
Cota 3
EDtaZ N A
L
Cota E
Cota 0 E
A AR A I AAFAPARN /\,/A//X.//,//,//,\///\///\//\4\4\/4\4\4\«\: Rk
(IUADRO RESUMD DE VIGAS N X = oh
= e
QUADRD DE LIGAGOES PERFIL  |LIGACOES ACO = =
Total . ) Fy Fu | Peso
S GEOMETRIA FURO.SA ACO _ PERNOS RIGIDIFICADORES Peso (UADRD DE PILARES Geom. (m) Tipo Tipo (MPa)| (MPa) | (kg)
Larg. | Alt. |Esp.|Quant.| Diam Tipo Fy Fu Peso Tipo Diam Alt. | Larg. Unid. |Classe Peso | Alt. |Larg. Esp. un Tio Fy Fu Peso| UN (kg) UPE 240 | 18.10 |Ver pormenores | S275 2750 | 4300 | 546.62
(mm) |(mm) (mm)| (un) | (mm) | P° | (MPa) (MPa)| (kg) | ""°° | (mm) | (mm) | (mm) : (kg) | (mm) | (mm) | (mm) P | (MPa) | (MPa) | (kg) PERFIL LIGACOES AGO IPE 200 | 10560 [Ver pormenores | 5275 | 2750 | 4300 | 2365 44
L1 350 350 | 15 4 18 S275 275.0 4300 | 14.43 90° 16 300 80 4 8.8 2.40 | 100+100 | 60+350 5 4+2 S275 275.0 430.0 3.69 2 40.30 Elemento C.n.C.FnlC E E =) IPE220 | 67.70 |Verpormenores | S275 2750 | 4300 | 1773.74
L2 220 220 10 4 12 S275 275.0 430.0 3.80 90° 10 200 50 4 8.8 0.62 - - - - - - - - 3 12.90 Geom_ - Ini. - Fin. omp. Inicial | Final 1|Final 2 T|p0 y u €so HEB 140 2.70 | Ver pormenores S275 275.0 430.0 90.99
3 220 220 | 10 4 12 s275 2750 | 4300 | 3.80 90° 10 200 50 4 838 0.62 - 5 62.20 (m) | (m) | (m) (MPa) | (MPa) | (kg) HEB 180 | 3060 |Verpormenores | S275 | 2750 | 4300 | 1566.72
L4 350 350 12 4 14 S275 275.0 4300 | 1154 90° 12 250 60 4 8.8 1.11 - - - - - - - - 1 10.66 P1 IPE200 | 7.973 | 8636 | 0.663 L19 120 S275 275.0 430.0 | 14.86 HEB 220 | 76.90 |Ver pormenores | S275 275-0T g |430-0 151‘381-3856
L5 350 350 16 4 18 S275 275.0 430.0 15.39 90° 16 300 80 4 8.8 2.40 100+100 60+350 5 4+2 S275 275.0 430.0 3.69 1 6.58 P2 IPE 200 7.926 8.636 0.710 L19 L20 8275 275.0 430.0 15.91 otal B
L6 350 350 12 4 14 S275 275.0 4300 | 11.54 90° 12 250 60 4 8.8 1.11 - - - - - - - - 2 43.52 P3 IPE200 | 7.878 | 8636 | 0.758 L19 L20 S275 275.0 4300 | 16.98 Total + 10% 13026.05
L7 200 350 15 6 18 8275 275.0 430.0 8.25 reto 16 300 - 6 8.8 2.85 1 29.10 P4 IPE 200 7.831 8.636 0.805 L19 L20 8275 275.0 430.0 18.04
L8 270 230 12 4 14 S275 275.0 430.0 5.85 ret 12 250 - 4 8.8 0.89 1 5.82 P5 IPE 200 7.776 8.636 0.860 L19 L20 8275 275.0 430.0 19.27
L9 350 350 12 4 14 S275 275.0 430.0 11.54 :0(: 12 250 60 4 8.8 1.11 1 5.82 P6 IPE 200 7.722 8.636 0.914 L19 L20 8275 275.0 430.0 20.48 DI-IA[]RD RES“MD []E TUBDS
L10 - - - - - - - - - - - - - - - - R4 4 - P7 IPE 200 7.690 8.636 0.946 L19 L20 S275 275.0 430.0 21.20
L1 - - - - - R3 18 P8 IPE200 | 7.586 | 8.636 | 1.050 L19 L20 s275 275.0 430.0 | 2352 PERFIL LIGACOES ACO §
L12 - - - - - 14 P9 HEB 220 -0.030 4.328 4.358 L1 L13 8275 275.0 430.0 311.60
L13 - - - - 4xRé 1 P10 IPE200 | 7.256 | 7.813 | 0557 L19 L20 -- S275 | 2750 | 4300 | 1248 Geom. -I;?r:")ﬂl Tipo Tipo (MFF)’/a) (MFFL’Ja) P(E;;) v DRESC
L14 - - - - R4 4 P11 HEB 140 -0.127 3.389 3.516 L2 Vi . d S2 275.0 430.0 118.49
L15 - - - - 12 P12 IPE 200 6.604 7.161 0.557 L19 i;gorm 98073735 32;2 275.0 430.0 12.48 SHS 30*3 45.90 |Ver pormenores S275 275.0 430.0 108.33 DUADRD DE AEAEAMENTDS SECRETAR'A REGIONAL DE EQUIPAMENTOS E INFRAESTRUTURAS v
L16 - - - - 22 P13 HEB 140 | -0.137 1.623 1.760 L2 Ver porm. escadas | S275 275.0 430.0 59.32 SHS 60*3 | 189.30 |Ver pormenores | S275 275.0 430.0 1012.76 \/
L17 - - - - 77 P14 HEB220 | 0.071 | 6.580 | 6.509 L3 L14 129 S275 275.0 430.0 | 46540 ||| |RHS120%60°3| 224.70 |Verpormenores | S275 | 2750 | 430.0 | 1799.85 PERFIL ACABABAMENTO . A A
L18 - - - - - - - - - - - - - - - - 7 - P15 HEB 220 | 0.036 6.580 6.544 L1 L27 L29 S275 275.0 430.0 | 467.90 Total 2920.94 CAT. RESISTENCIA AO PRIMARIO PINTURA DlREQAO REGIONAL DO EQUIPAMENTO SOCIAL E CONSERVACAO | DS.EP DIRECAO REGIONAL
L19 350 350 | 12 4 14 s275 275.0 4300 | 11.54 90° 12 250 60 4 8.8 1.11 12 74.88 P16 HEB220 | -0.137 | 6.580 | 6717 L3 L14 L29 S275 275.0 4300 | 480.27 Total + 10% 3213.03 Geom. ACO CORROSIVIDADE FOGO (RAL A DEFINIR PELA DO EQUIPAMENTO SOCIAL E CONSERVAGAQ
L20 - - - - - - - - - - - - - - R6 12 - P17 HEB220 | 5869 | 6.580 | 0.711 L3 L21 L22 $275 275.0 4300 | 50.84 (180 12944:1988) ARQUITETURA)
L21 R8 3 P18 IPE200 | 5322 | 5879 | 0.557 L19 120 -- S275 275.0 4300 | 12.48 UPE 240 |METALIZADO EN IS0 2063, EN ISO 14713  EN 14616 C5-1 - Muito alta CONSTRUCAO DE 6 BOXES E DE COBERTURA DE PROTECAO PARA VEICULOS NAS | pesento
L22 ‘ ‘ ‘ ‘ 1 P19 IPE 200 4.681 5.238 0.557 L19 L20 -- 8275 275.0 430.0 12.48 D“ADRD RES“MD []E EUARDAS IPE 200 METALIZADO EN ISO 2063, EN ISO 14713 e EN 14616 C5-1 - Muito alta ~ z PSP-EST
123 RS 5 P20 HEB220 | 0.141 | 4.826 | 4.685 L3 L14 128 S275 275.0 4300 | 334.98 IPE220 |METALIZADO EN SO 2063, EN SO 14713 o EN 14616 C5-1 - Muito alta REI 60 - C-Therm S100 ESMALTE |NSTALACOES DA PSP DA PENTEADA - SANTO ANTONIO - FUNCHAL
L24 R7 4 P21 HEB 220 | 0.040 4.826 4.786 L3 L27 L28 S275 275.0 430.0 342.20 PERFIL LIGAQC)ES AQO HEB 140 |METALIZADO EN ISO 2063, EN ISO 14713 ¢ EN 14616 C5-I - Muito alta (71100) ou equivalente POLIURETANO
125 [ [ [ [ 8 P22 HEB 220 | 0.035 | 4.826 | 4.791 L3 L14 128 S275 275.0 430.0 | 342.56 Total E S5 = HEB 180 |METALIZADO EN ISO 2063, EN ISO 14713 ¢ EN 14616 C5-1 - Muito alta ) ACRILICO C-THANE _ ~ , LAYOUT
126 R7 2 P23 HEB220 | 4115 | 4826 | 0711 3 121 122 | sar5 | 2750 | 4300 | 5084 ||| Geom.| 'O Tipo Tipo y u €s0 HEB 220 |METALIZADO EN 150 2063, EN1SO 14713 ¢ EN 14616 C5-1 - Muito alta Pfé’;"Q)R'gucéz%Tva'T_zEﬁTFg 258 (7P258) OU PROJETO EXECUCAO - ESTABILIDADE E CONTECAO PERIFERICA 5.COTA3
127 2 IPE 200 | 200.18 (m) (MPa) | (MPa) | (kg) SHS 303 GALVANIZADO EN 10327 C5-1- Muito alta REI 60 - C-Therm IC600WB | <220) EQUIVALENTE
L28 3 HEB 140 | 177.81 CHS @30*2| 111.40 |Ver pormenores | S275 275.0 430.0 160.87 SHS 60*3 GALVANIZADO EN 10327 C5-1 - Muito alta (7B600) ou equivalente FOLHA
L29 3 - HEB 220 | 2846.59 CHS @50*2] 95.90 |V« 8275 275.0 430.0 233.43 RHS 120*60*3 GALVANIZADO EN 10327 C5-1 - Muito alt S/REQUISITOS
Total 291.78 ‘ Total 3224.58 S Total 394.30 CHS @30*2 GALVANIZADO EN12227 C5- —Muiiz :It: S/REQUISITOS PLANTA DO PlSO 1 - COTA 3
Total + 10% 320.96 ‘ Total + 10% 3547.04 Total + 10% 433.73 CHS @50*2 GALVANIZADO EN 10327 C5-I - Muito alta S/REQUISITOS 05
PROJETOU DESENHOU DATA ESCALAS REVISAOD
SA SA MARGCO 2020 150 | .
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PLANTA DA COBERTURA - COTA 4

ESCALA 1:50

MATERTAIS

LIGAGUES SOLDADAS ENTRE PERFIS/TUBOS

Betdo Armado:

- Fundagies:

[25/30-22 XC2(P) S3
Betdio de Limpeza:
[12/15-22 XO(P) 82

Aco em elementos de betéo armado:
- Armaduras Ordinarias: AGDONR

NORMA:
NP EN 1993-1-8:2010: Furocadigo 3 - Projecto de estruturas de ago - Parte |-8: "Projecto de ligagies”. Article 7. Hollow section joints.

MATERIAIS:
- Perfis (Material base): S275.
- Material de colaboragéo aceite (soldaduras): s valores especificos da tenséo de cedéncia (828 N/mm2), tensdo de rotura &
tragdo (B30 N/mm2), extenséo na rotura (24,2%) e energia minima de Charpy (72,5 J), do metal de adigdo, séo superiores aos
correspondentes do tipo de ago do material base cuja soldadura & corrente no mercado. (Furocddigo 3, Parte 1-8, artigo 4.2 (2))

Aco em elementos de estrutura metélica DISPOSIGOES CONSTRUTIVAS:
X i ) Cada tubo/perfil sera soldado em todo o seu perimetro de contacto com os outros tubos/perfis.
- Perfis e Chapas: 8273 JR (NP EN 10025)
' ) 2)  Define-se como angulo diedro o angulo medido no plano perpendicular & linha de soldadura, formado pelas tangentes as
- Perfis Tubulares: 8273 JRH (NP EN 10210)
= ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ - Perfis Chapa Fina: S280 G0+ (EN 10326) superficies externas dos tubos que se soldam entre si.
‘ - Parafusos: Classe 8.8 (ENI4389-3) 3)  Para énngllljus diedros maiores que 100 graus realizou-se soldadura de topo, independentemente da espessura do tubo/perfil
- Porcas: Classe 8 (ENI4333-3) GHE 88 50 70
‘ ‘ ‘ ‘ ) ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ D'H] ‘ ‘ ‘ ‘ o 4) s tubos/perfis de espessura igual ou superior a 8 mm séo soldados de topo, exceto nas zonas que o angulo diedro & agudo e
Tub | d 0'0R - Anilhas: (ENI4338-5)
uDbo galvanizado : 07 - Perfis Chapa Aluminio Antiderrapante: Liga 5754 (EN AW-5754) se possa realizar corretamente a soldadura de angulo.
‘ ‘ ‘ ‘ (20*B0*3 ‘ ‘ IDIX ‘ H ’ EW 03] ‘ ‘ ‘ ‘ ’ 3)  Ds tubos/perfis de espessura inferior a 8 mm solda-se com corddies de soldadura de angulo.
ACi=— e 1.9 207 207 7.60 ‘ 760 784 049 049 ‘ 24 087 45 092 6)  Em soldaduras de topo. o angulo do bisel minimo & de 45 graus.
== : RECOBRIMENTOS P : - i
= g = R ‘ T - ‘ s RB ‘ s - ‘ o ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ﬂ ‘ ‘ ‘ ﬁ ‘ 7)) Nos pormenores indicam-se os diferentes tipos de corddes necessarios no perimetro de soldadura dos tubos.
i w1 - o | i L—UH Elem. Estruturais: ~ Recobrimento Min.: VERIFICAGOES:
+-HE —— —— —— T —— — — T e i — — — — — ——— — — —— —— — — — e — — : _— : E d-. dE SI]|dEIdLIr‘E| dE topo com penetragio tﬂtﬂl:
AN “HipE — = WpE — — —py = o [ — Y > = = = = - Sapatas e vigas de f. 50cm a) Larddes p p ¢
- %77&1: — —t P J| k i i) “jﬁﬁ Pl LZD‘F [ ‘ T ‘ P3 , A resisténcia de célculo dos cordies de soldadura de topo com penetragéo total serd igual & resisténcia de calculo da mais
= — B R e — — - — — S - B B R B = [ - Arranque de pilares 2acm
= Wil 1200 Vi 20 L70] Wi N = ] |7 ' fraca das pegas unidas, sempre que o corddo de soldadura se realize com elétrodo/fio de soldar adequado que proporcione um
< > e ‘ - ‘ I ‘ - - ‘ — ’Ti =) ‘ 7‘ Il ‘ ‘T‘ ‘ ﬁ - } limite elastico minimo e uma resisténcia a tragAo minima no metal de adigAo ndo menor que a requerida para o material base.
= COMPRIMENTOS DE AMARRACAD b) Cordaes de soldadura de angulo: S
0 2 Dimensionam-se com um valor de espessura de garganta tal que a sua resisténcia seja igual a menor das pecas que une.
3 ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ Tipo Classes do betéo: R
= deleo o s REFERENCIAS £ SIMBOLOGIA
| | | Tubo galvanizado | | | ASOD NR 608 i 500
) Ty T e e Ty e T ) T e T e T T el || LU C T T Ty P e e e T e Ty e T e Py T S almm]: espessura de garganta eficaz de um cordéo de soldadura de angulo, que é a altura do maior triangulo (de iguais ou desiguais lados)
== 120*60*3
®7 = | | | | | = S que se pode inscrever dentro das faces de fusdo e a superficie do corddo, medido perpendicularmente & face exterior deste triangulo.
‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ NOTAS GERAIS IMPORTANTES Eurocddigo 3, Parte I-8, Artign 4.5.2 (1)
= ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ - Ver em conjunto com os projetos das varias especialidades. |
- - [ empreiteiro devera assegurar-se da existéncia de redes técnicas, curetes ou ‘ L A — AL O
‘ ‘ ‘ ‘ Jr ‘ vazamentos a integrar nos elementos a betonar, consultando os projetos das % 7 *‘a%‘ % " %
@7 —Y— — 7\ oo o T e o M e o T T T et et e ki el B ke unnt Eenn el et e REnE I — restantes especialidades. L[mm]: comprimento efectivo do cordéo de soldadura
‘ ‘ ‘ ‘ ‘ I - [luando as cotas associadas ao andamento e localizagéo das armaduras forem METODO DE REPRESENTAGAD DE SOLDADURAS
= . | omissas, medir no desenho.
= Tubo galvanizado Referéncias:
*nMs - A implantagéo rigorosa de todos os elementos verticais da superestrutura I linha da flecha
@7 N S T O R RSO O I O ‘ L L T ‘ IR R A A N TN ‘ I T T IZM 37 L 1,7 SN IR A O N lﬁ I RN N 7,1 S devera ser confirmada na obra com a fiscalizagan. 2a: linha de referéncia (linha continua)
i - A execugén da estrutura deverd ser coordenada em conjunto com as obras b !Iﬂhﬂ de dentificagzo (linha tracejads)
3: simbolo de soldadura
‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ envolventes. : Ligagéo
. Contraplacado
= | maritima | | | | | NOTAS
EﬂtIdEFFHDEﬂtE : Todas as ligagies entre os perfis devem possuir rigidificadores com espesuraigual | | S AI~—- —
( :> N S ‘ 1 2500M250*24 ‘ SIS [V I Y ‘ A 1 A e ‘ O Y O U v Jr,, AN | Y O | ‘ B ou superior aos basos e almas quando estes dao a sua continuidade. Todas as almas @ -
Tub lvanizad e bansos de um perfil ligado a outro, tém o prolongamento no interior do perfil que 0 cordao de soldadura que se pormenariza 0 cordéo de soldadura que se pormenoriza
iR geven|zang : : lad da flech lad da flech
= ‘ ‘ ‘ V0E0*3 ‘ ‘ ‘ atravessam, quer seja através do praprio banso ou da colocagéo de rigidificadores. encontra-se no lao da flecha. encontra-se no lado aposto ao da flecha.
o) | | | 123 | 123 | L | | | I 2188 | DESIGNACAD DOS ELEMENTOS ESTRUTURAIS EM PLANTA Designagaa llustragan | Simbalo
( : J— — 3y — — e e e e e e VA T I
PI7 L3 Si - Sapata i Pai - Parede i
RoL24 | 123 | 125 HER 180 | [ 75 Plo | W | |75 HER 180 | 75 24 PiB || | | . el . . Soldadura de angulo N
R7 R7 RT ' R7 77 L7] VEi - Viga de Equilibrio i Nui - Niclen i
= Li - Ligagdn i Ei - Escada i
‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ VFi - Viga de Fundagan i LFAi - Laje Fungiforme Aligeirada i
i MSi - Muro de Suporte i LMi - Laje Maciga i Soldadura de topo em 'V’ simples (com chanfro) Ty / A4
@7 e ‘ S ‘ S ‘ e ‘ - ﬂbﬂ QEVEﬂiH:ID - ‘7 S Ti S 7‘7 l - 7‘ 7‘ S Pi - Pilar i Ri - Rigidificadar i =
= s
= *[M* B i i >
- Soldadura de topo em bisel simples @
N e s —— - 1207603 s — - - - — — — IDENTIFICAGAD DOS ELEMENTOS ESTRUTLIRAIS EM PLANTA P P Tgs™ L/
VIGAS | PILARES | _ -
‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ Abaixa | Acima |/ banzo|| Desnivel , - Soldadura de topo em bisel duplo = K
Rasa , , , . |Atravessa| Fim Inicio Ny
dalaje || dalaje |ac.dalaje| delaje
L3 = >
~ ‘ = = ‘ = ‘ = ‘ = ‘ = ‘ = ‘ ‘ [man] ‘ ‘ ‘ Representagao em carte Soldadura de topo em bisel simples com zona ndo chanfrada ampla i V
o~ o~ o~ o~ o~ o~ o~ ‘\\\\\,7///////
Tubo galvanizado| | | = =n =u =u = = = S (— L L /
hanizads | | | | | . | | I o T AL S —
[20*B0*3 Tubo galvanizado o alE _ o _ ]
[ Soldadura combinada de topo em bisel simples e em angulo <§ %
| | | [20*60*3 | | | | | | , - =
:: e N o e e — — e epresentago em planta =
T ToT T /
| | | | | | | . e | | g
Gl i‘ ‘L ‘L Soldadura de topo em bisel simples com lado curvo ,,/’////;% \Ve
?
— | 192 | 192 | 192 | 250 | 250 | 250 | I g
= . . . . . . 4
- ‘ REPRESENTAGAO DAS PECAS DESENHADAS CORTE NO PLAND YZ o .
| greréncia
| | | | | | I — | Cota 4
R7 R7 RT |'|R7 R7 | |R7 RE | ‘ Cobertura Representagéo Uescrigéo
) L8 | | L78 P21) L23 | | 322|123 | 170 o _
®7 N D e s sy ) (S — e e e —— al S O Soldadura realizada em todo o perimetro da pega
17 75 175 v T T TE TR L I
Tubo galvanizado Soldadura realizada em oficina
| | | | 120*80*3 | | B I
‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ Soldadura realizada no local de montagem
| | | <) | | o N e e
REPRESENTAGAD DAS PECAS DESENHADAS - PLANTA REPRESENTAGAD DAS PECAS DESENHADAS - ALGADD PRINCIPAL
Cota 4
Cota 3
EDtaZ N A
1
Cota £
Cota 0 E
A AR A I AAFAPARN /\,/A//X.//,//,//,\///\///\//\4\4\/4\4\4\«\: Rk
(IUADRO RESUMD DE VIGAS - . = oh
(UADRD DE LIGACOES PERFIL _ |LIGACOES ACO = =
Total . ) Fy Fu | Peso
GEOMETRIA FURO.8, ACO _ PERNOS RIGIDIFICADORES Peso QUADRD DE PILARES Geom. (m) Tipo Tipo (MPa) | (MPa) | (kg)
ELEMENTO| | arg. | Alt. |Esp. |Quant.| Diam Tioo Fy Fu |Peso| .. |Diam. | Al |Larg. Unid. | Classe Peso | Alt. |Larg. Esp.| Tioo Fy Fu |Peso| UN (kg) UPE 240 | 1810 |Verpormenores | 275 | 2750 | 4300 | 54662
(mm) |(mm) (mm)| (un) | (mm) | "P° | (MPa) | (MPa) | (kg) | '"° | (mm) | (mm) |(mm) ' (kg) | (mm) | (mm) | (mm) PO | (MPa) | (MPa) | (kg) PERFIL LIGACOES ACO IPE 200 | 10560 |Ver pormenores | 275 | 2750 | 430.0 | 2365.44
L1 350 350 | 15 4 18 S275 275.0 4300 | 14.43 90° 16 300 80 4 8.8 2.40 | 100+100 | 60+350 5 4+2 S275 275.0 430.0 3.69 2 40.30 Elemento C.n.C.FnlC E E =) IPE220 | 67.70 |Verpormenores | S275 2750 | 4300 | 1773.74
L2 220 220 10 4 12 S275 275.0 430.0 3.80 90° 10 200 50 4 8.8 062 - - - - - - - - 3 12.90 Geom. | ni.| &. Fin.| Lomp. Inicial | Final 1|Final 2| Tipo Y u €so HEB 140 | 2.70 |Ver pormenores | S275 2750 | 430.0 90.99
3 220 220 | 10 4 12 s275 2750 | 4300 | 3.80 90° 10 200 50 4 838 0.62 - 5 62.20 (m) | (m) | (m) (MPa) | (MPa) | (kg) HEB 180 | 3060 |Verpormenores | S275 | 2750 | 4300 | 1566.72
L4 350 350 12 4 14 S275 275.0 4300 | 1154 90° 12 250 60 4 8.8 1.11 - - - - - - - - 1 10.66 P1 IPE200 | 7.973 | 8636 | 0.663 L19 120 S275 275.0 430.0 | 14.86 HEB 220 | 76.90 |Ver pormenores | S275 2750 | 4300 | 5498.35
L5 350 350 16 4 18 s275 275.0 4300 | 1539 90° 16 300 80 4 8.8 2.40 | 100+100 | 60+350 5 4+2 S275 275.0 430.0 3.69 1 6.58 P2 IPE200 | 7.926 | 8636 | 0.710 L19 120 S275 275.0 430.0 15.91 Total 11841.86
L6 350 350 12 4 14 S275 275.0 4300 | 11.54 90° 12 250 60 4 8.8 1.11 - - - - - - - - 2 43.52 P3 IPE200 | 7.878 | 8636 | 0.758 L19 L20 S275 275.0 4300 | 16.98 Total + 10% 13026.05
L7 200 350 15 6 18 S275 275.0 430.0 8.25 reto 16 300 - 6 8.8 2.85 1 29.10 P4 IPE 200 7.831 8.636 0.805 L19 L20 S275 275.0 430.0 18.04
L8 270 230 12 4 14 S275 275.0 430.0 5.85 reto 12 250 - 4 8.8 0.89 1 5.82 P5 IPE 200 7.776 8.636 0.860 L19 L20 8275 275.0 430.0 19.27
L9 350 350 12 4 14 S275 275.0 430.0 11.54 90° 12 250 60 4 8.8 1.11 1 5.82 P6 IPE 200 7.722 8.636 0.914 L19 L20 8275 275.0 430.0 20.48 DI-IA[]RD RES“MD []E TUBDS
L10 - - - - - - - - - - - - - - - - R4 4 - P7 IPE 200 7.690 8.636 0.946 L19 L20 S275 275.0 430.0 21.20
L1 - - R3 18 P8 IPE200 | 7.586 | 8.636 | 1.050 L19 L20 s275 275.0 430.0 | 2352 PERFIL LIGACOES ACO
L12 - - 14 P9 HEB 220 -0.030 4.328 4.358 L1 L13 8275 275.0 430.0 311.60 Total . . Fy FU PeSO @ DRESC
L13 - 4xR4 1 P10 IPE200 | 7.256 | 7.813 | 0557 L19 120 -- S275 275.0 4300 | 12.48 Geom. Tipo Tipo N~
: AR TR orporn, esoads _ o i (m) (MPa) | (MPa)| (kg) N
Lis : T 2 Pl T ipez00 | 504 | 7161 | ossr | Lo | a0 | o | sors | 250 | 4500 | foae || [SHS203 | 4590 [verpmenores | 5275 | 2150 | 4300 | 00 OUADRD DE ACABAMENTOS SECRETARIA REGIONAL DE EQUIPAMENTOS E INFRAESTRUTURAS y—\
L16 - 22 P13 HEB 140 | -0.137 | 1.623 1.760 L2 Ver porm. escadas | $275 275.0 430.0 59.32 SHS 603 | 189.30 |Ver pormenores | $275 275.0 4300 | 1012.76 \/
L17 - 77 P14 HEB220 | 0.071 | 6.580 | 6.509 L3 L14 129 S275 275.0 430.0 | 46540 ||| |RHS120%60°3| 224.70 |Verpormenores | S275 | 2750 | 430.0 | 1799.85 PERFIL ACABABAMENTO CAT RESISTENCIA AO PINTURA D|REQAO REGIONAL DO EQUIPAMENTO SOCIAL E CONSERVACAO |D.SE.P
L18 - - - - - - - - - - - - - - - 7 - P15 HEB 220 0.036 6.580 6.544 L1 L27 L29 8275 275.0 430.0 467.90 Total 2920.94 : A e DIREGAO REGIONAL
L19 350 350 | 12 4 14 5275 2750 | 4300 | 1154 90° 12 250 60 4 8.8 1.11 12 74.88 P16 HEB220 | -0.137 | 6580 | 6.717 L3 L14 129 | s275 | 2750 | 4300 | 48027 Total + 10% 3213.03 Geom. ACO COR(@OQZ% LYQLBADE FOGO PRIMARIO (RALADEFIR PELA DO EQUIPAMENTO SOCIAL E CONSERVAGAO
L20 - - - - - - - - - - - - R6 12 - P17 HEB 220 5.869 6.580 0.711 L3 L21 L22 8275 275.0 430.0 50.84 )
L21 R8 3 P18 IPE200 | 5322 | 5879 | 0.557 L19 120 -- S275 275.0 4300 | 12.48 UPE 240 |METALIZADO EN IS0 2063, EN ISO 14713 ¢ EN 14616 C5-1 - Muito alta CONSTRUCAO DE 6 BOXES E DE COBERTURA DE PROTECAO PARA VEICULOS NAS | pesento
L22 [ [ [ [ [ 1 P19 IPE200 | 4681 | 5238 | 0.557 L19 L20 -- S275 275.0 4300 | 1248 (QUADRO RESUMO DE GUARDAS IPE 200 |METALIZADO EN ISO 2063, EN ISO 14713 ¢ EN 14616 C5- - Muito alta ~ . PSPEST
123 RS 5 P20 HEB220 | 0.141 | 4.826 | 4.685 L3 L14 128 S275 275.0 4300 | 334.98 IPE220 |METALIZADO EN SO 2063, EN SO 14713 o EN 14616 C5-1 - Muito alta REI 60 - C-Therm S100 ESMALTE |NSTALACOES DA PSP DA PENTEADA - SANTO ANTONIO - FUNCHAL
L24 R7 4 P21 HEB 220 | 0.040 4.826 4.786 L3 L27 L28 S275 275.0 430.0 342.20 PERFIL LIGAQC)ES AQO HEB 140 |METALIZADO EN ISO 2063, EN ISO 14713 ¢ EN 14616 C5-I - Muito alta (71100) ou equivalente POLIURETANO
L25 [ [ [ [ [ 8 P22 HEB220 | 0035 | 4.826 | 4.791 L3 L14 128 s275 275.0 4300 | 342556 Total Fy Fu Peso HEB 180 |METALIZADO EN IS0 2063, EN ISO 14713 ¢ EN 14616 C5-1 - Muito alta PRIMARIO C.POX 2P230FD| ACRILICO C-THANE PROJETO EXECUCAO ESTABILIDADE E CONTEQAO PERIFERICA LAYOUT
L26 R7 2 P23 HEB 220 4.11 4.826 0.711 L3 L21 L22 S275 275.0 430.0 50.84 i i HEB 220 METALIZADO EN ISO 2063, EN ISO 14713 e EN 14616 C5-1 - Muito alta - S258 (7P258) OU - 6-COTA4
L27 2 ° IPE 200 | 200.18 Geom. (m) Tipo Tipo (MPa) | (MPa) | (kg) SHS 30°3 GALVANIZADO EN 10327 C5-1 - Muito alta RET 60 - C-Therm IC600WB |\ <230) OU EQUIVALENTE EQUIVALENTE
L28 3 HEB 140 | 177.81 CHS @30*2| 111.40 |Ver pormenores | S275 275.0 430.0 160.87 SHS 60*3 GALVANIZADO EN 10327 C5-1 - Muito alta (7B600) ou equivalente FOLHA
L29 3 - HEB 220 | 2846.59 CHS @50*2] 95.90 |Ver pormenores 8275 275.0 430.0 233.43 RHS 120*60*3 GALVANIZADO EN 10327 C5-1 - Muito alta S/REQUISITOS
Total 291.78 ‘ Total 3224.58 : . Total 394.30 CHS @30*2 GALVANIZADO EN 10327 C5- —Mui:o al:a S/REQUISITOS PLANTA DA COBERTU RA - COTA 4
Total + 10% 320.96 ‘ Total + 10% 3547.04 Total + 10% 433.73 CHS @50*2 GALVANIZADO EN 10327 C5-I - Muito alta S/REQUISITOS 06
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PLANTA DA COBERTURA

ESCALA 1:50

MATERIATS

LIGAGUES SOLDADAS ENTRE PERFIS/TUBOS

Betdo Armado:

- Fundagies:

[25/30-22 XC2(P) §3
Betdio de Limpeza:
[12/15-22 XO(P) 82

Aco em elementos de betéio armado:
- Armaduras Ordinarias: AGDONR

NORMA:
NP EN 1993-1-8:2010: Furocadigo 3 - Projecto de estruturas de ago - Parte |-8: "Projecto de ligagies”. Article 7. Hollow section joints.

MATERIAIS:
- Perfis (Material base): S27a.
- Material de colaboragéo aceite (soldaduras): Os valores especificos da tenséo de cedéncia (628 N/mm2), tensdo de rotura &
tragdo (B30 N/mm2), extenséo na rotura (24,2%) e energia minima de Charpy (72,5 J), do metal de adigdo, séo superiores aos
correspondentes do tipo de ago do material base cuja soldadura & corrente no mercado. (Furocddigo 3, Parte 1-8, artigo 4.2 (2))

Aco em elementos de estrutura metélica DISPOSIGOES CONSTRUTIVAS:
X ) I Cada tubo/perfil serd soldado em todo o seu perimetro de contacto com os outros tubos/perfis.
- Perfis e Chapas: 8273 JR (NP EN 10023) ) . i ) )
' ) 2)  Define-se como angulo diedro o angulo medido no plano perpendicular & linha de soldadura, formado pelas tangentes as
- Perfis Tubulares: 8273 JRH (NP EN 10210) i i
‘ ‘ ‘ ‘ ‘ N - Perfis Chapa Fina: 280 GD+Z (EN 10326) superficies externas dos tubos que se soldam entre si.
‘ - Parafusos: Classe 8.8 (ENI4395-3) 3)  Para anngllius diedros maiores que 00 graus realizou-se soldadura de topo, independentemente da espessura do tubo/perfil
- Porcas: Classe 8 (ENI4393-3) gue 58 soido
‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ 0. ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ . 4)  Ds tubos/perfis de espessura igual ou superior a 8 mm séo soldados de topo, exceto nas zonas que o dngulo diedro é agudo e
0.0 - Anilhas: (ENI4339-5)
. - Perfis Chapa Aluminio Antiderrapante: Liga 5754 (EN AW-5754) se possa realizar corretamente a saldadura de &ngulo.
‘ ‘ ‘ |D|Z ‘ H ‘ DBIE ‘ ‘ ‘ ‘ 9 Os tubos/perfis de espessura inferior a B mm solda-se com corddes de soldadura de angulo.
5 E 8 1.9 702 7,60 760 784 049 049 24 057 050 057 RECOBRIMENTOS B)  Emsoldaduras de topo, o &ngulo do bisel minimo & de 43 graus.
= /=9 7)  Nos pormenores indicam-se os diferentes tipos de cordies necessarios no perimetro de soldadura dos tubos.
T — | T L0 T 1] |
@\L alvanizata : Elem. Estruturais: ~ Recobrimento Min.: VERIFICAGDES:
S| I | e ET— e Eeer e (S SREHSEY|INSELSES|INNESEY || SnEiiSey | NRE:SEg INRE =g INNECE RS INNE/ES | INNE:S= g BWEHES ,F; e e 1 e N 1 N O 11 T NI O e O e e s - - Sapatas e vigas de f 50 cm a) Cordaes de soldadura de topo com penetragao total:
. :r T Arranaue de pilares 2'5 o A resistencia de célculo dos cordies de soldadura de topo com penetragéo total serd igual a resisténcia de célculo da mais
) B
= g P ' fraca das pecas unidas, sempre que o corddo de soldadura se realize com elétrodo/fio de soldar adequado que proporcione um
@7 T M1 ] ] ‘ [T] [T] M M ‘ M M M1 M1 ‘ ] [T] [T] M M M M M1 M1 ] fﬁ [T] M M M 1] ‘ M1 ‘ M1 ‘ ] ”W [T] M i ‘ S - limite elastico minimo e uma resisténcia a tragdo minima no metal de adigio ndo menor que a requerida para o material base.
Chapa FT8 PC 1000 50 / COMPRIMENTOS DE AMARRACAD b) Cordies de soldadura de angulo:
mm. ou equivalente ‘ / Dimensionam-se com um valor de espessura de garganta tal que a sua resisténcia seja igual a menor das pegas que une.
3 ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ Tipo Classes do betéo: .
= | deleo o s REFERENCIAS £ SIMBOLOGIA
/ AaODNR 60a 608 a0
. [ N Y [ HE L L L L L L L L L L L L L L L L L L L L L L L L L L L L L L L L L E a[mm): espessura de garganta eficaz de um cordao de soldadura de angulo, que é a altura do maior triangulo (de iguais ou desiguais lados)
=S
®7 Sy L L L ‘ L L L L ‘ L L L L ‘ L L L L L L L L L L ,k, L L L L L ‘ L ‘ L ‘ L ,ﬂ L L / /;‘ — — NOTAS BERAIS IMPORTANTES que se pode inscrever dentro das faces de fuséo e a superficie do corddo, medido perpendicularmente & face exterior deste triangulo.
// Eurocddigo 3, Parte I-8, Artign 4.5.2 (1)
= ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ / ‘ // ‘ - Ver em conjunto com os projetos das varias especialidades. |
a /| - [ empreiteiro devera assegurar-se da existéncia de redes técnicas, curetes ou ‘ L A — AL O
‘ ‘ ‘ L ‘ ‘ ‘ J / / ‘ vazamentos a integrar nos elementos a betonar, consultando os projetos das % 7 *‘a%‘ % " %
@7 — Y — 1l T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T A restantes especialidades. L[mm]: comprimento efectivo do cordéo de soldadura
- ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ /’ ‘ - [luando as cotas associadas ao andamento e localizagéo das armaduras forem METODO DE REPRESENTAGAD DE SOLDADURAS
= / omissas, medir no desenha. o
- / . . . eferncias:
‘ / / - A implantagéo rigorosa de todos os elementos verticais da superestrutura I- litha da flacha
@7 S R I (A 8(AR0 i il il ‘ L] L] i i ‘ i i i i ‘ il L] L] i i i i i i 1l ,L il i i i i ‘ i ‘ i 1l J Ll M 7‘ [ deverd ser confirmada na obra com a fiscalizagéo. 2a:linha de referéncia (linha continua)
/ - A execugdo da estrutura deverd ser coordenada em conjunto com as obras %P;mtiﬂ%fig}ggﬁﬁgn (linha tracejada)
‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ / ‘ ‘ envolventes. U: Ligagao
= |
- | | | | A CH (111 o —— OIS
/
[ Todas as ligagiies entre os perfis devem possuir rigidificadores com espesura igual | | |} A ~—_ —
( : ) Nl w MEN/ | NuRI{ N (AR ‘ L R i i ‘ i i LI ‘ MR (| | MR (R i i i i ] ] e ,L L i i i i ‘ i ‘ i ‘ L WJ 4‘ 7‘ (RN ou superior aos basos e almas quando estes ddo a sua continuidade. Todas as almas @ t
e bansos de um perfil ligado a outro, tém o prolongamento no interior do perfil que 0 cordao de soldadura que se pormenariza 0 cordéo de soldadura que se pormenoriza
. ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ | ‘ ‘ ‘ atravessam, quer seja através do praprio banso ou da colocagéo de rigidificadores. encontra-se no lado da flecha. encontra-se no lado aposto ao da flecha.
@7 ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ [ ‘ ‘ ‘ DESIGNAGAD DOS ELEMENTOS ESTRUTURAIS EM PLANTA Designagao llustragan | Simbaola
R R R J .| L L L 1 1 .| .| .| .| L L L 1 1 .| .| .| .| L L L L 1 .| .| .| .| L L L Lt /‘7 R R R R R [
/ Si - Sapata i Pai - Parede i
‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ / ‘ ‘ ‘ VEi - Viga de Equilibrio i Nui - Niclen i Soldadura de angulo
= / / Li - Ligagao i Ei - Escadai
‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ /‘ / ‘ ‘ ‘ VFi - Viga de Fundagan i LFAi - Laje Fungiforme Aligeirada i
/ / MSi - Muro de Suporte i LMi - Laje Maciga i Soldadura de topo em V' simples (com chanfro)
@7 F N N [T [T [T [T [T [TT] [TT] [TT] [TT] [T [T [T [T [T [TT] [TT] [TT] [TT] [T [T [T M [T [TT] [TT] [TT] [TT1 [T [T ‘ [T 7;/ E e Pi - Pilari Ri - Rigidificadar i
= | | | | I T N .
= / - Soldadura de topo em bisel simples
@— —1— — 0 e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e 74 - 5 - — — — IDENTIFICAGAD DOS ELEMENTOS ESTRUTLIRAIS EM PLANTA
VIGAS | PILARES |
‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ Abaixo | Acima | C/ banzo|| Desnivel ) . Soldadura de topo em bisel duplo
[ Rasa ) , , . |Mravessa|  Fim Inicio
/ dalaje | dalaje |ac.dalaje)| delaje
[ pgu] =
o~ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ Representagao em carte Soldadura de topo em bisel simples com zona nao chanfrada ampla ||
| 1 J L1 L
| | | | TH A R - o
*’ N ain Nl
Soldadura combinada de topo em bisel simples e em angulo
@— —_— N — — A H HH HH ‘ HH HH e e ‘ e e H H ‘ HH HH HH e e e e H H HH —L— HH e e e e ‘ H ‘ H ‘ ——YL ‘ 4 —‘ —‘ —‘ e Representagdo em planta
|
|
| | | | (A A T == "
| f' b I . Soldadura de topo em bisel simples com lado curvo
|
= | | | | TH A T R
= [
- | REPRESENTAGAD DAS PECAS DESENHADAS CORTE NO PLAND YZ :
‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ | ‘ : ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ Cota Referéncia 3
f' = Representagdo Descrigan
‘ x Cobertura
®7 A S A NN i il il ‘ L L L L ‘ L L i i ‘ L1 L L i i i i i i L1 ,‘,, L L L L L ‘ i ‘ i ‘/ WL ‘ 7‘ J J 7‘ [ Soldadura realizada em todo o perimetro da pega
} Caleira chapa ialvamzada } } } } } } H ,' / ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ e [
ota
S Soldadura realizada em oficina
‘ Cota Z
| | | | | e e
‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ H ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ Soldadura realizada no local de montagem
‘ Cota
‘ ‘ ‘ — ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ H ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ Pavimento Térren
REPRESENTAGAD DAS PECAS DESENHADAS - PLANTA REPRESENTAGAD DAS PECAS DESENHADAS - ALGADD PRINCIPAL
V/ Cota 4
//
/ / Cota 3
/ [:I]taz N A
/ L
If
|
// Cota E
Cota 0 E
‘ A AR A I AAFAPARN /\,/A//B.////////,//A///\//\//\//\/z\a\ax/xxz Rk
(IUADRO RESUMD DE VIGAS N _ = oh
= &
QUADRD DE LIGAGOES PERFIL  |LIGACOES ACO = =
Total ) ) Fy Fu | Peso
GEOMETRIA FURO$ ACO . PERNOS RIGIDIFICADORES Peso (UADRD DE PILARES Geom. (m) Tipo Tipo (MPa) | (MPa) | (kg)
ELEMENTO| | arg. | Alt. |Esp. |Quant.| Diam ) Fy Fu |Peso ) Diam. | Alt. |Larg. . Peso | Alt. |Larg. Esp. ) Fy Fu |Peso| UN UPE 240 | 1810 Verpormenores | 8275 | 2750 | 4300 | 54662
Tipo Tipo Unid. |Classe un | Tipo (kg) P
(mm) |(mm) (mm)| (un) | (mm) | "P° | (MPa) | (MPa) | (kg) | '"° | (mm) | (mm) |(mm) ' (kg) | (mm) | (mm) | (mm) PO | (MPa) | (MPa) | (kg) PERFIL LIGACOES ACO IPE 200 | 10560 |Ver pormenores | 275 | 2750 | 430.0 | 2365.44
L1 350 350 | 15 4 18 S275 275.0 4300 | 14.43 90° 16 300 80 4 8.8 2.40 | 100+100 | 60+350 5 4+2 S275 275.0 430.0 3.69 2 40.30 Elemento : : IPE220 | 67.70 |Verpormenores | S275 2750 | 4300 | 1773.74
L2 220 220 10 4 12 S275 275.0 430.0 3.80 90° 10 200 50 4 8.8 0.62 - - - - - - - 3 12.90 Geom C Ini. C Fin. Comp Inicial | Final 1|Final 2| Tipo Fy FU Peso HEB 140 2.70 _|Ver pormenores S275 275.0 430.0 90.99
3 220 220 | 10 4 12 s275 2750 | 4300 | 3.80 90° 10 200 50 4 838 0.62 5 62.20 | (m) | (m) | (m) P (MPa) | (MPa) | (kg) HEB 180 | 3060 |Verpormenores | S275 | 2750 | 4300 | 156672
L4 350 350 12 4 14 S275 275.0 4300 | 1154 90° 12 250 60 4 8.8 1.11 - - - - - - - - 1 10.66 P1 IPE200 | 7.973 | 8.636 | 0.663 L19 120 S275 275.0 4300 | 14.86 HEB 220 | 76.90 |Ver pormenores | S275 2750 | 4300 | 5498.35
L5 350 350 16 4 18 s275 275.0 4300 | 1539 90° 16 300 80 4 8.8 2.40 | 100+100 | 60+350 5 4+2 S275 275.0 430.0 3.69 1 6.58 P2 IPE200 | 7.926 | 8636 | 0.710 L19 120 s275 275.0 430.0 15.91 Total 11841.86
L6 350 350 12 4 14 S275 275.0 4300 | 1154 90° 12 250 60 4 8.8 1.11 - - - - - - - - 2 43.52 P3 IPE200 | 7.878 | 8636 | 0.758 L19 L20 S275 275.0 4300 | 16.98 Total + 10% 13026.05
L7 200 350 15 6 18 8275 275.0 430.0 8.25 reto 16 300 - 6 8.8 2.85 1 29.10 P4 IPE 200 7.831 8.636 0.805 L19 L20 8275 275.0 430.0 18.04
L8 270 230 12 4 14 S275 275.0 430.0 5.85 ret 12 250 - 4 8.8 0.89 1 5.82 P5 IPE 200 7.776 8.636 0.860 L19 L20 8275 275.0 430.0 19.27
L9 350 350 12 4 14 S275 275.0 430.0 11.54 :0(") 12 250 60 4 8.8 1.11 1 5.82 P6 IPE 200 7.722 8.636 0.914 L19 L20 8275 275.0 430.0 20.48 DI—IA[]RD RES“MD []E TUB[]S
L10 - - - - - - - - - - - - - - - - R4 4 - P7 IPE 200 7.690 8.636 0.946 L19 L20 S275 275.0 430.0 21.20
L1 - R3 18 P8 IPE200 | 7.586 | 8.636 | 1.050 L19 L20 s275 275.0 4300 | 2352 PERFIL LIGACOES ACO
E : = : olmmomies e m e (Tl |, | BT = DRESC
L14 - R4 4 P11 HEB 140 | -0.127 | 3389 | 3516 L2 v _escad s2 275.0 4300 | 11849 m a a 9
L1 - 12 P MEBM0 | 0127 | 3980 | 9516 | L2 | Verporm.escadas | So75 | 2150 | 4300 L1BA0 || | 680 Versomencres | S275 | 2750 | 4300 | 10638 QUADRO DE ACABAMENTOS SECRETARIA REGIONAL DE EQUIPAMENTOS E INFRAESTRUTURAS y—\
L16 - 22 P13 HEB 140 | -0. . 1.760 L2 Ver porm. d S275 275.0 430.0 59.32 SHS 60*3 | 189.30 |Ver pormenores S275 275.0 430.0 1012.76
L17 - 77 P14 HEB 220 3.(1317 15.223 6.509 L3 i120 escl_azsaas S275 275.0 430.0 | 465.40 ||| [RHS120'60°3] 22470 |Verpormenores | S275 | 275.0 | 430.0 | 1799.85 PERFIL ACABABAMENTO A A
L18 - - - - - - - - - - - - - - - 7 - P15 HEB 220 | 0.036 6.580 6.544 L1 L27 L29 S275 275.0 430.0 | 467.90 Total 2920.94 CORRSQI-(/-IDADE RESISTENCIA AO PRIMARIO PINTURA DlREQAO REGIONAL DO EQUIPAMENTO SOCIAL E CONSERVACAO | DS.EP DIRECAO REGIONAL
L19 350 350 12 4 14 5275 275.0 430.0 11.54 90° 12 250 60 4 8.8 1.11 12 74.88 P16 HEB 220 | -0.137 | 6.580 6.717 L3 L14 L29 s275 275.0 430.0 | 480.27 Total + 10% 3213.03 (RAL ADEFINIR PELA DO EQUIPAMENTO SOCIAL E CONSERVAGAO
L20 - - - - - - - - - - - - R6 12 - P17 HEB 220 | 5.869 6.580 0.711 L3 L21 L22 S275 275.0 430.0 50.84 = Geom. ACO (IS0 12944:1998) FOGO ARQUITETURA)
L21 R8 3 P18 IPE200 | 5322 | 5879 | 0557 L19 120 -- S275 275.0 4300 | 1248 UPE 240 |METALIZADO EN ISO 2063, EN IS 14713 ¢ EN 14616 C5-1 - Muito alta CONSTRUCAO DE 6 BOXES E DE COBERTURA DE PROTECAO PARA VEICULOS NAS) oesento
122 [ [ [ [ [ [ [ 1 P19 IPE200 | 4681 | 5238 | 0.557 L19 L20 -- S275 275.0 4300 | 12.48 (QUADRD RESUMO DE GUARDAS IPE 200 |METALIZADO EN ISO 2063, EN ISO 14713 ¢ EN 14616 C5- - Muito alta ~ . PSPEST
123 R5 5 P20 HEB 220 | 0.141 | 4.826 | 4685 L3 L14 128 S275 2750 | 4300 | 33498 IPE 220 |METALIZADO EN IS0 2063, EN SO 14713 ¢ EN 14616, C5-1- Muito alta REI 60 - C-Therm $100 ESMALTE |NSTALACOES DA PSP DA PENTEADA - SANTO ANTONIO - FUNCHAL
L24 R7 4 P21 HEB 220 | 0.040 4.826 4.786 L3 L27 L28 S275 275.0 430.0 342.20 PERFIL LlGACOES AQO HEB 140 |METALIZADO EN ISO 2063, EN ISO 14713 ¢ EN 14616 C5-I - Muito alta (71100) ou equivalente POLIURETANO
125 \ \ \ \ \ \ \ 8 P22 HEB 220 | 0.035 | 4.826 | 4.791 L3 L14 128 5275 2750 | 430.0 | 342.56 Total F F = HEB 180 |METALIZADO EN ISO 2063, EN ISO 14713 o EN 14616 C5-1- Muito alta ACRILICO C-THANE _ _ , LAYOUT
126 R7 2 P23 HEB 220 | 4415 | 4.826 | 0711 3 121 122 | s2r5 | 2750 | 4300 | 5084 || | Geom.| 'O Tipo Tipo y u €s0 HEB 220 |METALIZADO EN IS0 2063, EN SO 14713 o EN 14616 C5-1 - Muito alta Pfé’;";gRgucézou)fViﬁ’_zEﬁ\?TFED 258 (7P258) OU PROJETO EXECUCAO - ESTABILIDADE E CONTECAO PERIFERICA 7-COB
L27 2 IPE 200 | 200.18 (m) (MPa) | (MPa) | (kg) SHS 30°3 GALVANIZADO EN 10327 C5-1 - Muito alta REI 60 - C-Therm IC600WB | <220) EQUIVALENTE
L28 3 HEB 140 | 177.81 CHS @30*2| 111.40 |Ver pormenores | S275 275.0 430.0 160.87 SHS 60*3 GALVANIZADO EN 10327 C5-1 - Muito alta (7B600) ou equivalente FOLHA
L29 3 - HEB 220 | 2846.59 CHS @50*2] 95.90 |V« 8275 275.0 430.0 233.43 RHS 120*60*3 GALVANIZADO EN 10327 C5-1 - Muito alt S/REQUISITOS
Total 291.78 ‘ Total 3224.58 S Total 394.30 CHS @30*2 GALVANIZADO EN12227 C5-1 -Mﬁ:lz :It: S/REQUISITOS PLANTA DA COBERTU RA
Total + 10% 320.96 ‘ Total + 10% 3547.04 Total + 10% 433.73 CHS @50*2 GALVANIZADO EN 10327 C5-I - Muito alta S/REQUISITOS 07
PROJETOU DESENHOU DATA ESCALAS REVISAOD
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Chapa FTB PC 1000 50

mm, ou equivalente

Tubo galvanizado )
1207603

135
S

433

0.00

¢,09.00)
UPEZI_UE/\\EE ogn|.

120*60"3

Tubo galvanizado

Chapa FTB PC 1000 30
mm, ou equivalente

Tubo galvanizado
120%60*3

Tubo galvanizado
120*60*3

120%60*3

Tubo galvanizado
1a0*2

Tubo galvanizado

PORMENOR 1

£

I [HEB 220

HEB 220 HEB 220 HER 220

Tubo galvanizado
120*60*3

HEB 220

Tubo galvanizado

Tubo galvanizado

) 120*60*3 120*60*3

Tuba galvanizado

HEB 220

HEB 140

HEB (40

HEB 220

Caleira chapa galvanizada

Tuba galvanizado

—— 120"60"3

Chapa FTB PC 1000 50
mm, ou equivalente

ALCADO ESQUERDO

ESCALA 1:50

Chapa FTB PC 1000 50
mm, ou equivalente

4.33

0.00

Remate em chapa
galvanizada

Remate de bordo em
chapa galvanizada

ALCADO ESQUERDO COM COBERTURA

PORMENOR 1

ESCALA 1:10

025

02

0.33

MATERTAIS

LIGAGUES SOLDADAS ENTRE PERFIS/TUBOS

Betdo Armado:

- Fundagies:

[25/30-22 XC2(P) S3
Betdio de Limpeza:
[12/15-22 XO(P) 82

Aco em elementos de betéo armado:
- Armaduras Ordinarias: AGDONR

Aco em elementos de estrutura metélica

- Perfis e Chapas: 8273 JR (NP EN 10023)

- Perfis Tubulares: S275 JRH (NP EN 10210)

- Perfis Chapa Fina: S280 GD+Z (EN 10326)

- Parafusos: Classe 8.8 (EN14339-3)

- Porcas: Classe 8 (ENI4339-3)

- Anilhas: (ENI4339-5)

- Perfis Chapa Aluminio Antiderrapante: Liga 5754 (EN AW-5754)

RECOBRIMENTOS
Elem. Estruturais: ~ Recobrimento Min.:
- Sapatas e vigas de . alcm
- Arranque de pilares 2acm

COMPRIMENTOS DE AMARRAGAD

Tipo Classes do betao:
de Ago L20/25 £25/30 £30/37
ASO0 NR i i 500

NORMA:
NP EN 1993-1-8:2010: Furocadigo 3 - Projecto de estruturas de ago - Parte |-8: "Projecto de ligagies”. Article 7. Hollow section joints.

MATERIAIS:
- Perfis (Material base): S275.
- Material de colaboragéo aceite (soldaduras): s valores especificos da tenséo de cedéncia (828 N/mm2), tensdo de rotura &
tragdo (B30 N/mm2), extenséo na rotura (24,2%) e energia minima de Charpy (72,5 J), do metal de adigdo, séo superiores aos
correspondentes do tipo de ago do material base cuja soldadura & corrente no mercado. (Furocddigo 3, Parte 1-8, artigo 4.2 (2))

DISPOSIGOES CONSTRUTIVAS:

) Cada tubo/perfil sera soldado em todo o seu perimetro de contacto com os outros tubos/perfis.

2)  Define-se como angulo diedro o angulo medido no plano perpendicular & linha de soldadura, formado pelas tangentes as
superficies externas dos tubos que se soldam entre si.

3)  Para angulos diedros maiores que 100 graus realizou-se soldadura de topo, independentemente da espessura do tubo/perfil
que se soldou.

4) s tubos/perfis de espessura igual ou superior a 8 mm séo soldados de topo, exceto nas zonas que o angulo diedro & agudo e
se possa realizar corretamente a soldadura de angulo.

a) s tubos/perfis de espessura inferior a 8 mm solda-se com corddes de soldadura de angulo.

B)  Emsoldaduras de topo, o &ngulo do bisel minimo & de 43 graus.

7)  Nos pormenores indicam-se os diferentes tipos de cordies necessarios no perimetro de soldadura dos tubos.

VERIFICAGOES:

a) Cordies de soldadura de topo com penetragéo total:
A resistencia de célculo dos cordies de soldadura de topo com penetragéo total serd igual a resisténcia de célculo da mais
fraca das pegas unidas, sempre que o cordao de soldadura se realize com elétrodo/fio de soldar adequado que proporcione um

limite elastico minimo e uma resisténcia a tragAo minima no metal de adigAo ndo menor que a requerida para o material base.
b) Cordies de soldadura de angulo:
Dimensionam-se com um valor de espessura de garganta tal que a sua resisténcia seja igual a menor das pecas que une.

REFERENCIAS E SIMBOLOGIA

NOTAS GERAIS IMPORTANTES

- Ver em conjunto com os projetos das vérias especialidades.

- 0 empreiteiro deverd assegurar-se da existéncia de redes técnicas, curetes ou
vazamentos a integrar nos elementos a betonar, consultando os projetos das
restantes especialidades.

- lluando as cotas associadas ao andamento e localizagdo das armaduras forem
omissas, medir no desenha.

- A implantagéo rigorosa de todos os elementos verticais da superestrutura
devera ser confirmada na obra com a fiscalizagan.

- A execugén da estrutura deverd ser coordenada em conjunto com as obras
envolventes.

NOTAS

Todas as ligagies entre os perfis devem possuir rigidificadores com espesura igual
ou superior aos basos e almas quando estes dao a sua continuidade. Todas as almas
e bansos de um perfil ligado a outro, tém o prolongamento no interior do perfil que
atravessam, quer seja através do praprio banso ou da colocagéo de rigidificadores.

ESCALA 1:50
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DESIGNAGAD DOS ELEMENTOS ESTRUTLIRAIS EM PLANTA

Si - Sapata i Pai - Parede i

VEi - Vliga de Equilibrio i Nui -Nicleoi

Li - Ligagdn i Ei - Escada i

VFi - Viga de Fundagéo i LFAi - Laje Fungiforme Aligeirada i
MSi - Muro de Suporte i [Mi - Laje Maciga i

Pi - Pilar i Ri - Rigidificadar i

IDENTIFICAGAD DOS ELEMENTOS ESTRUTLIRAIS EM PLANTA

VIGAS | PILARES

Abaixo | Acima ||C/ banzo| Desnivel . .
Rasa , , , " |Mravessa| Fim [nicio
dalaje || dalaje |ac.dalaje| delaje

Representagéo em corte

5
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— 1

Representagdo em planta
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=

s

REPRESENTACAD DAS PEGAS DESENHADAS CORTE NO PLAND YZ

CORTE B-B' - ESCADAS

Chapa FTB PC 1000 50
mm, ou equivalente

Tubo galvanizado
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IPE 200

b

Tubo galvamzalil;x“*\
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Chape FTB PG 1000 50—
mm, ou equivalente
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HEB 180

Tubo galvanizado
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o HEB 220
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HEB 180
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HER [40

HEB (40

Tuba galvanizado Tubo galvanizado Tubo galvanizado Tubo galvanizado =
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l o 0 O 1 ] ] B] al -
[ HeB20 H Heg 220 HeB 220
HER 220 < 2 IPE 200 578
Tubo galvanizado

=
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o3
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Tubo galvanizado

Chapa FTB PC 1000 50
mm, ou equivalente

CORTE A-A'

ESCALA 1:50

ESCALA 1:50

Cota 4

Cobertura

almm]: espessura de garganta eficaz de um cordéo de soldadura de angulo, que é a altura do maior triangulo (de iguais ou desiguais lados)
que se pode inscrever dentro das faces de fusdo e a superficie do corddo, medido perpendicularmente a face exterior deste triangulo.

Eurocddigo 3, Parte I-8, Artign 4.5.2 (1)

| )
. N, N , N ,.,/< /) |
e e
| o |

L[mm]: comprimento efectivo do cordao de soldadura

METODO DE REPRESENTAGAD DE SOLDADURAS

Referencias:

|: linha da flecha

7a: linha de referéncia (linha continua)
2b: linha de identificagdo (linha tracejada)
3: simbolo de soldadura

U: Ligagan

0 cordao de soldadura que se pormenariza

[ cordao de soldadura que se pormenariza
encontra-se no lado da flecha.

encontra-se no lado aposto ao da flecha.

Uesignagao llustragdo [oimbolo
Soldadura de angul (\
oldadura de angulo '4§ ﬁ'@ B

0
%

Soldadura de topo em 'V' simples (com chanfro)

@

Soldadura de topo em bisel simples

(‘\\\

Soldadura de topo em bisel duplo :

=

\\\\\
'ig

!
\v
~ | 7N | N <

Soldadura de topo em bisel simples com zona ndo chanfrada ampla

S

=
=

N

\§/
&
\J

7

Soldadura combinada de topo em bisel simples e em angulo

\d

Soldadura de topo em bisel simples com lado curvo

Qx

Q
~

Referéncia 3

Representagao Uescrigéo

Soldadura realizada em todo o perimetro da pega

Soldadura realizada em oficina

Soldadura realizada no local de montagem

REPRESENTAGAD DAS PECAS DESENHADAS - PLANTA

A-N
B-B'

REPRESENTAGAD DAS PECAS DESENHADAS - ALGADD PRINCIPAL

Cota 4
Cota 3
EDtaZ N A

\HHHHHHHHHHHHHHHH\\HHHHHHHHHHHHHHHHHHHHH\£
Cotal %
Cota 0 i

B O O N g

SECRETARIA REGIONAL DE EQUIPAMENTOS E INFRAESTRUTURAS
DIREGAO REGIONAL DO EQUIPAMENTO SOCIAL E CONSERVAGCAO | D.S.E.P

DRESC

@

%

DIREGAO REGIONAL
DO EQUIPAMENTO SOCIAL E CONSERVAGAO

CONSTRUCAO DE 6 BOXES E DE COBERTURA DE PROTECAO PARA VEICULOS NAS| oesenio
INSTALACOES DA PSP DA PENTEADA - SANTO ANTONIO - FUNCHAL

PSPEST

PROJETO EXECUGAO - ESTABILIDADE E CONTECAO PERIFERICA

LAYOUT
8-ALG1

ALGADO ESQUERDO, CORTE A-A' E PORMENORIZAGAO ESCADAS

FOLHA

08
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ALCADO PRINCIPAL

ESCALA 1:50

RHS 120%60°3

RHS 12076073

RHS 120%60°3

RHS 12076073

HER 220

HER 220

HEB 220

FHHHH FHEER |

HEB 180 HEB 180
RS [20°60°3
RS (20603 /gv
— RIS 1Z0°60°3 —
HER 180 HE8 180 HEB 180 =
HEB 220 HEB 220 ==
11—

ALCADO PRINCIPAL COM COBERTURA

ESCALA 1:50

MATERTAIS

LIGAGUES SOLDADAS ENTRE PERFIS/TUBOS

Betdo Armado:

- Fundagies:

[25/30-22 XC2(P) S3
Betdio de Limpeza:
[12/15-22 XO(P) 82

Aco em elementos de betéo armado:
- Armaduras Ordinarias: AGDONR

Aco em elementos de estrutura metélica

- Perfis e Chapas: 8273 JR (NP EN 10023)

- Perfis Tubulares: S275 JRH (NP EN 10210)

- Perfis Chapa Fina: S280 GD+Z (EN 10326)

- Parafusos: Classe 8.8 (EN14339-3)

- Porcas: Classe 8 (ENI4339-3)

- Anilhas: (ENI4339-5)

- Perfis Chapa Aluminio Antiderrapante: Liga 5754 (EN AW-5754)

RECOBRIMENTOS
Elem. Estruturais: ~ Recobrimento Min.:
- Sapatas e vigas de . alcm
- Arranque de pilares 2acm

COMPRIMENTOS DE AMARRAGAD

Tipo Classes do betao:
de Ago L20/25 £25/30 £30/37
ASO0 NR i i 500

NORMA:

NP EN 1993-1-8:2010: Furocadigo 3 - Projecto de estruturas de ago - Parte |-8: "Projecto de ligagies”. Article 7. Hollow section joints.

MATERIAIS:

- Perfis (Material base): 827a.

- Material de colaboragéo aceite (soldaduras): s valores especificos da tenséo de cedéncia (828 N/mm2), tensdo de rotura &
tragdo (B30 N/mm2), extenséo na rotura (24,2%) e energia minima de Charpy (72,5 J), do metal de adigdo, séo superiores aos
correspondentes do tipo de ago do material base cuja soldadura & corrente no mercado. (Furocddigo 3, Parte 1-8, artigo 4.2 (2))

DISPOSIGOES CONSTRUTIVAS:

) Cada tubo/perfil sera soldado em todo o seu perimetro de contacto com os outros tubos/perfis.

2)  Define-se como angulo diedro o angulo medido no plano perpendicular & linha de soldadura, formado pelas tangentes as
superficies externas dos tubos que se soldam entre si.

3)  Para angulos diedros maiores que 100 graus realizou-se soldadura de topo, independentemente da espessura do tubo/perfil
que se soldou.

4) s tubos/perfis de espessura igual ou superior a 8 mm séo soldados de topo, exceto nas zonas que o angulo diedro & agudo e
se possa realizar corretamente a soldadura de angulo.

a) s tubos/perfis de espessura inferior a 8 mm solda-se com corddes de soldadura de angulo.

B)  Emsoldaduras de topo, o &ngulo do bisel minimo & de 43 graus.

7)  Nos pormenores indicam-se os diferentes tipos de cordies necessarios no perimetro de soldadura dos tubos.

VERIFICAGOES:

a) Cordies de soldadura de topo com penetragéo total:
A resistencia de célculo dos cordies de soldadura de topo com penetragéo total serd igual a resisténcia de célculo da mais
fraca das pegas unidas, sempre que o cordao de soldadura se realize com elétrodo/fio de soldar adequado que proporcione um
limite elastico minimo e uma resisténcia a tragAo minima no metal de adigAo ndo menor que a requerida para o material base.

b) Cordies de soldadura de angulo:

Dimensionam-se com um valor de espessura de garganta tal que a sua resisténcia seja igual a menor das pecas que une.

REFERENCIAS E SIMBOLOGIA

NOTAS GERAIS IMPORTANTES

- Ver em conjunto com os projetos das vérias especialidades.

- 0 empreiteiro deverd assegurar-se da existéncia de redes técnicas, curetes ou
vazamentos a integrar nos elementos a betonar, consultando os projetos das
restantes especialidades.

- lluando as cotas associadas ao andamento e localizagdo das armaduras forem
omissas, medir no desenha.

- A implantagéo rigorosa de todos os elementos verticais da superestrutura
devera ser confirmada na obra com a fiscalizagan.

- A execugén da estrutura deverd ser coordenada em conjunto com as obras
envolventes.

NOTAS

Todas as ligagies entre os perfis devem possuir rigidificadores com espesura igual
ou superior aos basos e almas quando estes dao a sua continuidade. Todas as almas
e bansos de um perfil ligado a outro, tém o prolongamento no interior do perfil que
atravessam, quer seja através do praprio banso ou da colocagéo de rigidificadores.

DESIGNAGAD DOS ELEMENTOS ESTRUTLIRAIS EM PLANTA

Si - Sapata i Pai - Parede i

VEi - Vliga de Equilibrio i Nui -Nicleoi

Li - Ligagdn i Ei - Escada i

VFi - Viga de Fundagéo i LFAi - Laje Fungiforme Aligeirada i
MSi - Muro de Suporte i [Mi - Laje Maciga i

Pi - Pilar i Ri - Rigidificadar i

IDENTIFICAGAD DOS ELEMENTOS ESTRUTLIRAIS EM PLANTA

VIGAS | PILARES

Remate em chapa
galvanizada

VER CANALIZAGAD NO
PROJETO DE AGUAS PLUVIAIS

Remate em chapa
galvanizada

Chapa FTB PC 1000 50
mm, ou equivalente

Caleira chapa galvanizada

Chapa FTB PC 1000 50
mm, ou equivalente

Remate de bordo em
chapa galvanizada

/- Chapa FTB PC 1000 50
mm, ou equivalente

Remate em chapa
galvanizada

Abaixo | Acima ||C/ banzo| Desnivel . .
Rasa , , , " |Mravessa| Fim [nicio
dalaje || dalaje |ac.dalaje| delaje

Representagéo em corte

5
=

J—LEEJ L;i

— 1

Representagdo em planta

T T
I I

(I
=

s

REPRESENTACAD DAS PEGAS DESENHADAS CORTE NO PLAND YZ

Cota 4

Cobertura

almm]: espessura de garganta eficaz de um cordéo de soldadura de angulo, que é a altura do maior triangulo (de iguais ou desiguais lados)
que se pode inscrever dentro das faces de fusdo e a superficie do corddo, medido perpendicularmente a face exterior deste triangulo.

Eurocddigo 3, Parte I-8, Artign 4.5.2 (1)

>

N <

% af\ \;\a—%

=y

L[mm]: comprimento efectivo do cordao de soldadura

METODO DE REPRESENTAGAD DE SOLDADURAS

Referencias:

|: linha da flecha

7a: linha de referéncia (linha continua)
2b: linha de identificagdo (linha tracejada)
3: simbolo de soldadura

U: Ligagan
=
0 cordao de soldadura que se pormenariza [ cordao de soldadura que se pormenariza
encontra-se no lado da flecha. encontra-se no lado aposto ao da flecha.
Uesignagao llustragdo [oimbolo

Soldadura de angulo

\

M
B

-

=\

Soldadura de topo em 'V' simples (com chanfro)

@

Soldadura de topo em bisel simples

(‘\\\

Soldadura de topo em bisel duplo

=

\\\\\
{@

Soldadura de topo em bisel simples com zona ndo chanfrada ampla

\v
Tﬁ<<

S

=
=

N

\§/
&
\J

Soldadura combinada de topo em bisel simples e em angulo

7

Soldadura de topo em bisel simples com lado curvo

\d

Qx

Q
~

Referéncia 3

Representagao

Uescrigéo

Soldadura realizada em todo o perimetro da pega

Soldadura realizada em oficina

Soldadura realizada no local de montagem

REPRESENTAGAD DAS PECAS DESENHADAS - PLANTA

REPRESENTAGAD DAS PEGAS DESENHADAS - ALGADD PRINCIPAL

A-N
B-B'

Cota 4

Cota 3

[Cota?

Cotal

Cota 0

AMARARAEAIFIFIEAAPASAMA

=
==

O N NI I IR R R R R R R R

B-B
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ALCADO DIREITO

ESCALA 1:50

Chapa FTB PC 1000 50
mm, ou equivalente

Tubo galvanizado

LZ!]*EI]*E

Tubo galvanizado 181

20°60*3 ~
Chapa FTB PC 1000 30 mm,
ou equivalente
\“‘\f“ HB 180
Tubo galvanizado
120%60*3 ————F=
HER 180
Chapa FTB PC 1000 50
mm, ou equivalente

0,00

= -
ALCADO DIREITO COM COBERTURA ESCALA 1:50

781

|1 — ~—
Remate em chapa
galvanizada
T
7
L
| —
L Remate de bordo em
chapa galvanizada
L

0,00

= -
ALCADO TARDOZ ESCALA 1:50

MATERTAIS LIGAGUES SOLDADAS ENTRE PERFIS/TUBOS

Betdo Armado: NORMA:

- Fundagies: NP EN 1993-1-8:2010: Eurocadigo 3 - Projecto de estruturas de ago - Parte |-8: "Projecto de ligagies". Article 7.
C2a/30-22 XC2(P) §3
MATERIAIS:

. . : : .
utan de Limpeza - Perfis (Material base): 827a.

L2/a-22 NP} 52 - Material de colaboragéo aceite (soldaduras): Os valores especificos da tenséo de cedencia (528 N/mm2),

Aco em elementos de betéo armado:
- Armaduras Ordinarias: AGDONR

correspondentes do tipo de ago do material base cuja soldadura & corrente no mercado. (Furocddigo 3, Parte 1-

Aco em elementos de estrutura metélica DISPOSIGUES EDNSTRU,“VA,S: ) .

~ Perfis e Chapas: $275 JR (NP EN 10025) ) Cada tubo/perfil sera soldado em todo o seu perimetro de contacto com os outros tubos/perfis.

- Perfis Tubulares: S275 JRH (NP EN 10210) 2)  Define-se como angulo diedro o angulo medido no plano perpendicular & linha de soldadura, formado pelas tangentes as
- Perfis Chapa Fin.a- $780 B0+7 (EN 10376) superficies externas dos tubos que se soldam entre si.

- Parafusos: Elasse. 8.8 (ENI4393-3) 3)  Para angulos diedros maiores que 100 graus realizou-se soldadura de topo, independentemente da espessura do tubo/perfil
- Porcas: Classe 8 (ENI4393-3) fue 58 sulduu.l , . . . o

- Anilhas: (ENI4383-5) 4) s tubos/perfis de espessura igual ou superior a 8 mm séo soldados de topo, exceto nas zonas que o angulo diedro & agudo e

se possa realizar corretamente a soldadura de angulo.
a) s tubos/perfis de espessura inferior a 8 mm solda-se com corddes de soldadura de angulo.

- Perfis Chapa Aluminio Antiderrapante: Liga 5754 (EN AW-5754)

B)  Emsoldaduras de topo, o &ngulo do bisel minimo & de 43 graus.

RECOBRIMENTOS 7)  Nos pormenores indicam-se os diferentes tipos de cordies necessarios no perimetro de soldadura dos tubos.
Elem. Estruturais: ~ Recobrimento Min.: VERIFICACOES:
- Sapatas e vigas de f. S0cem a) Cordiies de soldadura de topo com penetragéo total:

- Arranque de pilares 2acm

limite elastico minimo e uma resisténcia a tragAo minima no metal de adigAo ndo menor que a requerida pa
b) Cordies de soldadura de angulo:

COMPRIMENTOS DE AMARRAGAD

tragdo (B30 N/mm2), extenséo na rotura (24,2%) e energia minima de Charpy (72,5 J), do metal de adigdo, séo superiores aos

A resistencia de célculo dos cordies de soldadura de topo com penetragéo total serd igual a resisténcia de célculo da mais
fraca das pegas unidas, sempre que o cordao de soldadura se realize com elétrodo/fio de soldar adequado que proporcione um

Dimensionam-se com um valor de espessura de garganta tal que a sua resisténcia seja igual a menor das pecas que une.

Hollow section joints.

tensdn de rotura &

8. artign 4.2 (2))

ra 0 material base.

Tipo Classes do betéo: -
de Ago £20/75 025/30 £30/37 REFERENCIAS E SIMBOLOGIA
AS00 NR 60A G0M a0m

almm]: espessura de garganta eficaz de um cordao de soldadura de angulo, que é a altura do maior triangulo (de i

que se pode inscrever dentro das faces de fusdo e a superficie do corddo, medido perpendicularmente & face

NOTAS GERAIS IMPORTANTES Eurocddigo 3, Parte I-8, Artign 4.5.2 (1)

- Ver em conjunto com os projetos das vérias especialidades.

- 0 empreiteiro deverd assegurar-se da existéncia de redes técnicas, curetes ou ‘ NS AL
- - e ey
vazamentos a integrar nos elementos a betonar, consultando os projetos das ‘ T ‘ [

restantes especialidades. L[mm]: comprimento efectivo do cordéo de soldadura

METODO DE REPRESENTAGAD DE SOLDADURAS

- lluando as cotas associadas ao andamento e localizagdo das armaduras forem

omissas, medir no desenho.
Referencias:

|: linha da flecha

7a: linha de referéncia (linha continua)
2b: linha de identificagdo (linha tracejada)
3: simbolo de soldadura

- A implantagéo rigorosa de todos os elementos verticais da superestrutura
devera ser confirmada na obra com a fiscalizagan.

- A execugén da estrutura deverd ser coordenada em conjunto com as obras

quais ou desiguais lados)
exterior deste triangulo.

envalventes. U: Ligagéo
NOTAS
Todas as ligagies entre os perfis devem possuir rigidificadores com espesuraigual | | S AI~—- —
ou superior aos basos e almas quando estes dao a sua continuidade. Todas as almas a t
e bansos de um perfil ligado a outro, tém o prolongamento no interior do perfil que 0 cordao de soldadura que se pormenariza 0 cordéo de soldadura que se pormenoriza
atravessam, quer seja através do praprio banso ou da colocagéo de rigidificadores. encontra-se no lado da flecha. encontra-se no lado aposto ao da flecha.
DESIGNAGAD DOS ELEMENTOS ESTRUTURAIS EM PLANTA Designagao lustragdo | Simbaolo
Si - Sapata i Pai - Parede i /
: ) S . o Soldadura de angulo % B

VEi - Vliga de Equilibrio i Nui -Nicleoi ;Q\ —

Li - Ligagdn i Ei - Escada i —

VFi - Viga de Fundagéo i LFAi - Laje Fungiforme Aligeirada i

MSi - Muro de Suporte i LMi - Laje Maciga i Soldadura de topo em 'V' simples (com chanfro) s /

Pi - Pilari Ri - Rigidificador | —

Soldadura de topo em bisel simples

IDENTIFICAGAD DOS ELEMENTOS ESTRUTLIRAIS EM PLANTA

(‘\\\

VIGAS | PILARES

Abaixo || Acima | C/ banzo | Desnivel Soldadura de topo em bisel duplo :

R At F- |,.
B8 daleie | dalaje [ac. dalaje| delaie | oo nicio

=

\\\\\

Representagéo em corte

Soldadura de topo em bisel simples com zona ndo chanfrada ampla

S

=
=

N

\§/
&
\J

\,
~ | 7N | N <

5
=

%@EEJLﬁi

T F Soldadura combinada de topo em bisel simples e em angulo

Representagdo em planta

7

T 7T T
IR L Soldadura de topo em bisel simples com lado curvo ,,//’//

Q
~

REPRESENTACAD DAS PEGAS DESENHADAS CORTE NO PLAND YZ

\d

Cota 4 Referéncia 3

Representagao Uescrigéo

Cobertura

Soldadura realizada em todo o perimetro da pega

Soldadura realizada em oficina

Soldadura realizada no local de montagem

REPRESENTAGAD DAS PECAS DESENHADAS - PLANTA REPRESENTAGAD DAS PECAS DESENHADAS - ALGADD PRINCIPAL
Cota 4
Cota 3
EDtaZ N A
\HHHHHHHHHHHHHHHH\\HHHHHHHHHHHHHHHHHHHHH\£
Cotal %
Cota 0 B
B O O N g

Remate em chapa
galvanizada

Chapa FTB PC 1000 50
mm, ou equivalente

Remate de bordo em
chapa galvanizada
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PLANTA DE FUNDACOES

ESCALA 1:50

pa

S
|GOxI00x40 A Sup: BIB#20

Nk OB#D

ARRANQUE DE PILAR (HEB) NA FUNDACAO, UNIAO RIiGIDA S/E

Rigidificadores

-

4 |

MATERIATS

LIGAGUES SOLDADAS ENTRE PERFIS/TUBOS

Betdo Armado:

- Fundagies:

C25/30-22 XC2(P) S3

Betdio de Limpeza:
[12/15-22 XO(P) 82

NORMA:
NP EN 1993-1-8:2010: Furocadigo 3 - Projecto de estruturas de ago - Parte |-8: "Projecto de ligagies”. Article 7. Hollow section joints.

MATERIAIS:
- Perfis (Material base): $275.

- Material de colaboragéo aceite (soldaduras): Os valores especificos da tenséo de cedéncia (628 N/mm2), tensdo de rotura &

= — e EE J@ %E & Aco em elementos de betdo armado: tragdo (B30 N/mm2), extenséo na rotura (24,2%) e energia minima de Charpy (72,5 J), do metal de adigdo, séo superiores aos
— VF2 I— ‘ T pr ‘ Soldadura - Armaduras Ordinarias: ASOONR correspondentes do tipo de ago do material base cuja soldadura & corrente no mercado. (Furocddigo 3, Parte 1-8, artigo 4.2 (2))
L60 2 § Aco em elementos de estrutura metélica DISPOSIGOES CONSTRUTIVAS:
I o 85xR5x40  Ainf: BIB#30 ‘ E ; 3 ‘ ~ Perfis e Chapas: $275 JR (NP EN 10025) ) ana tubo/perfil sera snlqadn em todo o seu Farimetrn de cnntantn.num os nytrus tubos/perfis.
| g L Lt - Perfis Tubulares: S275 JRH (NP EN 10210) 2)  Define-se como angulo diedro o angulo medido no plano perpendicular & linha de soldadura, formado pelas tangentes as
| HEB 2200 — . © EE % j; ¢ - Perfis Chapa Fina: $280 5D+7 (EN 10326) superficies EXt?FﬂES dos .tuhus que se soldam Entr.E si. . .
| Pl = L J - Parafusos: Classe 8.8 (ENI4395-3) 3)  Para angulos diedros maiores que |00 graus realizou-se soldadura de topo, independentemente da espessura do tubo/perfil
— | — ' ' Idou.
| Placa de apoi \ [Permos de - Porcas: Classe 8 (ENI4333-3) fUe 58 &0
vz 0.85  HEB 140 dea;ﬁco?aagp;og e urgador 80 ancoragen - hilhas: (ENI4338-5) 4)  Ds tubos/perfis de espessura igual ou superior a 8 mm séo soldados de topo, exceto nas zonas que o dngulo diedro é agudo e
- Perfis Chapa Aluminio Antiderrapante: Liga 5754 (EN AW-5754) s possa realizar corretamente a soldadura de angulo
- 130x30 o ‘ a)  [Os tubos/perfis de espessura inferior a 8 mm solda-se com corddies de soldadura de ngulo.
\ s I | VF4 B)  Emsoldaduras de topo. o angulo do bisel minimo & de 45 graus.
| I m | Pilar metalico RECOBRIMENTOS 7)  Nos pormenores indicam-se os diferentes tipos de cordies necessarios no perimetro de soldadura dos tubos.
| Sa \ Z’Iaca de apoio e Rigidificadores Elem. Estruturais:  Recobrimento Min. VERIFICAGOES:
e ancoragem — " 5 .
| (40790440 ‘ 9 ‘ Pormenor A _ Sapatas & vigas de f 5.0 em a) Cordies de soldadura de topo com penetragéo total:
X£dUX , A resistencia de célculo dos cordies de soldadura de topo com penetragéo total serd igual a resisténcia de célculo da mais
| \ Espaco para X, / Pormenor B - Arranque de pilares 2acm . . , )
Q4 ‘ argamassa de £l By fraca das pecas unidas, sempre que o corddo de soldadura se realize com elétrodo/fio de soldar adequado que proporcione um
= | PI3 nivelamento NEE L SE \ Pavimento Asfaltico } limite elastico minimo e uma resisténcia a tragdo minima no metal de adigio ndo menor que a requerida para o material base.
% [BOxIG0x40 | é COMPRIMENTOS DE AMARRACAD b) Cordtes de soldadura de angulo:
| HER 140 RIS ” ‘ Dimensionam-se com um valor de espessura de garganta tal que a sua resisténcia seja igual a menor das pegas que une.
AN AN 4 B - :
BaxBax4l Pl4 Vi P15 Vre Ninf: BIE30 " Perno de ancoragem LA ‘ > Tipo Classes do betdo: .
HER 220 Al HER 720 20,30 A Sup: BIB#30 orji\Q}ﬁ/’ados para o centro do pilar ‘ ‘ ‘ ) > de Ago 90/75 [95/30 030/37 REFERENCIAS E SIMBOLOGIA
X X Ve ¥ 4 - 4 £
L 77 NS a, - R ASOONR 60a 608 a0
E i ———————————————————— - e_:'E ——————————————————————— — i = <§/ - ‘ ; ’?/(// E a[mm): espessura de garganta eficaz de um cordao de soldadura de angulo, que é a altura do maior triangulo (de iguais ou desiguais lados)
. . . . =~ Y . ) 2 . . . . . . N . "
o X L ) P i «// 5 que se pode inscrever dentro das faces de fuséo e a superficie do corddo, medido perpendicularmente & face exterior deste triangulo.
PIB N5 I S S e re . e s o4 NN A NOTAS GERAIS IMPORTANTES Eurocadigo 3, Parte I-8, Artigo 4.5.2 (1)
A D P i Parte 18, Artga 45.
inf: B16#30 inf- N N
| A.inf: BI6#30 HERB 27201 \/ \ / \ \ NP - Ver em conjunto com os projetos das vérias especialidades. |
T e NS NSNS ANAZONTSNS AN NN N
0.85 477 150 5.4 NN />/\\/ //X\//} \/\\ NN >//\> 2 \//\/\/ \\// \%4\/ > - [l empreiteiro devera assequrar-se da existéncia de redes técnicas, curetes ou ‘ L A\ — LB
‘ > 020 =020 Acabamento rugoso vazamentos a integrar nos elementos a betonar, consultando os projetos das % 7 *‘a%‘ % " %
| ‘ restantes especialidades. L[mm]: comprimento efectivo do cordéo de soldadura
‘ garm:tc;ura inferior Betgo de limpeza Sgl%c;s d>e gp:r:qo da - [luando as cotas associadas ao andamento e localizagéo das armaduras forem METODO DE REPRESENTAGAD DE SOLDADURAS
| \ \ P - omissas, medir no desenho.
| | 4] Base compactada ) il o e tod | eais d Referencias:
| - A implantago rigorosa de todos os elementos verticais da superestrutura I: linha da flecha
\ \ ‘ devera ser confirmada na obra com a fiscalizagéo. 2a: linha de referéncia (linha continua)
| | S - A execugdo da estrutura devera ser coordenada em conjunto com as obras 2b: l,mhﬁ de identificacao (linha tracejada)
\ _— 3: simbalo de soldadura
| VF7 | VFg VFS ‘ \ envolventes. UJ: Ligagan
L2
P ‘ 30x30 | 30x30 — 30x30 ‘ / Porca e contra-porca
| | = ﬂ‘ 1T > para nivelar alturas e NOTAS
| ‘ g \ V ﬂ ‘F / inclinagdes
| | o3 P Todas as ligagiies entre os perfis devem possuir rigidificadores com espesura igual | | |} A ~—_ —
‘ Espago para argamassa ou superior aos basos e almas quando estes déo a sua continuidade. Todas as almas a L
‘ | N de nivelamento expansiva p c g R i
| | | AN ‘ e bansos de um perfil ligado a outro, tém o prolongamento no interior do perfil que 0 cordao de soldadura que se pormenariza 0 cordéo de soldadura que se pormenoriza
| | | — Perno de atravessam, quer seja através do praprio banso ou da colocagéo de rigidificadores. encontra-se no lado da flecha. encontra-se no lado aposto ao da flecha.
| \ ancoragem
| ,
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o o v - 33 - - 4 - — e \\/ FAAANST AT ANV ANZ AN ANCAN AN ZANEQ \\ AN NN {(é Soldadura realizada no local de montagem
7 85 g5 o ///\///\ ///\/\////\ /\ ///,’\ X /\// o 7/ /\/Q\/C/ / //// 7 Eﬂtﬂl
_ ~ > o s N b . - Vv
} 150 ¥ f— ® f— 5 ® L s © > 020 =020 Acabamento rugoso Pavimentn Térreo
208 L=204 208 L=204 208 L=148 208 L=148 208 L=204 J—— i 208 L=204 J—— o 3 ] ] -
: } } Armadura inferior Betdo de limpeza Calgos de apoio da REPRESENTAGAD DAS PECAS DESENHADAS - ALGADD PRINCIPAL
sapata malha = 5cm
S5 S6 S7 S8 Base compactada Cata
(P16)  (P13) (P13) (P16) (p20) (p20) (pat) (pat) (22) (p22) REPRESENTACAD DAS PECAS DESENHADAS - PLANTA
N N N o/ \_/ N \_/ N N N —
JEL R [ I } 175 ! a5 | s s | w8 B25 |05 | ) By f};;ﬂ
// Cota 3
5016//30 C=347 - ~ //
I SECGAQ DE VIGA DE FUNDAGAO S/ESCALA o] P FFFFFFFFFEFTEFFFFFFEEEEFFFFEFFEREEEFET]
Pintura asféltica ] Jﬁf’ﬁf/ g
@?/\///\ y\ 5 N Arm. superior f‘;s,s‘ %
— - K& /\\ /\ \\\\\\ / E
- - 3 N S L // Cotal B
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3012 1=133
‘ Variavel Viga de fundagéo ‘ @
=0 Armadura superior Armadura superior Pavimento Asfaltico v DRESC
MJ a — SECRETARIA REGIONAL DE EQUIPAMENTOS E INFRAESTRUTURAS v
*X NS //} Earv— g \ {\\\//<<\ . } f
e L " L 7 *%\\\ 4.0 =" N IR I I : , 7 DIRECAO REGIONAL DO EQUIPAMENTO SOCIAL E CONSERVACAO | D.S.E.P DIREGAO REGIONAL
1 1 > /\/\\ T 2 x T ” . E - DO EQUIPAMENTO SOCIAL E CONSERVAGAO
=] SN N2 ' & N a . . variavel o~
QDR OE SAPATIS | b 3 U2 N1 IS I O I | Sy CONSTRUCAO DE 6 BOXES E DE COBERTURA DE PROTECAO PARA VEICULOS NAS|ocsenie
RS R SRATETI P i ‘ . ) 4 o |5¢e ~ 5 PSPEST
Cemonto CARACTERISTICAS GEOMETRICAS DA SAPATA ARMADURAS ARRANQUE PILARES 3 z/\i R S S J A l o ‘\ R e TR L AL INSTALAGOES DA PSP DA PENTEADA - SANTO ANTONIO - FUNCHAL
Q. [Bx(m) | Iy (M) [ 1o (m) [ B, (M) [ 1, (m) [1,(m)[H(m) Volume (m®)| Ax | x(m) | z(m) un| A, [y(m)|zm)[un] Ax [ x(m) ][ z(m)|[un|[ Ag [ y(m) ][ z(m) [ un [Total (m)[Total (kg)| Long. |Comp.(m)| un [Total (m)Total (kg)| Estribos [Comp.(m)[ un [Total (m) [Total (kg) o Z/\ e A - N N A ‘ A S . - . LAYOUT
S1 1 1.600 0.800 0.800 1.000 y0.500 y0.500 0.400 0.640 216//20 1.43 0.28 5 @163;20 0.83 0.16 8 216//20 1.43 0.28 5 @16//20 0.83 0.22 5 39.26 62.0 @12 149 4 5.96 5.30 28 2.04 2 4.08 1.7 S \/7\\\ OSSN \ NN /i\/\ \/\/&/ NN, NSNS ONONNING //gf/ PROJETO EXECUCAO - ESTABILIDADE E CONTEQAO PERIFERICA 11-FUN1
S2 1 0.850 0.425 0.425 0.850 0.425 0.425 0.400 0.289 316//30 0.68 0.16 3 316//30 0.68 0.16 3 0 0 0 0 0 0 0 0 6.00 9.5 @12 125 2 2.50 2.30 28 1.48 2 2.96 1.2 ~\/%//\\/\\/K\4{\\/K //\/K\/K\ /\/K\/\/\\ \//\\4/\\ « \// /\\/K\// S K\/K\/K\/<\/<\//\\/K\/K\/\/\\/K\/K\; \//\//\/\/K\/\/\\//\\/K\/
S3 1 0.850 0.425 0.425 0.850 0.425 0.425 0.400 0.289 216//30 0.68 0.16 3 216//30 0.68 0.16 3 0 0 0 0 0 0 0 0 6.00 9.5 212 129 4 5.16 4.60 a8 2.04 2 4.08 1.7 FOLHA
S4 1 1.600 0.800 0.800 1.600 0.800 0.800 0.400 1.024 216//130 1.34 0.13 5 216//130 1.34 0.13 5 0 0 0 0 0 0 0 0 16.00 253 212 149 4 5.96 5.30 a8 2.04 2 4.08 1.7 = A A
S5 1 1.400 0.470 0.270 2.900 1.450 0.350 0.400 1.624 216//30 1.23 0.16 10 216//30 2.73 0.16 5 216//30 1.23 0.22 10 @16//30 273 0.22 10 63.30 99.9 @12 129 + 135 4+2 7.86 7.00 28 2.04+1.48 2+2 7.04 2.8 Pernos dos pilares A d inferi Betao de PLANTA E PORMENORIZACOES DA FUNDAQAO
S6 1 0.850 0.425 0.425 0.850 0.425 0.425 0.400 0.289 316//30 0.68 0.16 3 316//30 0.68 0.16 3 0 0 0 0 0 0 0 0 6.00 9.5 @12 129 4 5.16 4.60 a8 2.04 2 4.08 1.7 . rmadura infernor Ilmpeza 1 1
s7 1 0.850 0.425 0.425 0.850 0.425 0.425 0.400 0.289 @16//30 0.68 0.16 3 @16//30 0.68 0.16 3 0 0 0 0 0 0 0 0 6.00 9.5 @12 129 4 5.16 4.60 o8 2.04 2 4.08 1.7 CalQOS de apolio da sapata PROJETOU DESENHOU DATA ESCALAS REVISAD
S8 1 0.800 0.620 0.180 1.550 0.775 0.775 0.400 0.496 216//130 0.63 0.16 5 216//130 1.43 0.16 3 0 0 0 0 0 0 0 0 10.00 15.8 212 149+133 1+3 5.48 4.90 a8 2.04 2 4.08 1.7 lh = 5 T~ D
TOTAL 4.940 TOTAL+10% 167.82 265.1 TOTAL+10% 47.57 425 TOTAL+10% 37.93 15.7 maha e Base compactada SA SA MARCO 2020 1:50
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PORMENOR'ZAQAO DE SAPATAS - MATERIAIS LIGAGOES SOLDADAS ENTRE PERFIS/TUBDS
ESCALA 1:50
Betao Armado: NORMA:
- rundagies: -I-0:2U1U: kurocddigo S - Projecto e estruturas de ago - Farte -o: "Frojecto de ligagéies . Article /. Hollow section joints.
VF1 QUADRD DE VIGAS DF FUNDADAD Fund NP EN 1993-1-8:2010: Eurocadigo 3 - P d de ago - Parte [-8: "P de ligagdes". Article 7. Holl
VF7 Comp. |Total |S-500 | Larg. | Prof. | Altu. | Vol L2a/30-22 WC2(P) 53 MATERIAIS
TN N N N El t Pos. |Diam. |Q. : . : ‘ X : 5 impeza: :
(Po) (P14) (P20) (P14) emento os. |Diam.|Q (cm) |(cm) | (kg) | (cm) | (cm) | (cm) | (M3) BEtE[I:]IZd/EIEI'IQHQ XEI]ZEF'. % - Perfis (Material base): S275.
FO4 O  E e i ®) - Material de colaboragéo aceite (soldaduras): Os valores especificos da tenséo de cedéncia (628 N/mm?2). tensdo de rotura &
} e ! e ! e w4 8 Ly o Ay VF 3 o8 28 93 2604 103 30 684 | 30 | 0616 Aco em elementos de bet&o armado: tragan (90 N/mm?2), extensdo na rotura (24,2%) e energia minima de Charpy (72,5 J). do metal de adigdo, sao superiores aos
[ R Totart10%: 67.9 - Armaduras Ordingrias: ASOONR correspondentes do tipo de ago do material base cuja soldadura & corrente no mercado. (Furocddigo 3, Parte 1-8, artigo 4.2 (2))
- ¢ soow 2o w0 as DISPOSIGOES CONSTRUTIVAS:
EI @ o [ %T @ o[ vr2 6 @8 31 93 2883 114 | 30 | 731 | 30 | 085 Aco em elementos de estrutura metélica ! e ) .
2 > - ® Total+10%: 753 ~Perfis e Chapas: S275 JR (NP EN 10025) ) Cada tubo/perfil seré soldado em todo o seu perimetro de contacto com os outros tubos/perfis.
4216 28P308/125 4216 22P21081125 7oz 06 160 - Perfis Tubulares: S275 JRH (NP EN 10210) 7) []EfinE-sF como angulo diedro o angulo medido no Planu perpendicular a linha de soldadura, formado pelas tangentes as
. e s c=93 ) . o s c=93 . VF3 s @8 16 o3 1488 59 30 38 | 30 | 0323 - Perfis Chapa Fina: $280 5D+7 (EN 10326) superficies externas dos tubos que se soldam entre si.
— - — — - E— Total+10%: 433 - Parafusos: Elasse. 8.8 (ENI4399-3) 3)  Para angulos diedros maiores que 100 graus realizou-se soldadura de topo, independentemente da espessura do tubo/perfil
10 216 2 292 584 9.3 : )
1 716 2 280 560 8.9 -p -[l 2 (EN14399-3 que se soldou.
]j I : m ; L 7 " 2 e 8 % 3 % AR I I i AE;E:' (E;?Z;EIH(—S) ) 4)  Os tubos/perfis de espessura igual ou superior a 8 mm séo soldados de topo, excetn nas zonas que o angulo diedro é agudo e
AR RSN { R RN e - Perfis Chapa Aluminio Antiderrapante: Liga 5754 (EN AW-5754) se pussa realizar carretamente a soldadura de angulo.
B I P RN W - h 14 @16 2 632 1264 20 a)  [Os tubos/perfis de espessura inferior a 8 mm solda-se com corddies de soldadura de ngulo.
VFS 15 a8 20 93 1860 7.4 30 Ar7 30 0.430 E) E Id d d t A | d h | P . d 45
16 2P20316 C=807 16 16 2P200116 C=632 16 Total+10%:  52.6 M soidaduras Ce f0p0. 0 anguid €0 DISEY MInmA & d& % graus.
_ il . . RECOBRIMENTOS o : : ; - "
6 o5 2 sis o3 259 7)  Nos pormenores indicam-se os diferentes tipos de corddes necessarios no perimetra de soldadura dos tubos.
| 928 | | 685 | 17 316 2 807 1614 255 A
| 1 | 1 V6 18 @8 28 9 2604 103 | 90 | 649 | 30 | 0585 Elem. Estruturais: ~ Recobrimento Min.: VERIFICACOES:
Total+10%: 679 . [ordies de soldadura de topo com penetragéo total:
- Sapatas e vigas de f. 50cm a) bor p P &
IS S oo A ’ 4 ! i 95 A resistencia de célculo dos cordies de soldadura de topo com penetragéo total serd igual a resisténcia de célculo da mais
VF7 21 es 2 93 2046 81 30 515 | 30| o484 rranque de prares A Em fraca das pecas unidas. sempre que o corddn de soldadura se realize com elétrodo/fin de soldar adequado que proporcione um
VF2 VF8 — 644T°ta'+:2::‘; 22'1 } limite elastico minimo e uma resisténcia a tragAo minima no metal de adigAo ndo menor que a requerida para o material base.
s 23 @16 2 632 1264 20 COMPRIMENTOS DE AMARRAGAD b) EDr‘dﬁES dE soldadura de angulo: S
. . P N 24 @8 20 93 1860 7.4 30 477 |30 0.430 . Dimensionam-se com um valor de espessura de garganta tal que a sua resisténcia seja igual a menor das pecas que une.
p = - - se T E om o dTIK; o REFERENCIAS E SIMBOLOGIA
¢ _ % o6 2 633 1266 20 E AGO C20/25 [23/30 C30/37
L 875 | 875 | s B4 | 34 | ks o 425 478 | a0 | 80 VF9 2 o8 1 93 1860 8.1 30 375 30 0.338
W W W ! L W W ! e ASOD MR 60 B0 500
P [ 2% o6 2  6a4 1288 204 almm]: espessura de garganta eficaz de um cordéo de soldadura de angulo, que é a altura do maior triangulo (de iguais ou desiguais lados)
= o VF10 §§ 3;6 2; 232 1§§‘1‘ 501 20 515 30 0.464 que se pode inscrever dentro das faces de fusdo e a superficie do corddo, medido perpendicularmente a face exterior deste triangulo.
ET @ > [ %T @ e[ 7, o 10% 534 NOTAS GERAIS IMPORTANTES Eurocadigo 3, Parte I-8, Artigo 4.0.2 (1)
4916 312’?238//25 4016 202%‘;‘338”25 e % o o o 1o onr “ oo | s | osos - Ver em conjunto com os projetos das varias especialidades. |
- - 33 a8 28 93 2604 10.3 - N
= 2P4@16 C=907 . . 2p22016 C=644 . Total+10%: 688 - [ empreiteiro devera assequrar-se da existéncia de redes técnicas, curetes ou ‘ L 2N /A
TOTAL 610 TOTAL | 5.068 vazamentos a integrar nos elementos a betonar, consultando os projetos das % - 7‘3%‘ % — 7@%‘
H H m restantes especialidades. L[mm]: comprimento efectivo do corddo de soldadura
: ,’1 5 RN T T T rrrrrrrrrrrrrrrrrrrirrrrie o E B IEEEEEEEEEE BB EEEEEEE f o g - ﬂ.uandu as gntas associadas ao andamento e localizagio das armaduras forem METODO DE REPRESENTAGAD DE SOLDADURAS
AT TR T : 7 I omissas, medir no desenha.
A implantagéo ri de tod lementas verticais d trut Referéncias
16 Jrso16 Csos 16 1 P16 Cotsn 16 - A implantagéo rigorosa de todos os elementos verticais da superestrutura I linha da flecha
— — — — devera ser confirmada na obra com a fiscalizagén. 2a: linha de referéncia (linha continua)
} 98 + 1 | - A execugén da estrutura deverd ser coordenada em conjunto com as obras %hsmll;?llgEdgjigmﬁﬂn (linha tracejada)
envalventes. U Ligagao
s VE9 NOTAS
. . N N N Todas as ligagiies entre os perfis devem possuir rigidificadores com espesura igual | | |} A ~—_ ——
f,@ (\EQ/‘ ‘E?Z‘ ‘Pf}‘ ‘\Pj?)‘ ou superior aos basos e almas quando estes dao a sua continuidade. Todas as almas a t
. . . . B . , , . y | Y e bansos de um perfil ligado a outro, tém o prolongamento no interior do perfil que 0 cordao de soldadura que se pormenariza [ cordao de soldadura que se pormenariza
} } f f } } f } } } } atravessam, quer seja através do praprio banso ou da colocagéo de rigidificadores. encontra-se no lado da flecha. encontra-se no lado aposto ao da flecha.
8 19 8 19 }
%T @ o l@,% %T @ o JE’% DESIGNAGAD DOS ELEMENTOS ESTRUTURAIS EM PLANTA Designacao Mustragao | Simbolo
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6 2P110116 C=278 1 16 2P290116 C=632 16
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H Armadura superior Armadura superior Pavimento Asfaltico L /;\\ //\\
@ AN Q . .
e 2 Arm. inferior
S0 e e St A A T ] _ l Y == DRESC
DGR s \//\\ ol L K T e ’ . FSESSNON SECRETARIA REGIONAL DE EQUIPAMENTOS E INFRAESTRUTURAS v
] - \/\\ g B o " ) variavel Calgos de apoio da >0.30 Bet&o de limpeza A A f
° 2P17o16 c=so7 ° \//\\ P N N O S S VI I I L ] ) ] . malha = 4 cm DIRECAO REGIONAL DO EQUIPAMENTO SOCIAL E CONSERVACAO | D.S.E.P DIRECAO REGIONAL
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Pernos dos pilares Armadura inferior limpeza
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MATERIATS

LIGAGUES SOLDADAS ENTRE PERFIS/TUBOS

Betdo Armado:

- Fundagies:

C25/30-22 XC2(P) S3

Betdio de Limpeza:

C12/15-22 XO(F) 82

Aco em elementos de betéio armado:

- Armaduras Ordinarias: ASOONR

Aco em elementos de estrutura metélica

- Perfis e Chapas: 8273 JR (NP EN 10023)

- Perfis Tubulares: S275 JRH (NP EN 10210)

- Perfis Chapa Fina: S280 GD+Z (EN 10326)

- Parafusos: Classe 8.8 (EN14393-3)

- Porcas: Classe 8 (ENI4339-3)

- Anilhas: (ENI4339-5)

- Perfis Chapa Aluminio Antiderrapante: Liga 5754 (EN AW-5754)

RECOBRIMENTOS

Recobrimento Min.:

9.0 cm
24¢cm

Elem. Estruturais:

- Sapatas e vigas de .

- Arranque de pilares

COMPRIMENTOS DE AMARRAGAD

Tipo Classes do betdo:
de AQ” £20/25 [25/30 £30/37
ASDONR 600 Il aip

NORMA:
NP EN 1993-1-8:2010: Furocadigo 3 - Projecto de estruturas de ago - Parte |-8: "Projecto de ligagies”. Article 7. Hollow section joints.

MATERIAIS:
- Perfis (Material base): S27a.
- Material de colaboragéo aceite (soldaduras): Os valores especificos da tenséo de cedéncia (628 N/mm2), tensdo de rotura &
tragdo (B30 N/mm2), extenséo na rotura (24,2%) e energia minima de Charpy (72,5 J), do metal de adigdo, séo superiores aos
correspondentes do tipo de ago do material base cuja soldadura & corrente no mercado. (Furocddigo 3, Parte 1-8, artigo 4.2 (2))

DISPOSIGOES CONSTRUTIVAS:

I Cada tubo/perfil serd soldado em todo o seu perimetro de contacto com os outros tubos/perfis.

2)  Define-se como angulo diedro o angulo medido no plano perpendicular & linha de soldadura, formado pelas tangentes as
superficies externas dos tubos que se soldam entre si.

3)  Para angulos diedros maiores que |00 graus realizou-se soldadura de topo, independentemente da espessura do tubo/perfil
que se soldou.

4)  Ds tubos/perfis de espessura igual ou superior a 8 mm séo soldados de topo, exceto nas zonas que o dngulo diedro é agudo e
se possa realizar corretamente a soldadura de angulo.

a)  [Os tubos/perfis de espessura inferior a 8 mm solda-se com corddies de soldadura de ngulo.

B)  Emsoldaduras de topo, o &ngulo do bisel minimo & de 43 graus.

7)  Nos pormenores indicam-se os diferentes tipos de cordies necessarios no perimetro de soldadura dos tubos.

VERIFICAGOES:

a) Cordies de soldadura de topo com penetragéo total:
A resistencia de célculo dos cordies de soldadura de topo com penetragéo total serd igual a resisténcia de célculo da mais
fraca das pecas unidas, sempre que o corddo de soldadura se realize com elétrodo/fio de soldar adequado que proporcione um

limite elastico minimo e uma resisténcia a tragdo minima no metal de adigio ndo menor que a requerida para o material base.
b) Cordies de soldadura de angulo:
Dimensionam-se com um valor de espessura de garganta tal que a sua resisténcia seja igual a menor das pegas que une.

REFERENCIAS E SIMBOLOGIA

NOTAS GERAIS IMPORTANTES

- Ver em conjunto com os projetos das vérias especialidades.

- [ empreiteiro devera assegurar-se da existéncia de redes técnicas, curetes ou

vazam

entos a integrar nos elementos a betonar, consultando os projetos das

restantes especialidades.

- [luando as cotas associadas ao andamento e localizagéo das armaduras forem
omissas, medir no desenho.

- A implantagéo rigorosa de todos os elementos verticais da superestrutura
deverd ser confirmada na obra com a fiscalizagéo.

- A execugdo da estrutura devera ser coordenada em conjunto com as obras

envalv

entes.

NOTAS

Todas as ligagiies entre os perfis devem possuir rigidificadores com espesura igual
ou superior aos basos e almas quando estes déo a sua continuidade. Todas as almas
e bansos de um perfil ligado a outro, tém o prolongamento no interior do perfil que
atravessam, quer seja através do praprio banso ou da colocagéo de rigidificadores.

DESIGNAGAD DOS ELEMENTOS ESTRUTLIRAIS EM PLANTA

L1 Unid: 2 L2 Unid: 3 L3 Unid: 5
T Pilar Pilar_
r 7 HE 140 B \/ﬂ \/A HE 140 B
L A & J L Pilar Pilar
S Ly L | | HE 220 B HE 220 B
- e | » < ] e I (e / /
Rigidificadores x - x (e =5 mm) Rigidificadores y -y (e =5 mm) | | N | | o
A A A A
Pilar Pilar | | \ \
HE 220 B VA HE 220 B | | | |
| | | | |
v | 2 ‘ ‘ | |
rrrrrrrrr b e
\ \
\ Placa base Placa base
‘ 220x220x10 220x220xt0 J ””””””””””””” J ”””””
[® ] [ o]
| Placa base Placa base
| 350x350x12 350x350x12
] Corte Vista lateral
| PN
....... ; | ,
= Corte Vista lateral
Placa base Placa base
350x350x15 350x350x15
Pernos de ancoragem
. 4312
Corte Vista lateral
Pernos de ancoragem
Pernos de ancoragem 4010 Porca com contra porca M10 CI 8.8 §B Porca com contra porca M12 CI 8.8
. N Placa base: 12 mm
4316 AN Placa base: 10 mm - By
Porca com contraporcaM16CI88 s %} E )LJJ
Placa base: 15 mm Argamassa de nivelagdo: 20 mm Sika Grout 213, ou equivalente: 20 mm
\U\J Porca M10 CI 8.8 .
s IS ¢ o
3 Sika Grout 213, ou equivalente: 20 mm e o DA
Porca M1&\QIA&§ sV °‘> ‘:7 P °‘ . S
8 e . R : v
AN S, J J Betéo: C25/30 -
- : Lol — be 2% b H .
! y _ i ) 5 ./  Betao: C25/30
o PI b Orientar amarracao para o centro da fundagéo Lol
v . aca base Orientar amarracéo para o centro da fundacgéo
o i 2 s 220x220x10
B % @, . , , \Placa base
Placa base / Betao: C25/30 350x350%12
350x350x15 o ~
Lol J bsod Orientar amarragdo para o centro da fundagao Secgao A-A
. Seccdo A - A
: g Ancoragem dos pernos & 10, CI 8.8 Ancoragem dos pernos @ 12, Cl 8.8
Ancoragem dos pernos & 16, Cl 8.8 Var3 d t d ~
(Var&o nervurado com ponta roscada (Varao nervurado com ponta roscada, (Varao nervurado com ponta roscada,
’ chumbado com a betonagem da sapata
Seccdo A - A chumbado com a betonagem da sapata) g pata) chumbado com a betonagem da sapata)
L4 Unid: 1 L5 Unid: 1 L6 Unid: 2
A A
F’ — [l ﬁ
Viga Viga -
UPE 240 UPE 240
\ W _Viga g Viga
) HE 220 B E
/ Placa base Viga A Placa base S ] g HE 220 B
‘e | e " | A 270x230x12  HE140B F} 270x230x12 - -
| | ; \. /
PP G | o | ' ]
[ o]
Placa base Placa base | K _: f—
200x350x15 200x350x15 \ ~ - — — — — — —3 L’ = o
Placa base = Pl b
| J A 400x400x15 m A
Corte Vista lateral AL | J
\ L} Corte Vista lateral
JA A
Viga
HE 140 B
. Pernos de ancoragem
Corte Vista lateral 43 20
61\ 8 Porca com contra porca M20 CI 8.8
”””” . Pernos de ancoragem Jli\
- - Pormenor Amarragao Perno 4012 o Placa base: 15 mm
=
Porca com contra porca M16 CI 8.8 6 [\ Porca com contra porca M12 CI 8.8 n L
Placa base: 15 mm Placa base: 12 mm Porca M20 CI 8.8 Argamassa de nivelagéo: 16 mm
ﬁ -
Sika Grout 213, ou equivalente: 14 mm T w Sika Grout 213, ou equivalente: 10 mm M 152
Porca MG CI 88 ; N Porca M12 CI 8.8 5 ; 152
N 3 J _
6[\ S ;10: o ) : :
******* s . / Betdo: C25/30
— <2U00— Placa base oy L ;;a()caz:t;gs?z Furo com @14 mm 7? 77777 Lol Lo Furo com @24 mm
200x350x15 Betdo: C25/30 X2oUX | ~ \Placa base
Furo com @18 mm - 7 400x400x15
Seccdo A- A Secgdo A - A
Seccdo A-A
Ancoragem dos pernos @ 16 Cl 8.8 Ancoragem dos pernos & 12 CI 8.8 Ancoragem dos pernos @ 20 CI 8.8
(Varao roscado chumbado com Sika Ancorfix 1, (Varao roscado chumbado com Sika Ancorfix 1, (Varéao roscado chumbado com Sika Ancorfix 1,
ou equivalente) ou equivalente) ou equivalente)
L7 Unid: 1 L8 Unid: 1 L9 Unid: 1
< >
F’ [ — ﬁ Placa base > > Placa base
150x350x12 ) ) 150x350x12
B ﬁ Viga Viga F}
E Viga UPE 240 Viga UPE 240
Viga 3 HEVéza0 5 w UPE 240 UPE 240
HE 220 B ] \ / \ \
N ] - A S A < A /] A =
\ N — i _/
E \ |
,,,,,,,,,,,,,, J i
3 o Placa base ~ ‘J Placa base ~ L’
|
] = 150x350x12 150x350x12
< Placa base Placa base . >
350x450x20 350x450x20 Corte Corte
) Vista lateral Vista lateral
Corte Vista lateral
Pernos de ancoragem
6 320
Porca com contra porca M20 C1 8.3 Pormenor Amarracéao Perno Pormenor Amarracao Perno
29 SN SN
— Placa base: 20 mm —Ju Porca com contra porca M12 CI 8.8 ——dJuU— Porca com contra porca M12 Cl 8.8
s Placa base: 12 mm / o Placa base: 12 mm
Porca M20 CI 8.8 Argamassa de nivelacdo: 16 mm M - -~ Sika Grout 213, ou equivalente: 10 mm =— Sika Grout 213, ou equivalente: 10 mm
8IN1S2 PorcaM12CI88 < en PorcaM12CI88 < e
8 150 — : Ve b ¥ 6 0l 6 o ot
L °, —6‘>—67, \Z o D 46‘>_6'~—m,2% o \Z @ D>
;q tAu T i ;q TA“
; ‘ : S ' S
. - Bet&o: C25/30 N 2L 90— * Betdo: C25/30 N 29— " Betao: C25/30
,,,,,,, L Furo com @24 mm e — Placa base Furo com @14 mm — — Furo com @14 mm
Placa base 150x350x12 Placa base
350x450x20 . - 150x350x12
Ancoragem dos pernos @ 20 CI 8.8 Secgdo A -A Ancoragem dos pernos @ 12 Cl 8.8 Secgédo A-A

Seccao A-A

(Varao roscado chumbado com Sika Ancorfix 1,
ou equivalente)

(Varao roscado chumbado com Sika Ancorfix 1,

ou equivalente)

Ancoragem dos pernos & 12 Cl 8.8
(Varao roscado chumbado com Sika Ancorfix 1,
ou equivalente)

Si - Sapata i Pai - Parede i
VEi - Vliga de Equilibrio i Nui -Nicleoi
Li - Ligagao i Ei - Escadai
VFi - Viga de Fundagéo i LFAi - Laje Fungiforme Aligeirada i
MSi - Muro de Suporte i LMi - Laje Macica i
Pi - Pilar i Ri - Rigidificadar i
IDENTIFICACAD DOS ELEMENTOS ESTRUTURAIS EM PLANTA
VIGAS H PILARES |
Abaixo | Acima | C/ banzo|| Desnivel . .
Rasa , , , . |Mravessa|  Fim Inicio
dalaje | dalaje |ac.dalaje)| delaje
Representagdo em corte
—
L 1L
Representagdo em planta
T 7T T
b [ \
N B } { } { } \
Lol aL L

REPRESENTAGAD DAS PEGAS DESENHADAS CORTE NO PLAND YZ

Cota 4

Cota 3

Cobertura

Cota ?

Cotal

Pavimento Térren

almm]: espessura de garganta eficaz de um cordéo de soldadura de angulo, que é a altura do maior triangulo (de iguais ou desiguais lados)
que se pode inscrever dentro das faces de fuséo e a superficie do corddo, medido perpendicularmente & face exterior deste triangulo.

Eurocddigo 3, Parte I-8, Artign 4.5.2 (1)

| )
. N, N , N ,.,/< /) |
e e

L[mm]: comprimento efectivo do cordao de soldadura

METODO DE REPRESENTAGAD DE SOLDADURAS

Referencias:

|: linha da flecha

7a: linha de referéncia (linha continua)
Zb: linha de identificagan (linha tracejada)
3: simbolo de soldadura

U: Ligagéo
=
0 cordao de soldadura que se pormenariza [ cordao de soldadura que se pormenariza
encontra-se no lado da flecha. encontra-se no lado aposto ao da flecha.
Uesignagao llustragdo [oimbolo

Soldadura de angulo

Soldadura de topo em 'V' simples (com chanfro)

%

Soldadura de topo em bisel simples T

C‘\\\

»\@

Soldadura de topo em bisel duplo

= \\\\\\“

Soldadura de topo em bisel simples com zona ndo chanfrada ampla

S

=
=

N

S/

ISt
\I

\\"\

Soldadura combinada de topo em bisel simples e em angulo

\

Al

Soldadura de topo em bisel simples com lado curvo

\B

Referéncia 3

Representagao Uescrigéo

Soldadura realizada em todo o perimetro da pega

Soldadura realizada em oficina

Soldadura realizada no local de montagem

REPRESENTAGAD DAS PECAS DESENHADAS - PLANTA

A-N
B-B'

REPRESENTAGAD DAS PECAS DESENHADAS - ALGADD PRINCIPAL

Cota 4
Cota 3
Eutaz N A

\HHHHHHHHHHHHHHHH\\HHHHHHHHHHHHHHHHHHHHH\£
Cotal %
Cota 0 i

B O O N g
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MATERIATS

LIGAGUES SOLDADAS ENTRE PERFIS/TUBOS

L10 Unid: 4 L11 Unid: 18 L12 Unid: 14
A
ﬁ 4% 8
Rigidificador g Rigidificador O o
8
188x105x10 o Viga 188x105x6 /%% Viga F} F}
HE 220 B 72 IPE 220
N T b s
. s —- ac T N Viga < — Viea
j SE ?/ \ SE ?/ IPE220 J 4. - IPE 220
8 8 Z> / D
v 5> bh y A= : ~
I
ga 8 iga 8 M
$) a) HE 220 B 8 o a HE 220 B 8
8
Viga 8
o o IPE 220 Viga
IPE 220
Viga Viga
HE 220 B ‘J HE 220 B ‘J A
3 3 A B B A B ~ A
Secgédo A-A SecgédoB-B Secgédo A- A Secgédo B -B Secgédo A-A Secgdo B -B
Rigidificador ) Rigidificador ) ) ) ) )
Viga Viga Viga Viga Viga Viga
188x105x10 HE 220 B HE220B HE 220 B 188x10546 IPE 220 HE220B IPE 220 IPE 220 ‘/LZ% IPE 220 IPE 220
R
. -
———————— = S

L

[m)
Seccao C-C SeccaoD-D Seccao C-C SeccaoD-D Seccao C-C SeccaoD-D
L13 Unid: 1 L14 Unid: 4 L15 Unid: 12
B A
A A
ﬁ ‘ Rigidificador
Rigidificador c c 188x105x16
d1 i d1
188x105x16 \
8
8
Viga [ Yro0o frmr Viga Viga
HE 220 B \ HE 220 B . HE 220 B
e T T e e
] ‘ ,,,,,,,,,,,,, N Cordao
» |
HE220B [ TN T i
| \ﬁ% Rigidificador | | IS
‘ 188x105x16 ‘ T
8
\ \ \ 8 Corte
\ \ |
Pilar | Pilar | Pilar \ Pilar .
HE 220 B JA HE 220 B % HE 220 B AK/ HE 220 B
Seccao A-A ‘J L} ‘J
A B A
Secgdo A - A Secgdo B - B L16 Unid: 22
Corte
Rigidificador Rigidificador s
188x105x16 188x105x16 /(/L%s
Rigidificador ESBf—O
Viga 188x105x16 Viga =
HE 220 B HE 220 B
"""""""""""" Montante
\ . / T
60°3
‘ I~
S \
e i T T - AR B I
[ ‘ 3.0
o o | % LLS}J
;Z ; Rigidificador | Viga Viga e
188x105x16 188x105x16 | ‘T HE220B *| HEZ220B Corte
d1.Pormenor de soldaduras: rigidificadores Secgao B -B %
a Pilar HE 220 B Seccdo C-C SecgdoD-D
L17 Unid: 77 L18 Unid: 7 L19 Unid: 12
Viga Viga
o A IPE 200 IPE 200
Ripagem Ripagem ] \4 - vﬁ
Tubo 60*3 Tubo 60*3 | |
e o
RVELE y A | A A | wA
| |
Ripagem - - Ripagem Ripagem - - Ripagem ! !
Tubo 603~ — — — — —| N — — — — = Tubo 60*3 Tubo 603~~~ — — — —| — 44— — [~ — — — =Tubo 60*3 | |
il i il i |
L D
L’ L’ Placa base Placa base
. 200x300x12 200x300x12
O Viga Viga O Viga
IPE 220 IPE220 | HEB 220 HEB 220 Corte Vista lateral
> > > >
Pernos de ancoragem
4312 -
~ ~ ~ ~ Pormenor Amarracao Perno
Seccdo A-A Seccao B -B Seccdo A-A Seccao B -B
Porca com contra porca M12 CI 8.8
) . E Placa base: 12 mm
_ Viga o . IPE 220 _ Viga _ o . HEB 220 ~"sika Grout 213, ou
IPE 220 AT\I“‘] Ripagem | = 2= HEB 220 AT\l“‘] Ripagem | = —= T equivalente: 10 mm
Tubo 60*3 Tubo 60*3 - Bt
- = - = J ., sLTen ot
o4 Ao o4 A ER S R
I Placa base Betdo: C25/30
200x300x12 '
o o
~ ~ ~ ~ Ancoragem dos pernos @ 12 Cl 8.8
SeccéaoC-C SeccaoD-D SeccéaoC-C SeccéaoD-D = - . ) )
¢ ¢ ¢ ¢ Secgao A - A (Vardo roscado chumbado com Sika Ancorfix 1,

ou equivalente)

Betdo Armado:

- Fundagies:

[25/30-22 XC2(P) §3
Betdio de Limpeza:
[12/15-22 XO(P) 82

Aco em elementos de betéio armado:
- Armaduras Ordinarias: AGDONR

Aco em elementos de estrutura metélica

- Perfis e Chapas: 8273 JR (NP EN 10023)

- Perfis Tubulares: S275 JRH (NP EN 10210)

- Perfis Chapa Fina: S280 GD+Z (EN 10326)

- Parafusos: Classe 8.8 (EN14339-3)

- Porcas: Classe 8 (ENI4339-3)

- Anilhas: (ENI4339-5)

- Perfis Chapa Aluminio Antiderrapante: Liga 5754 (EN AW-5754)

RECOBRIMENTOS

Recobrimento Min.:

9.0 cm
24¢cm

Elem. Estruturais:

- Sapatas e vigas de .

- Arranque de pilares

COMPRIMENTOS DE AMARRAGAD

Tipo Classes do betdo:
de AE” £20/25 [25/30 £30/37
ASDONR 600 Il aip

NORMA:

NP EN 1993-1-8:2010: Furocadigo 3 - Projecto de estruturas de ago - Parte |-8: "Projecto de ligagies”. Article 7. Hollow section joints.

MATERIAIS:

- Perfis (Material base): $275.

- Material de colaboragéo aceite (soldaduras): Os valores especificos da tenséo de cedéncia (628 N/mm2), tensdo de rotura &
tragdo (B30 N/mm2), extenséo na rotura (24,2%) e energia minima de Charpy (72,5 J), do metal de adigdo, séo superiores aos
correspondentes do tipo de ago do material base cuja soldadura & corrente no mercado. (Furocddigo 3, Parte 1-8, artigo 4.2 (2))

DISPOSIGOES CONSTRUTIVAS:

I Cada tubo/perfil serd soldado em todo o seu perimetro de contacto com os outros tubos/perfis.
2)  Define-se como angulo diedro o angulo medido no plano perpendicular & linha de soldadura, formado pelas tangentes as

superficies externas dos tubos que se soldam entre si.

3)  Para angulos diedros maiores que |00 graus realizou-se soldadura de topo, independentemente da espessura do tubo/perfil
que se soldou.
4)  Ds tubos/perfis de espessura igual ou superior a 8 mm séo soldados de topo, exceto nas zonas que o dngulo diedro é agudo e

se possa realizar corretamente a soldadura de angulo.

a)  0Ostubos/perfis de espessura inferior a 8 mm solda-se com cordies de soldadura de angulo.
B)  Emsoldaduras de topo, o &ngulo do bisel minimo & de 43 graus.
7)  Nos pormenores indicam-se os diferentes tipos de cordies necessarios no perimetro de soldadura dos tubos.

VERIFICAGOES:

a) Cordies de soldadura de topo com penetragéo total:

A resistencia de célculo dos cordies de soldadura de topo com penetragéo total serd igual a resisténcia de célculo da mais
fraca das pecas unidas, sempre que o corddo de soldadura se realize com elétrodo/fio de soldar adequado que proporcione um
limite elastico minimo e uma resisténcia a tragdo minima no metal de adigio ndo menor que a requerida para o material base.

b) Cordies de soldadura de angulo:

Dimensionam-se com um valor de espessura de garganta tal que a sua resisténcia seja igual a menor das pegas que une.

REFERENCIAS E SIMBOLOGIA

NOTAS GERAIS IMPORTANTES

- Ver em conjunto com os projetos das vérias especialidades.

- [ empreiteiro devera assegurar-se da existéncia de redes técnicas, curetes ou
vazamentos a integrar nos elementos a betonar, consultando os projetos das
restantes especialidades.

- [luando as cotas associadas ao andamento e localizagéo das armaduras forem
omissas, medir no desenha.

- A implantagéo rigorosa de todos os elementos verticais da superestrutura
deverd ser confirmada na obra com a fiscalizagéo.

- A execugdo da estrutura devera ser coordenada em conjunto com as obras
envalventes.

NOTAS

Todas as ligagiies entre os perfis devem possuir rigidificadores com espesura igual
ou superior aos basos e almas quando estes déo a sua continuidade. Todas as almas
e bansos de um perfil ligado a outro, tém o prolongamento no interior do perfil que
atravessam, quer seja através do praprio banso ou da colocagéo de rigidificadores.

DESIGNAGAD DOS ELEMENTOS ESTRUTLIRAIS EM PLANTA

Si - Sapata i Pai - Parede i

VEi - Viga de Equilibrio i Nui - Nitcleo i

Li - Ligagao i Ei - Escadai

VFi - Viga de Fundagéo i LFAi - Laje Fungiforme Aligeirada i
MSi - Muro de Suporte i LMi - Laje Macica i

Pi - Pilar i Ri - Rigidificadar i

IDENTIFICAGAD DOS ELEMENTOS ESTRUTLIRAIS EM PLANTA

almm]: espessura de garganta eficaz de um cordéo de soldadura de angulo, que é a altura do maior triangulo (de iguais ou desiguais lados)
que se pode inscrever dentro das faces de fuséo e a superficie do corddo, medido perpendicularmente & face exterior deste triangulo.

Eurocddigo 3, Parte I-8, Artign 4.5.2 (1)

I

&

=

/
,
[
NE
|

=y

L[mm]: comprimento efectivo do cordao de soldadura

METODO DE REPRESENTAGAD DE SOLDADURAS

0 cordao de soldadura que se pormenariza
encontra-se no lado da flecha.

Referencias:

|: linha da flecha

7a: linha de referéncia (linha continua)
Zb: linha de identificagan (linha tracejada)

3: simbolo de soldadura

U: Ligagéo

[ cordao de soldadura que se pormenariza
encontra-se no lado aposto ao da flecha.

Uesignagdo

llustragdo [oimbolo

Soldadura de angulo

J\
%\

M

'
9,

§

7

Soldadura de topo em 'V' simples (com chanfro)

@

Soldadura de topo em bisel simples

I~

C‘\\\

\\4
\,

VIGAS | PILARES | Suldaduns d ol dust -
Abaixo | Acima | C/ banzo|| Desnivel : . oldadura de topo em bisel duplo %@
oss dalaje | dalaje |ac.dalaje| delaje piravessa)  Fim nicio \\\\\“/
Representagéo em corte Soldadura de topo em bisel simples com zona ndo chanfrada ampla @
1 P O—pL o
E 1l L _ - _—
Soldadura combinada de topo em bisel simples e em angulo _ % ) %
Representagdo em planta %/
T 7T T
}} }{ }{ } - . . Soldadura de to bisel simpl lad (
I i po em bisel simples com lado curvo y/’\\ \Ve
%
REPRESENTAGAD DAS PECAS DESENHADAS CORTE NO PLAND YZ -
; Referéncia 3
ota 4 _ _
Caberturs Representagao Uescrigéo
Soldadura realizada em todo o perimetro da pega
Soldadura realizada em oficina
Soldadura realizada no local de montagem
REPRESENTAGAD DAS PECAS DESENHADAS - PLANTA REPRESENTAGAD DAS PECAS DESENHADAS - ALGADD PRINCIPAL
//L/ Cota 4
/
‘/e’/ Cota 3
I
‘/“‘,f‘ Lota 2 I 1
If
/
“///“ Cotal %
I Cota 0 E
I N R s
I ] _
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MATERIATS

LIGAGUES SOLDADAS ENTRE PERFIS/TUBOS

L20 Unid: 12 L21 Unid: 3 L22 Unid: 1
A
ﬁ Viga
Rigidiicador Rigidfficador " IPE 200 A
190x45x9 105x103x9 sy ‘::::::::::::3” 3 35 F’
Pe 2B ]
T B B
| = S i "
d1 J ‘ A
e |
B Rigidificador | Viga e |
; Viga K )
Viga 190x45x9 \ " BE 200 \ HEB 180 . Viga 5 |
IPE 200 | ‘ | @P—% - HEB 180 |
8
\ | \ %” | |
IPE 200 ‘
| Pilar | \ |
| IPE 200 HEB 220 \ | ! |
‘ Pilar \
| HEs 20| " | Pilar \
\ | | HEB220 | | Pilar
. HEB 220 %
Pilar . Pilar | \ \ A\/
IPE 200 7%7 IPE 200 % %
Seccdo A-A ‘J L’
A
A Seccdo A - A Seccdo A - A
¢ Corte ¢ Corte
Corte
4
4
Rigidificador 4 Rigidificador
A
190x45x9 9—:% 190x45x9 Viga - o
,,,,,,,,,,,, IPE 200 \
j Viga
4 | | IPE 200 Viga
N HEB 180
" e 105x103x9
~ Rigidificador Rigidificador
T K Pilar
Rigidificador IS Rigidificador 105x103x9 HEB 220
190x45x9 I 190x45x9
HEB 220 HEB 220
SeccaoB - B SeccaoB - B
d1.Pormenor de soldaduras: rigidificadores d1.Pormenor de soldaduras: rigidificadores Seccdo B - B
a Pilar IPE 200 a Pilar HEB 220
L23 Unid: 5 L24 VIGA DE BORDO Unid: 4 L25 VIGA INCLINADA Unid: 8 L26 VIGA CENTRALIZADA Unid: 2
29%
//
gl
A o Viga
Rigidificador A 3.35
F’ _188x106x14 e ﬁ IPE 200
B T B
: j[ 1 . Rigidificador 4 d1
\ . //%% Viga 200x105x9 W
\ IPE 200
= 188x105x14 l .
) | Rigidificador
Viga 5 g Viga ) |
HEB 180 BN IPE 20 _ Viga | |
~ IPE 200 igidifi
‘ | 188x105x14 - ;47;7 Rigidificador
| \ Rigidificador Viga 200x105x9 |
| | HEB 180 |
\ | L} |
Pilar ‘
\ i A |
HEB 220 _ Plar |,
A, HEB 220 A \
Pilar ~ . ) |
L’ “REmos | Seccao A-A Pilar | _ Pilar
. HE 220 B HE 220 B A{/
Seccao A-A m
Seccio A A Secgcao A-A ‘J
eccdo A -
¢ Corte F} o o n Corte
o Rigidificador 4 Rigidificador
Rigidificador 200x105x9 /*%4 200x105x9
IPE 200 _ Viga
_ Viga . IPE 200
Pilar IPE 200 R
HEB 220
Viga
HEB180 L ANBs e
Viga Rigidificad
o " HEB180 [ ﬂ%“ lgidificador
Rigidificador 200x105x9 4 200x105x9
200x105x9 L}
. A aoB-B
Secgéo B - B SeccioB-B @ < d1.Pormenor de soldaduras: rigidificadores Secgao
€Ccao Seccido B -B .
a Pilar HE 220 B
L27 Unid: 2 L28 Unid: 3 L29 Unid: 3
B B A
F’ A F} ﬁ B A
| | A
‘w | v ‘w | v ¢y e
®r K+ r |
8 8 T i 8 |
Vi Vi Viga 8 . .
iga iga HE 220 B Viga Viga
HE 220 B HE 220 B HE 220 B HE 220 B
D D D D
D D
Viga Vi
HE 220 B e
| | HE 220 B
Chapa / \
‘ | HE 2208 255x250%16 |
| & |
| 8 | \ HE 220 B
|
Pilar \ ol Pilar \ |
HE 220 B lar ° Pilar
—— ————te HE 220 B
L’ AK/ HE 220 B L} A\/ A HE 220 B %
: ‘ B : ? ‘
Seccao A-A Secgéo B -B Seccdo A-A Seccdo B -B - ~
Secgado A- A Secgédo B -B
] ] |
N Viga o Viga | Viga Viga
HE 220 B HE 220 B | HE 220 B , HE 220 B
8
*

Pilar

HE 220 B

Viga

HE 220 B

Viga
HE 220 B

HE 220 B

N

Seccao C-C

SeccaoD-D

Pilar

Viga
HE 220 B

HE 220 B

HE 220 B

Seccao C-C

Pilar

HE 220 B

Viga

HE 220 B

Secgcao D -D

Betdo Armado:

- Fundagies:

[25/30-22 XC2(P) §3
Betdio de Limpeza:
[12/15-22 XO(P) 82

Aco em elementos de betéio armado:
- Armaduras Ordinarias: AGDONR

Aco em elementos de estrutura metélica
- Perfis e Chapas: S275 JR (NP EN 10025)

- Perfis Tubulares: S275 JRH (NP EN (0210)

- Perfis Chapa Fina: S280 GD+Z (EN 10326)

- Parafusos: Classe 8.8 (EN14393-3)

- Porcas: Classe 8 (ENI4399-3)

- Anilhas: (EN14399-5)

- Perfis Chapa Aluminio Antiderrapante: Liga 5754 (EN AW-5754)

RECOBRIMENTOS
Elem. Estruturais: ~ Recobrimento Min.:
- Sapatas e vigas de . alcm
- Arranque de pilares 2acm

COMPRIMENTOS DE AMARRAGAD

Tipo Classes do betao:
de Aco L20/25 £25/30
ASO0 NR i i

Ca0/37
a0a

NORMA:
NP EN 1993-1-8:2010: Furocadigo 3 - Projecto de estruturas de ago - Parte |-8: "Projecto de ligagies”. Article 7. Hollow section joints.

MATERIAIS:
- Perfis (Material base): S27a.
- Material de colaboragéo aceite (soldaduras): Os valores especificos da tenséo de cedéncia (628 N/mm2), tensdo de rotura &
tragdo (B30 N/mm2), extenséo na rotura (24,2%) e energia minima de Charpy (72,5 J), do metal de adigdo, séo superiores aos
correspondentes do tipo de ago do material base cuja soldadura & corrente no mercado. (Furocddigo 3, Parte 1-8, artigo 4.2 (2))

DISPOSIGOES CONSTRUTIVAS:

I Cada tubo/perfil serd soldado em todo o seu perimetro de contacto com os outros tubos/perfis.

2)  Define-se como angulo diedro o angulo medido no plano perpendicular & linha de soldadura, formado pelas tangentes as
superficies externas dos tubos que se soldam entre si.

3)  Para angulos diedros maiores que |00 graus realizou-se soldadura de topo, independentemente da espessura do tubo/perfil
que se soldou.

4)  Ds tubos/perfis de espessura igual ou superior a 8 mm séo soldados de topo, exceto nas zonas que o dngulo diedro é agudo e
se possa realizar corretamente a soldadura de angulo.

a)  [Os tubos/perfis de espessura inferior a 8 mm solda-se com corddies de soldadura de ngulo.

B)  Emsoldaduras de topo, o &ngulo do bisel minimo & de 43 graus.

7)  Nos pormenores indicam-se os diferentes tipos de cordies necessarios no perimetro de soldadura dos tubos.

VERIFICAGOES:

a) Cordies de soldadura de topo com penetragéo total:
A resistencia de célculo dos cordies de soldadura de topo com penetragéo total serd igual a resisténcia de célculo da mais
fraca das pecas unidas, sempre que o corddo de soldadura se realize com elétrodo/fio de soldar adequado que proporcione um

limite elastico minimo e uma resisténcia a tragdo minima no metal de adigio ndo menor que a requerida para o material base.
b) Cordies de soldadura de angulo:
Dimensionam-se com um valor de espessura de garganta tal que a sua resisténcia seja igual a menor das pegas que une.

REFERENCIAS E SIMBOLOGIA

NOTAS GERAIS IMPORTANTES

- Ver em conjunto com os projetos das vérias especialidades.

- [ empreiteiro devera assegurar-se da existéncia de redes técnicas, curetes ou
vazamentos a integrar nos elementos a betonar, consultando os projetos das

restantes especialidades.

- [luando as cotas associadas ao andamento e localizagéo das armaduras forem

omissas, medir no desenho.

- A implantagéo rigorosa de todos os elementos verticais da superestrutura

deverd ser confirmada na obra com a fiscalizagéo.

- A execugdo da estrutura devera ser coordenada em conjunto com as obras

envolventes.

NOTAS

Todas as ligagiies entre os perfis devem possuir rigidificadores com espesura igual

ou superior aos basos e almas quando estes déo a sua continu
e bansos de um perfil ligado a outro, tém o prolongamento no

idade. Todas as almas
interior do perfil que

atravessam, quer seja através do praprio banso ou da colocagéo de rigidificadores.

DESIGNAGAD DOS ELEMENTOS ESTRUTLIRAIS EM PLANTA

Si - Sapata i Pai - Parede i

VEi - Viga de Equilibrio i Nui - Nitcleo i

Li - Ligagao i Ei - Escadai

VFi - Viga de Fundagéo i LFAi - Laje Fungiforme Aligeirada i
MSi - Muro de Suporte i LMi - Laje Macica i

Pi - Pilar i Ri - Rigidificadar i

IDENTIFICAGAD DOS ELEMENTOS ESTRUTLIRAIS EM PLANTA

almm]: espessura de garganta eficaz de um cordéo de soldadura de angulo, que é a altura do maior triangulo (de iguais ou desiguais lados)
que se pode inscrever dentro das faces de fuséo e a superficie do corddo, medido perpendicularmente & face exterior deste triangulo.

Eurocddigo 3, Parte I-8, Artign 4.5.2 (1)

>

e
L[mm]: comprimento efectivo do cordao de soldadura

METODO DE REPRESENTAGAD DE SOLDADURAS

Referencias:

|: linha da flecha

7a: linha de referéncia (linha continua)
Zb: linha de identificagan (linha tracejada)
3: simbolo de soldadura

U: Ligagéo

[ cordao de soldadura que se pormenariza

0 cordao de soldadura que se pormenariza
encontra-se no lado aposto ao da flecha.

encontra-se no lado da flecha.

Uesignagdo llustragdo [oimbolo
Soldadura de angulo (\\
g »4& B

\
§

Soldadura de topo em 'V' simples (com chanfro)

%

Soldadura de topo em bisel simples

C‘\\\

Iz
=4
4
\J

VIGAS | PILARES | Suldaduns d ol dust -
Abaixo | Acima | C/ banzo|| Desnivel . . oldadura de topa em bisel duplo %‘
oss dalaje | dalaje |ac.dalaje| delaje piravessa)  Fim nicio \\\\\“/
Representagdo em corte Soldadura de topo em bisel simples com zona néo chanfrada ampla \\\\\\V‘ /‘
—H ] [ F L
S 1l L | - —
Soldadura combinada de topo em bisel simples e em angulo ,‘5 ) %
Representagdo em planta %;’\’e_/
T 7T T
s == S . —
IR L oldadura de topo em bisel simples com lado curvo ,,/’\& \Ve
///"?’
7
REPRESENTAGAD DAS PECAS DESENHADAS CORTE NO PLAND YZ -
Referéncia 3
Cota 4 _ _
Caberturs Representagao Uescrigéo
Soldadura realizada em todo o perimetro da pega
Cofa S Soldadura realizada em oficina
Cota Z
Soldadura realizada no local de montagem
Cota
Pavimento Térreo
REPRESENTAGAD DAS PECAS DESENHADAS - PLANTA REPRESENTAGAD DAS PECAS DESENHADAS - ALGADD PRINCIPAL
/‘L/://‘j Cota 4
’/// Cota 3
“““/“‘/““ Eutaz D
“/“‘," N \%
Cota %
Cota 0 E
AN ANEIIAAPASA /\,/A//X.////////,\///\///\//\4\4\/4\4\4\«\: Rz
= DRESC
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MATERTAIS

LIGAGUES SOLDADAS ENTRE PERFIS/TUBOS

Betdo Armado:

- Fundagies:

[25/30-22 XC2(P) S3
Betdio de Limpeza:
[12/15-22 XO(P) 82

Aco em elementos de betéo armado:
- Armaduras Ordinarias: AGDONR

Aco em elementos de estrutura metélica

- Perfis e Chapas: 8273 JR (NP EN 10023)

- Perfis Tubulares: S275 JRH (NP EN 10210)

- Perfis Chapa Fina: S280 GD+Z (EN 10326)

- Parafusos: Classe 8.8 (EN14339-3)

- Porcas: Classe 8 (ENI4339-3)

- Anilhas: (ENI4339-5)

- Perfis Chapa Aluminio Antiderrapante: Liga 5754 (EN AW-5754)

RECOBRIMENTOS
Elem. Estruturais: ~ Recobrimento Min.:
- Sapatas e vigas de . alcm
- Arranque de pilares 2acm

COMPRIMENTOS DE AMARRAGAD

Tipo Classes do betao:
de Ago L20/25 £25/30 £30/37
ASO0 NR i i 500

NORMA:
NP EN 1993-1-8:2010: Furocadigo 3 - Projecto de estruturas de ago - Parte |-8: "Projecto de ligagies”. Article 7. Hollow section joints.

MATERIAIS:
- Perfis (Material base): S275.
- Material de colaboragéo aceite (soldaduras): s valores especificos da tenséo de cedéncia (828 N/mm2), tensdo de rotura &
tragdo (B30 N/mm2), extenséo na rotura (24,2%) e energia minima de Charpy (72,5 J), do metal de adigdo, séo superiores aos
correspondentes do tipo de ago do material base cuja soldadura & corrente no mercado. (Furocddigo 3, Parte 1-8, artigo 4.2 (2))

DISPOSIGOES CONSTRUTIVAS:

) Cada tubo/perfil sera soldado em todo o seu perimetro de contacto com os outros tubos/perfis.

2)  Define-se como angulo diedro o angulo medido no plano perpendicular & linha de soldadura, formado pelas tangentes as
superficies externas dos tubos que se soldam entre si.

3)  Para angulos diedros maiores que 100 graus realizou-se soldadura de topo, independentemente da espessura do tubo/perfil
que se soldou.

4) s tubos/perfis de espessura igual ou superior a 8 mm séo soldados de topo, exceto nas zonas que o angulo diedro & agudo e
se possa realizar corretamente a soldadura de angulo.

a) s tubos/perfis de espessura inferior a 8 mm solda-se com corddes de soldadura de angulo.

B)  Emsoldaduras de topo, o &ngulo do bisel minimo & de 43 graus.

7)  Nos pormenores indicam-se os diferentes tipos de cordies necessarios no perimetro de soldadura dos tubos.

VERIFICAGOES:

a) Cordies de soldadura de topo com penetragéo total:
A resistencia de célculo dos cordies de soldadura de topo com penetragéo total serd igual a resisténcia de célculo da mais
fraca das pegas unidas, sempre que o cordao de soldadura se realize com elétrodo/fio de soldar adequado que proporcione um

limite elastico minimo e uma resisténcia a tragAo minima no metal de adigAo ndo menor que a requerida para o material base.
b) Cordies de soldadura de angulo:
Dimensionam-se com um valor de espessura de garganta tal que a sua resisténcia seja igual a menor das pecas que une.

REFERENCIAS E SIMBOLOGIA

NOTAS GERAIS IMPORTANTES

- Ver em conjunto com os projetos das vérias especialidades.

- 0 empreiteiro deverd assegurar-se da existéncia de redes técnicas, curetes ou
vazamentos a integrar nos elementos a betonar, consultando os projetos das
restantes especialidades.

- lluando as cotas associadas ao andamento e localizagdo das armaduras forem
omissas, medir no desenha.

- A implantagéo rigorosa de todos os elementos verticais da superestrutura
devera ser confirmada na obra com a fiscalizagan.

- A execugén da estrutura deverd ser coordenada em conjunto com as obras
envolventes.

NOTAS

Todas as ligagies entre os perfis devem possuir rigidificadores com espesura igual
ou superior aos basos e almas quando estes dao a sua continuidade. Todas as almas
e bansos de um perfil ligado a outro, tém o prolongamento no interior do perfil que
atravessam, quer seja através do praprio banso ou da colocagéo de rigidificadores.

DESIGNAGAD DOS ELEMENTOS ESTRUTLIRAIS EM PLANTA

Si - Sapata i Pai - Parede i

VEi - Vliga de Equilibrio i Nui -Nicleoi

Li - Ligagdn i Ei - Escada i

VFi - Viga de Fundagéo i LFAi - Laje Fungiforme Aligeirada i
MSi - Muro de Suporte i [Mi - Laje Maciga i

Pi - Pilar i Ri - Rigidificadar i

IDENTIFICAGAD DOS ELEMENTOS ESTRUTLIRAIS EM PLANTA

VIGAS | PILARES |
Abaixa | Acima |/ banzo|| Desnivel . .
Rasa , , , . |Mravessa|  Fim Inicio
dalaje || dalaje |ac.dalaje| delaje
Representagéo em corte
1 M SN e
—
N ain Nl
Representagdo em planta
T 7T T
N } { } { } D O | ey | e
; | || | B | e
Lol aL L

REPRESENTACAD DAS PEGAS DESENHADAS CORTE NO PLAND YZ

Cota 4

Cobertura

almm]: espessura de garganta eficaz de um cordéo de soldadura de angulo, que é a altura do maior triangulo (de iguais ou desiguais lados)
que se pode inscrever dentro das faces de fusdo e a superficie do corddo, medido perpendicularmente a face exterior deste triangulo.

Eurocddigo 3, Parte I-8, Artign 4.5.2 (1)

>

e
L[mm]: comprimento efectivo do cordao de soldadura

METODO DE REPRESENTAGAD DE SOLDADURAS

Referencias:

|: linha da flecha

7a: linha de referéncia (linha continua)
2b: linha de identificagdo (linha tracejada)
3: simbolo de soldadura

U: Ligagan

[ cordao de soldadura que se pormenariza
encontra-se no lado aposto ao da flecha.

0 cordao de soldadura que se pormenariza
encontra-se no lado da flecha.

Uesignagao llustragdo [oimbolo
Soldadura de angul (\
oldadura de angulo '4§ ﬁ'@ B

0

Soldadura de topo em 'V' simples (com chanfro)

@

Soldadura de topo em bisel simples

(‘\\\

Iz
=4
4
\J

Soldadura de topo em bisel duplo :

=

\\\\\

Soldadura de topo em bisel simples com zona ndo chanfrada ampla

S

=
=

N

\§/
&
\J

7

Soldadura combinada de topo em bisel simples e em angulo

\d

Soldadura de topo em bisel simples com lado curvo

Qx

Q
~

Referéncia 3

Representagao Uescrigéo

Soldadura realizada em todo o perimetro da pega

Soldadura realizada em oficina

~ ~
=F ¢
= = Soldadura realizada no local de montagem
94
194 (94 1 e 0 =T
REPRESENTAGAD DAS PECAS DESENHADAS - PLANTA REPRESENTAGAD DAS PECAS DESENHADAS - ALGADD PRINCIPAL
Cota 4
Cota 3
EDtaZ N A
I T T
Cota | E
Cota 0 E
B O O N g
= [==]
_ _ =< o
= [ma]
= oo
(UADRD DE LIGAGES
GEOMETRIA FUROS ACO PERNOS RIGIDIFICADORES Peso
ELEMENTO | | arg. | Alt. |Esp. |Quant.| Diam ) Fy Fu |Peso . Diam. | Alt. |Larg. . Peso | Alt. |Larg. Esp. ) Fy Fu |Peso| UN
Tipo Tipo Unid. |Classe un Tipo (kg)
(mm) |(mm) (mm)| (un) | (mm) | "*° | (MPa) | (MPa) | (kg) | ""° | (mm) | (mm) | (mm) (kg) | (mm) |(mm) | (mm) PO | (MPa) | (MPa) | (kg)
L1 350 35 | 15 4 18 5275 275.0 4300 | 14.43 90° 16 300 80 4 8.8 2.40 | 100+100 | 60+350 5 442 5275 275.0 4300 | 369 2 40.30
2 220 220 | 10 4 12 S275 275.0 4300 | 3.80 90° 10 200 50 4 8.8 062 - - - - - - - - 3 12.90
L3 220 220 | 10 4 12 S275 275.0 4300 | 3.80 90° 10 200 50 4 8.8 0.62 - 5 62.20
L4 350 350 | 12 4 14 s275 275.0 4300 | 1154 90° 12 250 60 4 8.8 111 - - - - - - - - 1 10.66
5 350 35 | 16 4 18 5275 275.0 4300 | 15.39 90° 16 300 80 4 8.8 240 | 100+100 | 60+350 5 442 5275 275.0 4300 | 369 1 6.58
L6 350 350 | 12 4 14 S275 275.0 4300 | 11.54 90° 12 250 60 4 8.8 111 - - - - - - - - 2 4352
7 200 350 | 15 6 18 S275 275.0 4300 | 825 reto 16 300 - 6 8.8 2.85 1 29.10 (QUADRO DE RIGIDIFICADORES
Ls 270 230 | 12 4 14 S275 275.0 4300 | 585 reto 12 250 - 4 8.8 0.89 1 5.82
L9 350 350 12 4 14 S275 275.0 430.0 11.54 90° 12 250 60 4 8.8 1.1 1 5.82 Dimensodes ACO @ SC
ﬂ? - - : : : - - - - - : - - : - - §§ 1‘; - RIGIDIFICADOR | ELEMENTO |Largura| Altura | Esp. Tioo | FY Fu Unid Total v DRE
Li2 - - - - - 14 (mm) | (mm) | (mm) | ""P° | (MPa)|(MPa) (kg) SECRETARIA REGIONAL DE EQUIPAMENTOS E INFRAESTRUTURAS v
L13 B . - - - 4xR4 1 R1 a 83 273 14 S275 | 2750 | 4300 3 7.48 f
L14 - - - - - R4 4 R1 b 83 215 14 S275 | 2750 | 4300 3 5.89 " -
e : : : - - 2 r2 5 33 273 4 275 | 2750 | 4300 1 250 DIRECAO REGIONAL DO EQUIPAMENTO SOCIAL E CONSERVACAO | D.S.E.P DIREGAO REGIONAL
L16 - - - - - 22 R2 b 83 132 14 8275 275.0 430.0 1 1.21 DO EQUIPAMENTO SOCIAL E CONSERVAGAO
L17 - - - - - 77 R2 c 83 77 14 S275 | 2750 | 4300 1 0.71
e I I R ——— A R : s | o | sws | amo awo | ws | [CONSTRUCAO DE 6 BOXES E DE COBERTURA DE PROTECAO PARA VEICULOS NAS [oeseio
L19 350 350 | 12 4 14 S275 275.0 4300 | 1154 90° 12 250 60 4 8.8 111 12 74.88 R4 a 105 188 10 S275 | 2750 | 4300 6 9.30 ¥ B PSPEST
L20 - - - - - - - - - - - - - - - - R6 12 - R5 a 105 188 16 8275 275.0 430.0 6 14.88 - -
=0 | R‘S | : RS 2 108 158 1 T ; 1458 INSTALACOES DA PSP DA PENTEADA - SANTO ANTONIO - FUNCHAL
122 - 1 R6 a 94 194 10 S275 | 2750 | 4300 12 17.37 LAYOUT
L23 RS 5 R6 b 94 194 10 §275 | 2750 | 4300 12 1718 PROJETO EXECUCAO - ESTABILIDADE E CONTECAO PERIFERICA 16-RIG
L24 R7 4 R6 c 94 194 10 S275 275.0 430.0 12 17.37
L25 I I -] 8 R6 d 94 194 10 S275 275.0 430.0 12 17.18
L26 R7 2 R7 a 94 199 10 S275 275.0 430.0 13 19.09 . FOLHA
L27 2 R7 b 94 199 10 S275 | 2750 | 4300 13 19.09 PORMENORIZACAO DOS RIGIDIFICADORES
128 3 RS a 104 106 10 S275 | 2750 | 4300 3 2.60
129 3 - RS b 104 106 10 S275 | 2750 | 4300 3 2.60 1 6
Toml 29178 I Total 15152 PROJETOU DESENHOU DATA ESCALAS REVISAO
Total + 10% 320.96 | Total +10% 166.68 SA SA MARQO 2020 110 |
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PLANTA DE FUNDACAO - COTA 0 - SEM REFERENCIAS

ESCALA 1:50

MATERTAIS

LIGAGUES SOLDADAS ENTRE PERFIS/TUBOS

Betdo Armado:

- Fundagies:

[25/30-22 XC2(P) S3
Betdio de Limpeza:
[12/15-22 XO(P) 82

Aco em elementos de betéo armado:
- Armaduras Ordinarias: AGDONR

Aco em elementos de estrutura metélica

- Perfis e Chapas: 8273 JR (NP EN 10023)

- Perfis Tubulares: S275 JRH (NP EN 10210)

- Perfis Chapa Fina: S280 GD+Z (EN 10326)

- Parafusos: Classe 8.8 (EN14339-3)

- Porcas: Classe 8 (ENI4339-3)

- Anilhas: (ENI4339-5)

- Perfis Chapa Aluminio Antiderrapante: Liga 5754 (EN AW-5754)

RECOBRIMENTOS
Elem. Estruturais: ~ Recobrimento Min.:
- Sapatas e vigas de . alcm
- Arranque de pilares 2acm

COMPRIMENTOS DE AMARRAGAD

Tipo Classes do betdo:

de Ago C20/25 £25/30 £30/37
ASO0 NR i i 500

NORMA:
NP EN 1993-1-8:2010: Furocadigo 3 - Projecto de estruturas de ago - Parte |-8: "Projecto de ligagies”. Article 7. Hollow section joints.

MATERIAIS:
- Perfis (Material base): S275.
- Material de colaboragéo aceite (soldaduras): s valores especificos da tenséo de cedéncia (828 N/mm2), tensdo de rotura &
tragdo (B30 N/mm2), extenséo na rotura (24,2%) e energia minima de Charpy (72,5 J), do metal de adigdo, séo superiores aos
correspondentes do tipo de ago do material base cuja soldadura & corrente no mercado. (Furocddigo 3, Parte 1-8, artigo 4.2 (2))

DISPOSIGOES CONSTRUTIVAS:

) Cada tubo/perfil sera soldado em todo o seu perimetro de contacto com os outros tubos/perfis.

2)  Define-se como angulo diedro o angulo medido no plano perpendicular & linha de soldadura, formado pelas tangentes as
superficies externas dos tubos que se soldam entre si.

3)  Para angulos diedros maiores que 100 graus realizou-se soldadura de topo, independentemente da espessura do tubo/perfil
que se soldou.

4) s tubos/perfis de espessura igual ou superior a 8 mm séo soldados de topo, exceto nas zonas que o angulo diedro & agudo e
se possa realizar corretamente a soldadura de angulo.

a) s tubos/perfis de espessura inferior a 8 mm solda-se com corddes de soldadura de angulo.

B)  Emsoldaduras de topo, o &ngulo do bisel minimo & de 43 graus.

7)  Nos pormenores indicam-se os diferentes tipos de cordies necessarios no perimetro de soldadura dos tubos.

VERIFICAGOES:

a) Cordies de soldadura de topo com penetragéo total:
A resistencia de célculo dos cordies de soldadura de topo com penetragéo total serd igual a resisténcia de célculo da mais
fraca das pegas unidas, sempre que o cordao de soldadura se realize com elétrodo/fio de soldar adequado que proporcione um

limite elastico minimo e uma resisténcia a tragAo minima no metal de adigAo ndo menor que a requerida para o material base.
b) Cordies de soldadura de angulo:
Dimensionam-se com um valor de espessura de garganta tal que a sua resisténcia seja igual a menor das pecas que une.

REFERENCIAS E SIMBOLOGIA

NOTAS GERAIS IMPORTANTES

- Ver em conjunto com os projetos das vérias especialidades.

restantes especialidades.
omissas, medir no desenha.
devera ser confirmada na obra com a fiscalizagan.

envolventes.

- 0 empreiteiro deverd assegurar-se da existéncia de redes técnicas, curetes ou
vazamentos a integrar nos elementos a betonar, consultando os projetos das

- lluando as cotas associadas ao andamento e localizagdo das armaduras forem
- A implantagéo rigorosa de todos os elementos verticais da superestrutura

- A execugén da estrutura deverd ser coordenada em conjunto com as obras

NOTAS

Todas as ligagies entre os perfis devem possuir rigidificadores com espesura igual
ou superior aos basos e almas quando estes dao a sua continuidade. Todas as almas
e bansos de um perfil ligado a outro, tém o prolongamento no interior do perfil que
atravessam, quer seja através do praprio banso ou da colocagéo de rigidificadores.

DESIGNAGAD DOS ELEMENTOS ESTRUTLIRAIS EM PLANTA

Si - Sapata i Pai - Parede i

VEi - Vliga de Equilibrio i Nui -Nicleoi

Li - Ligagdn i Ei - Escada i

VFi - Viga de Fundagéo i LFAi - Laje Fungiforme Aligeirada i
MSi - Muro de Suporte i [Mi - Laje Maciga i

Pi - Pilar i Ri - Rigidificadar i

IDENTIFICAGAD DOS ELEMENTOS ESTRUTLIRAIS EM PLANTA

VIGAS | PILARES

Abaixo | Acima ||C/ banzo| Desnivel
Rasa , , , " |Atravessa
dalaje || dalaje |ac.dalaje| delaje

[nicio

Representagéo em corte

1

| —

ﬁ;ILEEJL;

Representagdo em planta

T T

I I

I I

| |

I I

I I

| |

I I
IR

(I
=

L

REPRESENTACAD DAS PEGAS DESENHADAS CORTE NO PLAND YZ

Cota 4

Cobertura

almm]: espessura de garganta eficaz de um cordéo de soldadura de angulo, que é a altura do maior triangulo (de iguais ou desiguais lados)
que se pode inscrever dentro das faces de fusdo e a superficie do corddo, medido perpendicularmente a face exterior deste triangulo.

Eurocddigo 3, Parte I-8, Artign 4.5.2 (1)

>

e
L[mm]: comprimento efectivo do cordao de soldadura

METODO DE REPRESENTAGAD DE SOLDADURAS

Referencias:

|: linha da flecha

7a: linha de referéncia (linha continua)
2b: linha de identificagdo (linha tracejada)
3: simbolo de soldadura

U: Ligagan
=
0 cordao de soldadura que se pormenariza [ cordao de soldadura que se pormenariza
encontra-se no lado da flecha. encontra-se no lado aposto ao da flecha.
Uesignagao llustragdo [oimbolo

Soldadura de angulo

Soldadura de topo em 'V' simples (com chanfro)

&

£
\)/

Soldadura de topo em bisel simples T

(‘\\\

Soldadura de topo em bisel duplo

= \\\\\\“

Soldadura de topo em bisel simples com zona ndo chanfrada ampla

b
§
~ |7~ X | <

S

=
=

N

\§/
&
\J

7

Soldadura combinada de topo em bisel simples e em angulo

\d

Soldadura de topo em bisel simples com lado curvo

Qx

Q
~

Referéncia 3

Representagao Uescrigéo

Soldadura realizada em todo o perimetro da pega

Soldadura realizada em oficina

Soldadura realizada no local de montagem

B-B'

REPRESENTAGAD DAS PECAS DESENHADAS - ALGADD PRINCIPAL

Cota 4
Cota 3
EDtaZ N A

\HHHHHHHHHHHHHHHH\\HHHHHHHHHHHHHHHHHHHHH\£
Cotal %
Cota 0 i

B O O N g

SECRETARIA REGIONAL DE EQUIPAMENTOS E INFRAESTRUTURAS
DIREGAO REGIONAL DO EQUIPAMENTO SOCIAL E CONSERVAGCAO | D.S.E.P

@

%

DIREGAO REGIONAL

DO EQUIPAMENTO SOCIAL E CONSERVAGAO

CONSTRUCAO DE 6 BOXES E DE COBERTURA DE PROTECAO PARA VEICULOS NAS| oesenio

INSTALACOES DA PSP DA PENTEADA - SANTO ANTONIO - FUNCHAL

PSPEST

LAYOUT

PROJETO EXECUGAO - ESTABILIDADE E CONTECAO PERIFERICA 17-COTAO

T 1@
L\\\J
.............. EEVIY X
. Comp. |Total |S-500 | Larg. | Prof. | Altu. | Vol.
Elemento Pos. |Diam. |Q. P 9
(cm) |(cm) | (kg) | (cm) | (cm) | (cm) | (m3)
1 @16 2 819 1638 259
2 216 2 807 1614 255
VF1 3 @8 28 93 2604 103 30 684 30 0.616
Total+10%:  67.9
4 o6 2 907 1814 287
5 g6 2 895 1790 283
VF2 6 o8 31 93 2883 114 30 731 30 0.658
Total+10%: 753
7 o6 2 534 1068 16.9
8 16 2 52 1044 165
VF3 9 o8 16 93 1488 5.9 30 358 30 0.323
Total+10%: 433 =
T
10 216 2 292 584 93
11 216 2 280 560 8.9
VF4 12 @8 8 93 744 3 30 174 30 0.157
Total+10%:  23.4
13 216 2 644 1288 204
14 216 2 632 1264 20
VF5 15 @8 20 93 1860 7.4 30 477 30 0.430
Total+10%:  52.6
16 216 2 819 1638 259
17 216 2 807 1614 255
VF6 18 @8 28 93 2604  10.3 30 649 30 0.585
Total+10%:  67.9
19 216 2 644 1288 204
20 @16 2 632 1264 20
VF7 21 @8 22 93 2046 8.1 30 515 30 0.464
Total+10%:  53.4
2 o6 2 644 1288 204
23 g6 2 632 1264 20
VF8 24 @8 20 93 1860 7.4 30 477 30 0.430
Total+10%:  52.6
25 o6 2 645 1290 204
% o 2 6 126 20 (1UADRD DE SAPATAS
VF9 27 @8 17 93 1860 8.1 30 375 30 0.338 — —
Tome 0% 514 Elemento CARACTERISTICAS GEOMETRICAS DA SAPATA ARMADURAS ARRANQUE PILARES
28 216 > 644 1288 204 leg (M) | lyo (M) » (m) 2 (m) Volume (m3) Ay un Ayi z(m) | un Axs un Ay Total (m)|Total (kg)| Long.|Comp.(m) Total (m)[Total (kg)| Estribos |Comp.(m)| un [Total (m) [Total (kg)
VE10 29 216 2 632 1264 20 20 s15 20 0.464 St 1 0.800 0.800 0.500 0.500 0.640 16//20 5 | @16//20 8 | @16//20 5 | @16/20 5 39.26 62.0 212 149 5.96 5.30 @8 2.04 2 4.08 17
s0 @8 2 % 1581 81 : s2 1 0.425 0.425 0.425 0.425 0.289 2161130 3 | @16/30 3 0 0 0 0 6.00 95 212 125 2.50 2.30 a8 1.48 2 2.96 12
Total+10%:  53.4 s3 1 0.425 0.425 0.425 0.425 0.289 @16//30 3 | @16/30 3 0 0 0 0 6.00 95 212 129 5.16 4.60 a8 2.04 2 4.08 1.7
7 16 > 838 1676 265 s4 1 0.800 0.800 0.800 0.800 1.024 316//30 5 | @16//30 5 0 0 0 0 16.00 253 212 149 5.96 5.30 8 2.04 2 4.08 1.7
2 o6 PP 1624 257 S5 1 0.470 0.270 1.450 0.350 1.624 16//30 10 | @16//30 5 | 216//30 2 10 | 216//30 10 63.30 99.9 212 | 129+135 7.86 7.00 @8 204+148 | 2+2 7.04 28
VF11 33 o8 28 93 2604 103 30 670 30 0.603 S6 1 0.425 0.425 0.425 0.425 0.289 @16//30 3 | @16/30 3 0 0 0 0 6.00 95 212 129 5.16 4.60 a8 2.04 2 4.08 1.7
Ty s7 1 0.425 0.425 0.425 0.425 0.289 @16//30 3 | @16/30 3 0 0 0 0 6.00 95 212 129 5.16 4.60 a8 2.04 2 4.08 1.7
otar 107 : s8 1 0.620 0.180 0.775 0.775 0.496 316//30 5 | @16//30 3 0 0 0 0 10.00 15.8 212 149+133 5.48 4.90 8 2.04 2 4.08 1.7
TOTAL 610 TOTAL | 5.068 4.940 167.82 265.1 TOTAL+10% 47.57 425 TOTAL+10% 37.93 15.7

PLANTA DE FUNDAGAO - COTA 0 - SEM REFERENCIAS

FOLHA
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PLANTA DO RES DO CHAO - COTA 1 - SEM REFERENCIAS

ESCALA 1:50

MATERTAIS

LIGAGUES SOLDADAS ENTRE PERFIS/TUBOS

Betdo Armado:

- Fundagies:

C23/30-22 XC2(P) 33

Betdio de Limpeza:
[12/15-22 XO(P) 82

Aco em elementos de betéo armado:

- Armaduras Ordinarias: ASOONR

Aco em elementos de estrutura metélica

- Perfis e Chapas: S275 JR (NP EN 10025)
- Perfis Tubulares: 8275 JRH (NP EN 10210)
- Perfis Chapa Fina: S280 GD+Z (EN 10326)
- Parafusos: Classe 8.8 (EN14393-3)

- Porcas: Classe 8 (ENI4399-3)

- Anilhas: (EN14333-5)

- Perfis Chapa Aluminio Antiderrapante: Liga 5754 (EN AW-5754)

NORMA:

MATERIAIS:
- Perfis (Material base): 827a.

DISPOSIGOES CONSTRUTIVAS:

) Cada tubo/perfil sera soldado em todo o seu perimetro de contacto com os outros tubos/perfis.
superficies externas dos tubos que se soldam entre si.
que se soldou.

se possa realizar corretamente a soldadura de angulo.
a) s tubos/perfis de espessura inferior a 8 mm solda-se com corddes de soldadura de angulo.

RECOBRIMENTOS

B)  Emsoldaduras de topo, o &ngulo do bisel minimo & de 43 graus.

Elem. Estruturais:

Recobrimento Min.:

- Sapatas e vigas de .

- Arranque de pilares

9.0 cm
24¢cm

VERIFICAGOES:

a) Cordies de soldadura de topo com penetragéo total:

COMPRIMENTOS DE AMARRAGAD

b) Cordies de soldadura de angulo:

Tipo
de Ago
AaOD NR

620/75

Classes do betdo:
[Za/30

G0d 117

C30/37

a0a

NP EN 1993-1-8:2010: Furocadigo 3 - Projecto de estruturas de ago - Parte |-8: "Projecto de ligagies”. Article 7. Hollow section joints.

- Material de colaboragéo aceite (soldaduras): Os valores especificos da tenséo de cedencia (528 N/mm2),
tragdo (B30 N/mm2), extenséo na rotura (24,2%) e energia minima de Charpy (72,5 J), do metal de adigdo, séo superiores aos
correspondentes do tipo de ago do material base cuja soldadura & corrente no mercado. (Furocddigo 3, Parte 1-8, artigo 4.2 (2))

2)  Define-se como angulo diedro o angulo medido no plano perpendicular & linha de soldadura, formado pelas tangentes as
3)  Para angulos diedros maiores que 100 graus realizou-se soldadura de topo, independentemente da espessura do tubo/perfil

4) s tubos/perfis de espessura igual ou superior a 8 mm séo soldados de topo, exceto nas zonas que o angulo diedro & agudo e

7)  Nos pormenores indicam-se os diferentes tipos de cordies necessarios no perimetro de soldadura dos tubos.

A resistencia de célculo dos cordies de soldadura de topo com penetragéo total serd igual a resisténcia de célculo da mais
fraca das pegas unidas, sempre que o cordao de soldadura se realize com elétrodo/fio de soldar adequado que proporcione um
limite elastico minimo e uma resisténcia a tragAo minima no metal de adigAo ndo menor que a requerida para o material base.

Dimensionam-se com um valor de espessura de garganta tal que a sua resisténcia seja igual a menor das pecas que une.

tensdn de rotura &

REFERENCIAS E SIMBOLOGIA

NOTAS GERAIS IMPORTANTES

Eurocddigo 3, Parte I-8, Artign 4.5.2 (1)

- Ver em conjunto com os projetos das vérias especialidades.

- 0 empreiteiro deverd assegurar-se da existéncia de redes técnicas, curetes ou :
vazamentos a integrar nos elementos a betonar, consultando os projetos das

restantes especialidades.

- lluando as cotas associadas ao andamento e localizagdo das armaduras forem

omissas, medir no desenho.

- A implantagéo rigorosa de todos os elementos verticais da superestrutura

devera ser confirmada na obra com a fiscalizagan.

- A execugén da estrutura deverd ser coordenada em conjunto com as obras

envolventes.

g =g

L[mm]: comprimento efectivo do cordao de soldadura

METODO DE REPRESENTAGAD DE SOLDADURAS

Referencias:

|: linha da flecha

7a: linha de referéncia (linha continua)
2b: linha de identificagdo (linha tracejada)
3: simbolo de soldadura

U: Ligagan

NOTAS

Todas as ligagies entre os perfis devem possuir rigidificadores com espesura igual
ou superior aos basos e almas quando estes dao a sua continuidade. Todas as almas
e bansos de um perfil ligado a outro, tém o prolongamento no interior do perfil que
atravessam, quer seja através do praprio banso ou da colocagéo de rigidificadores.

0 cordao de soldadura que se pormenariza
encontra-se no lado da flecha.

DESIGNAGAD DOS ELEMENTOS ESTRUTLIRAIS EM PLANTA

almm]: espessura de garganta eficaz de um cordéo de soldadura de angulo, que é a altura do maior triangulo (de iguais ou desiguais lados)
que se pode inscrever dentro das faces de fusdo e a superficie do corddo, medido perpendicularmente a face exterior deste triangulo.

[ cordao de soldadura que se pormenariza
encontra-se no lado aposto ao da flecha.

Uesignagao

Si - Sapata i Pai - Parede i

VEi - Vliga de Equilibrio i Nui -Nicleoi

Li - Ligagdn i Ei - Escada i

VFi - Viga de Fundagéo i LFAi - Laje Fungiforme Aligeirada i
MSi - Muro de Suporte i [Mi - Laje Maciga i

Pi - Pilar i Ri - Rigidificadar i

llustragao

dimbolo

Soldadura de angulo

Soldadura de topo em 'V' simples (com chanfro)

IDENTIFICAGAD DOS ELEMENTOS ESTRUTLIRAIS EM PLANTA

Soldadura de topo em bisel simples

VIGAS | PILARES | _
Abaixo | Acima ||C/ banzo| Desnivel . . Soldadura de topo em bisel duplo
Rasa , , , " |Mravessa| Fim [nicio
dalaje || dalaje |ac.dalaje| delaje

epresentagdo em corte

Soldadura de topo em bisel simples com zona nao chanfrada ampla ||

E?@

| —

-

1

EJL

Soldadura combinada de topo em bisel simples e em angulo

Representagdo em planta

T T

I I

I I

| |

I I

I I

| |

I I
IR

(I
=

||

L1

Soldadura de topo em bisel simples com lado curvo

REPRESENTACAD DAS PEGAS DESENHADAS CORTE NO PLAND YZ

Cota 4

Referéncia 3

Cobertura

Representagao Uescrigéo

Soldadura realizada em todo o perimetro da pega

Soldadura realizada em oficina

Soldadura realizada no local de montagem

Cota 4
Cota 3
EDtaZ N A
I
Cotal g
Cota 0 E
A AR A I AAFAPARN /\,/A//X.//,//,//,\///\///\//\4\4\/4\4\4\«\: Rk
— _
(UADRD RESUMD DE VIGAS N = oh
= &
(QUADRO DE LIGAGDES PERFIL  |LIGACOES ACO = =
Total . ) Fy Fu | Peso
GEOMETRIA FUROS ACO PERNOS RIGIDIFICADORES Peso QUADRD DE PILARES Geom. (m) Tipo Tipo (MPa) | (MPa) | (kg)
ELEMENTO Larg. Alt. ESp Quant. | Diam . Fy Fu Peso . Diam Alt. Larg. . Peso Alt. Larg. ESp . Fy Fu Peso UN UPE 240 | 18.10 |Ver pormenores 3275 275.0 430.0 546.62
Tipo Tipo Unid. [Classe un Tipo (kg) P
(mm) |(mm)|(mm)| (un) | (mm) (MPa) | (MPa) | (kg) (mm) | (mm) | (mm) (kg) | (mm) |(mm) | (mm) (MPa) | (MPa) | (kg) PERFIL LIGACOES ACO IPE 200 | 10560 |Ver pormenores | s275 | 2750 | 4300 | 236544
] 350 350 15 4 18 S275 275.0 4300 | 1443 90° 16 300 80 4 8.8 240 [100+100 | 60+350 5 4+2 S275 275.0 430.0 3.69 2 40.30 Elemento C.Ini.1C.FinCom E Fu Peso IPE220 | 67.70 |Verpormenores | S275 2750 | 4300 | 1773.74
L2 220 220 10 4 12 S275 275.0 430.0 3.80 90° 10 200 50 4 8.8 062 - - - - - - - 3 12.90 Geom. | = Y : p. Inicial |Final 1|Final 2| Tipo y HEB 140 | 270 |Ver pormenores | S275 2750 | 4300 90.99
3 220 220 | 10 4 12 s275 2750 | 4300 | 3.80 90° 10 200 50 4 838 0.62 - 5 62.20 (m) | (m) | (m) (MPa) | (MPa) | (kg) HEB 180 | 3060 |Verpormenores | S275 | 2750 | 4300 | 1566.72
L4 350 350 12 4 14 S275 275.0 430.0 11.54 90° 12 250 60 4 8.8 1.11 - - - - - - - - 1 10.66 P1 IPE200 | 7.973 | 8636 | 0.663 L19 120 S275 275.0 430.0 14.86 HEB 220 | 76.90 |Verpormenores | $275 275.0 430.0 | 5498.35
L5 350 350 16 4 18 S275 275.0 430.0 | 1539 90° 16 300 80 4 8.8 2.40 | 100+100 | 60+350 5 4+2 S275 275.0 430.0 3.69 1 6.58 P2 IPE200 | 7.926 | 8636 | 0.710 L19 120 s275 275.0 430.0 15.91 Total 11841.86
L6 350 350 12 4 14 S275 275.0 4300 | 1154 90° 12 250 60 4 8.8 1.1 - - - - - - - - 2 4352 P3 IPE200 | 7.878 | 8636 | 0.758 L19 120 S275 275.0 430.0 | 16.98 Total + 10% 13026.05
L7 200 350 | 15 6 18 S275 275.0 430.0 8.25 reto 16 300 - 6 8.8 2.85 1 29.10 P4 IPE200 | 7.831 | 8636 | 0.805 L19 120 S275 275.0 4300 | 18.04
L8 270 230 12 4 14 s275 275.0 430.0 5.85 reto 12 250 - 4 8.8 0.89 1 5.82 P5 IPE200 | 7.776 | 8636 | 0.860 L19 120 S275 275.0 4300 | 19.27
L9 350 350 12 4 14 S275 275.0 4300 | 1154 90° 12 250 60 4 8.8 1.11 1 5.82 P6 IPE200 | 7.722 | 8636 | 0.914 L19 120 S275 275.0 4300 | 2048 (JADRD RESUMO DE TURDS
110 , . . - . B B B B . B B B B B B R4 4 - P7 IPE200 | 7.690 | 8636 | 0.946 L19 120 S275 275.0 4300 | 21.20
L1 - R3 18 P8 IPE200 | 7.586 | 8.636 | 1.050 L19 L20 s275 275.0 430.0 | 2352 PERFIL LIGACOES ACO
L12 B B B B - 14 P9 HEB 220 | -0.030 | 4328 | 4.358 ] L13 S275 275.0 4300 | 311.60 %2 >
L13 - - - - 4xR4 1 P10 IPE200 | 7.256 | 7.813 | 0.557 L19 120 - S275 275.0 4300 | 12.48 Geom. -I;?rf?l Tipo Tipo (MFF)’/a) (MFFL,Ja) P(E;;) v DRESC
L14 - - - - R4 4 P11 HEB 140 | -0.127 | 3.389 | 3516 L2 Ver porm. escadas | S275 275.0 4300 | 11849 \/
L15 - - - - 12 P12 IPE200 | 6.604 7.161 0.557 L19 L20 -- S275 275.0 430.0 12.48 SHS 30"3 | 4590 |Verpormenores | S275 275.0 430.0 108.33 DUADRD DE AEAEAMENTDS SECRETARlA REGIONAL DE EQUIPAMENTOS E INFRAESTRUTURAS \/
L16 - - - - 22 P13 HEB 140 | -0.137 1.623 1.760 L2 Ver porm. escadas | S275 275.0 430.0 59.32 SHS 60*3 | 189.30 |Ver pormenores | S275 275.0 430.0 1012.76 \/
17 - - - - 77 P14 HEB220 | 0071 | 6.580 | 6.509 L3 L14 129 S275 275.0 4300 | 465.40 ||| |RHS120'60'3| 224.70 |Ver pormenores | S275 2750 | 4300 | 1799.85 PERFIL ACABABAMENTO . A A
L18 - - - - - - - - - - - - - - - - 7 - P15 HEB 220 | 0.036 6.580 6.544 L1 L27 L29 S275 275.0 430.0 | 467.90 Total 2920.94 CAT. RESISTENCIA AO PRIMARIO PINTURA DlREQAO REGIONAL DO EQUIPAMENTO SOCIAL E CONSERVACAO | DS.EP DIRECAO REGIONAL
L19 350 350 12 4 14 S275 275.0 430.0 11.54 90° 12 250 60 4 8.8 1.1 12 74.88 P16 HEB220 | -0.137 | 6580 | 6.717 L3 L14 129 S275 275.0 430.0 | 480.27 Total + 10% 3213.03 Geom ACO CORROSIVIDADE FOGO (RAL A DEFINIR PELA DO EQUIPAMENTO SOCIAL E CONSERVAGAO
120 - g - B g g g - B g g - B - R6 12 - P17 HEB220 | 5869 | 6.580 | 0.711 L3 L21 122 S275 275.0 4300 | 50.84 ' (180 12944:1998) ARQUITETUR®
L21 R8 3 P18 IPE200 | 5322 | 5879 | 0.557 L19 120 - S275 275.0 4300 | 12.48 UPE 240 |METALIZADO EN IS0 2063, EN ISO 14713  EN 14616 C5-1 - Muito alta CONSTRUCAO DE 6 BOXES E DE COBERTURA DE PROTECAO PARA VEICULOS NAS| oesento
L22 ‘ ‘ ‘ 1 P19 IPE 200 4.681 5.238 0.557 L19 L20 -- 8275 275.0 430.0 12.48 D“ADRD RES“MD []E EUARDAS IPE 200 METALIZADO EN ISO 2063, EN ISO 14713 e EN 14616| C5-I - Muito alta ~ z PSPEST
123 RS 5 P20 HEB220 | 0.141 | 4.826 | 4.685 L3 L14 128 S275 275.0 4300 | 334.98 IPE220 |METALIZADO EN SO 2063, EN SO 14713 o EN 14616 C5-1 - Muito alta REI 60 - C-Therm S100 ESMALTE INSTALA(;OES DA PSP DA PENTEADA - SANTO ANTONIO - FUNCHAL
L24 R7 4 P21 HEB 220 | 0.040 4.826 4.786 L3 L27 L28 S275 275.0 430.0 342.20 PERFIL LIGAQC)ES AQO HEB 140 |METALIZADO EN ISO 2063, EN ISO 14713 ¢ EN 14616 C5-I - Muito alta (71100) ou equivalente POLIURETANO
125 [ [ [ 8 P22 HEB 220 | 0.035 | 4.826 | 4.791 L3 L14 128 S275 275.0 430.0 | 342.56 Total E Fu | Peso HEB 180 |METALIZADO EN ISO 2063, EN ISO 14713 ¢ EN 14616 C5-1 - Muito alta ) ACRILICO C-THANE _ ~ , LAYOUT
126 R7 2 P23 HEB220 | 4115 | 4826 | 0711 3 121 122 | sor5 | 2750 | 4300 | 5084 ||| Geom. Tipo Tipo y HEB 220 |METALIZADO EN IS0 2063, EN SO 14713 o EN 14616 C5-1- Muito alta Ts&g&ﬁ'gucéz%fvﬁﬁgg 258 (7P258) OU PROJETO EXECUCAO - ESTABILIDADE E CONTECAO PERIFERICA 18-COTA1
127 2 IPE 200 | 200.18 (m) (MPa) | (MPa) | (kg) SHS 30°3 GALVANIZADO En 10327 C5-1 - Muito alta REI 60 - C-Therm IC600WB EQUIVALENTE
L28 3 HEB 140 | 177.81 CHS @30*2| 111.40 |Ver pormenores | S275 275.0 430.0 160.87 SHS 60*3 GALVANIZADO EN 10327 C5-1 - Muito alta (7B600) ou equivalente FOLHA
129 3 - HEB 220 | 2846.59 ||| [CHS @502 95.90 [Ver pormenores | S275 2750 | 430.0 233.43 RHS 120*60"3 GALVANIZADO En 10327 C5-1 - Muito alta S/REQUISITOS . ~ N
Total 291.78 [ Total 3224.58 Total 394.30 CHS @30*2 GALVANIZADO En 10327 C5-1 - Muito alta SIREQUISITOS PLANTA DO RES DO CHAO - COTA 1 - SEM REFERENCIAS
Total + 10% 320.96 \ Total + 10% 3547.04 Total + 10% 43373 CHS @502 GALVANIZADO EN 10327 C5-1 - Muito alta S/REQUISITOS
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MATERTAIS

LIGAGUES SOLDADAS ENTRE PERFIS/TUBOS

Betdo Armado:

- Fundagies:

[25/30-22 XC2(P) S3
Betdio de Limpeza:
[12/15-22 XO(P) 82

Aco em elementos de betéo armado:
- Armaduras Ordinarias: AGDONR

Aco em elementos de estrutura metélica

- Perfis e Chapas: 8273 JR (NP EN 10023)

- Perfis Tubulares: S275 JRH (NP EN 10210)

- Perfis Chapa Fina: S280 GD+Z (EN 10326)

- Parafusos: Classe 8.8 (EN14339-3)

- Porcas: Classe 8 (ENI4339-3)

- Anilhas: (ENI4339-5)

- Perfis Chapa Aluminio Antiderrapante: Liga 5754 (EN AW-5754)

RECOBRIMENTOS
Elem. Estruturais: ~ Recobrimento Min.:
- Sapatas e vigas de . alcm
- Arranque de pilares 2acm

COMPRIMENTOS DE AMARRAGAD

Tipo Classes do betao:
de Ago L20/25 £25/30 £30/37
ASO0 NR i i 500

NORMA:
NP EN 1993-1-8:2010: Furocadigo 3 - Projecto de estruturas de ago - Parte |-8: "Projecto de ligagies”. Article 7. Hollow section joints.

MATERIAIS:
- Perfis (Material base): S275.
- Material de colaboragéo aceite (soldaduras): s valores especificos da tenséo de cedéncia (828 N/mm2), tensdo de rotura &
tragdo (B30 N/mm2), extenséo na rotura (24,2%) e energia minima de Charpy (72,5 J), do metal de adigdo, séo superiores aos
correspondentes do tipo de ago do material base cuja soldadura & corrente no mercado. (Furocddigo 3, Parte 1-8, artigo 4.2 (2))

DISPOSIGOES CONSTRUTIVAS:

) Cada tubo/perfil sera soldado em todo o seu perimetro de contacto com os outros tubos/perfis.

2)  Define-se como angulo diedro o angulo medido no plano perpendicular & linha de soldadura, formado pelas tangentes as
superficies externas dos tubos que se soldam entre si.

3)  Para angulos diedros maiores que 100 graus realizou-se soldadura de topo, independentemente da espessura do tubo/perfil
que se soldou.

4) s tubos/perfis de espessura igual ou superior a 8 mm séo soldados de topo, exceto nas zonas que o angulo diedro & agudo e
se possa realizar corretamente a soldadura de angulo.

a) s tubos/perfis de espessura inferior a 8 mm solda-se com corddes de soldadura de angulo.

B)  Emsoldaduras de topo, o &ngulo do bisel minimo & de 43 graus.

7)  Nos pormenores indicam-se os diferentes tipos de cordies necessarios no perimetro de soldadura dos tubos.

VERIFICAGOES:

a) Cordies de soldadura de topo com penetragéo total:
A resistencia de célculo dos cordies de soldadura de topo com penetragéo total serd igual a resisténcia de célculo da mais
fraca das pegas unidas, sempre que o cordao de soldadura se realize com elétrodo/fio de soldar adequado que proporcione um

limite elastico minimo e uma resisténcia a tragAo minima no metal de adigAo ndo menor que a requerida para o material base.
b) Cordies de soldadura de angulo:
Dimensionam-se com um valor de espessura de garganta tal que a sua resisténcia seja igual a menor das pecas que une.

REFERENCIAS E SIMBOLOGIA

NOTAS GERAIS IMPORTANTES

- Ver em conjunto com os projetos das vérias especialidades.

- 0 empreiteiro deverd assegurar-se da existéncia de redes técnicas, curetes ou
vazamentos a integrar nos elementos a betonar, consultando os projetos das
restantes especialidades.

- lluando as cotas associadas ao andamento e localizagdo das armaduras forem
omissas, medir no desenha.

- A implantagéo rigorosa de todos os elementos verticais da superestrutura
devera ser confirmada na obra com a fiscalizagan.

- A execugén da estrutura deverd ser coordenada em conjunto com as obras
envolventes.

NOTAS

Todas as ligagies entre os perfis devem possuir rigidificadores com espesura igual
ou superior aos basos e almas quando estes dao a sua continuidade. Todas as almas
e bansos de um perfil ligado a outro, tém o prolongamento no interior do perfil que
atravessam, quer seja através do praprio banso ou da colocagéo de rigidificadores.

DESIGNAGAD DOS ELEMENTOS ESTRUTLIRAIS EM PLANTA

Si - Sapata i Pai - Parede i

VEi - Vliga de Equilibrio i Nui -Nicleoi

Li - Ligagdn i Ei - Escada i

VFi - Viga de Fundagéo i LFAi - Laje Fungiforme Aligeirada i
MSi - Muro de Suporte i [Mi - Laje Maciga i

Pi - Pilar i Ri - Rigidificadar i

IDENTIFICAGAD DOS ELEMENTOS ESTRUTLIRAIS EM PLANTA

VIGAS | PILARES |
Abaixo | Acima ||C/ banzo| Desnivel . .
Rasa , , , " |Mravessa| Fim [nicio
dalaje || dalaje |ac.dalaje| delaje

Representagéo em corte

U 1

E%J—LEEJ L;i

Representagdo em planta
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REPRESENTACAD DAS PEGAS DESENHADAS CORTE NO PLAND YZ

Cota 4

Cobertura

a[mm): espessura de garganta eficaz de um cordao de soldadura de angulo, que é a altura do maior triangulo (de iguais ou desiguais lados)
que se pode inscrever dentro das faces de fusdo e a superficie do corddo, medido perpendicularmente a face exterior deste triangulo.

Eurocddigo 3, Parte I-8, Artign 4.5.2 (1)

IS )
. N, N , N ,.,/< /) |
e e
| o |

L[mm]: comprimento efectivo do cordao de soldadura

METODO DE REPRESENTAGAD DE SOLDADURAS

Referencias:

|: linha da flecha

7a: linha de referéncia (linha continua)
2b: linha de identificagdo (linha tracejada)
3: simbolo de soldadura

U: Ligagan

[ cordao de soldadura que se pormenariza
encontra-se no lado aposto ao da flecha.

0 cordao de soldadura que se pormenariza
encontra-se no lado da flecha.

Uesignagao llustragdo [oimbolo

Soldadura de angulo

Soldadura de topo em 'V' simples (com chanfro)

Soldadura de topo em bisel simples

Soldadura de topo em bisel duplo

Soldadura de topo em bisel simples com zona nao chanfrada ampla ||

Soldadura combinada de topo em bisel simples e em angulo

Soldadura de topo em bisel simples com lado curvo

Referéncia 3

Representagao Uescrigéo

Soldadura realizada em todo o perimetro da pega

Soldadura realizada em oficina

Soldadura realizada no local de montagem

Cota 4
Cota 3
Euta? N A
I
Cotal g
Cota 0 E
B O O N g
(IUADRO RESUMD DE VIGAS = i
- _ == [='=]
== e
(UADRD DE LIGAGOES PERFIL _ |LIGACOES ACO = =
Total . ) Fy Fu | Peso
GEOMETRIA FUROS ACO PERNOS RIGIDIFICADORES Peso QUADRD DE PILARES Geom. (m) Tipo Tipo (MPa) | (MPa) | (kg)
ELEMENTO Larg. Alt. ESp Quant. | Diam . Fy Fu Peso . Diam Alt. Larg. . Peso Alt. Larg. ESp . Fy Fu Peso UN UPE 240 18.10 |Ver pormenores 3275 275.0 430.0 546.62
Tipo Tipo Unid. [Classe un Tipo (kg) P
(mm) |(mm) |(mm)| (un) | (mm) (MPa) | (MPa) | (kg) (mm) | (mm) | (mm) (kg) | (mm) | (mm) | (mm) (MPa) | (MPa) | (kg) PERFIL LIGACOES ACO IPE200 | 10560 |Verpormenores | S275 | 2750 | 4300 | 236544
] 350 350 15 4 18 S275 275.0 4300 | 1443 90° 16 300 80 4 8.8 240 [100+100 | 60+350 5 4+2 S275 275.0 430.0 3.69 2 40.30 Elemento C.Ini.1C.FinCom E Fu Peso IPE220 | 67.70 |Verpormenores | S275 2750 | 4300 | 1773.74
L2 220 220 10 4 12 S275 275.0 430.0 3.80 90° 10 200 50 4 8.8 062 - - - - - - - 3 12.90 Geom. | = Y : p. Inicial | Final 1|Final 2| Tipo y HEB 140 | 270 |Ver pormenores | S275 2750 | 430.0 90.99
3 220 220 | 10 4 12 s275 2750 | 4300 | 3.80 90° 10 200 50 4 838 0.62 - 5 62.20 (m) | (m) | (m) (MPa) | (MPa) | (kg) HEB 180 | 3060 |Verpormenores | S275 | 2750 | 4300 | 1566.72
L4 350 350 12 4 14 S275 275.0 430.0 11.54 90° 12 250 60 4 8.8 1.11 - - - - - - - - 1 10.66 P1 IPE200 | 7.973 | 8636 | 0.663 L19 120 S275 275.0 430.0 14.86 HEB 220 | 76.90 |Verpormenores | $275 275.0 430.0 | 5498.35
L5 350 350 16 4 18 S275 275.0 430.0 | 1539 90° 16 300 80 4 8.8 2.40 | 100+100 | 60+350 5 4+2 S275 275.0 430.0 3.69 1 6.58 P2 IPE200 | 7.926 | 8636 | 0.710 L19 120 s275 275.0 430.0 15.91 Total 11841.86
L6 350 350 12 4 14 S275 275.0 4300 | 1154 90° 12 250 60 4 8.8 1.1 - - - - - - - - 2 4352 P3 IPE200 | 7.878 | 8636 | 0.758 L19 120 S275 275.0 430.0 | 16.98 Total + 10% 13026.05
L7 200 350 | 15 6 18 S275 275.0 430.0 8.25 reto 16 300 6 8.8 2.85 1 29.10 P4 IPE200 | 7.831 | 8636 | 0.805 L19 120 S275 275.0 4300 | 18.04
L8 270 230 12 4 14 S275 275.0 430.0 5.85 reto 12 250 - 4 8.8 0.89 1 5.82 P5 IPE200 | 7.776 | 8636 | 0.860 L19 120 s275 275.0 4300 | 19.27
L9 350 350 12 4 14 S275 275.0 4300 | 1154 90° 12 250 60 4 8.8 1.11 1 5.82 P6 IPE200 | 7.722 | 8636 | 0.914 L19 120 S275 275.0 4300 | 2048 (JADRD RESUMO DE TURDS
L10 - - - - - - - - - - - - - - - R4 4 - P7 IPE200 | 7.690 | 8636 | 0.946 L19 120 S275 275.0 4300 | 21.20
L1 - R3 18 P8 IPE200 | 7.586 | 8.636 | 1.050 L19 L20 s275 275.0 430.0 | 2352 PERFIL LIGACOES ACO
L12 B B B B - 14 P9 HEB220 | -0.030 | 4.328 | 4.358 L1 L13 s275 275.0 4300 | 311.60 %2 >
L13 - - - - 4xR4 1 P10 IPE200 | 7.256 | 7.813 | 0.557 L19 L20 -- S275 275.0 4300 | 1248 Geom. -I;?rt?l Tipo Tipo (MFF)’/a) (MFFL’Ja) P(E;;) \/ DRESC
L14 - - - - R4 4 P11 HEB 140 | -0.127 | 3.389 | 3516 L2 Ver porm. escadas | S275 275.0 4300 | 11849 v
L15 - - - - 12 P12 IPE200 | 6.604 7.161 0.557 L19 L20 -- S275 275.0 430.0 12.48 SHS 30"3 | 4590 |Verpormenores | S275 275.0 430.0 108.33 DUADRD DE AEAEAMENTDS SECRETARlA REGIONAL DE EQUIPAMENTOS E INFRAESTRUTURAS \/
L16 - - - - 22 P13 HEB 140 | -0.137 1.623 1.760 L2 Ver porm. escadas | S275 275.0 430.0 59.32 SHS 60*3 | 189.30 |Ver pormenores | S275 275.0 430.0 1012.76 \/
17 - - - - 77 P14 HEB220 | 0071 | 6.580 | 6.509 L3 L14 129 S275 275.0 4300 | 465.40 ||| |RHS120'60'3| 224.70 |Ver pormenores | S275 2750 | 4300 | 1799.85 PERFIL ACABABAMENTO . A A
L18 - - - - - - - - - - - - - - 7 - P15 HEB 220 | 0.036 6.580 6.544 L1 L27 L29 S275 275.0 430.0 | 467.90 Total 2920.94 CAT. RESISTENCIA AO PRIMARIO PINTURA DlREQAO REGIONAL DO EQUIPAMENTO SOCIAL E CONSERVACAO | DS.EP DIRECAO REGIONAL
L19 350 350 12 4 14 S275 275.0 430.0 | 1154 90° 12 250 60 4 8.8 1.1 12 74.88 P16 HEB220 | -0.137 | 6.580 | 6.717 L3 L14 L29 S275 275.0 430.0 | 480.27 Total + 10% 3213.03 Geom ACO CORROSIVIDADE FOGO (RAL A DEFINIR PELA DO EQUIPAMENTO SOCIAL E CONSERVAGAO
120 - g - B g g g - g - B - R6 12 - P17 HEB220 | 5869 | 6.580 | 0.711 L3 L21 122 S275 275.0 4300 | 50.84 ' (180 12944:1998) ARQUITETUR®
L21 R8 3 P18 IPE200 | 5322 | 5879 | 0.557 L19 120 - S275 275.0 4300 | 12.48 UPE 240 |METALIZADO EN IS0 2063, EN ISO 14713  EN 14616 C5-1 - Muito alta CONSTRUCAO DE 6 BOXES E DE COBERTURA DE PROTECAO PARA VEICULOS NAS | pesento
L22 ‘ - ‘ ‘ ‘ 1 P19 IPE 200 4.681 5.238 0.557 L19 L20 -- 8275 275.0 430.0 12.48 D“ADRD RES“MD []E EUARDAS IPE 200 METALIZADO EN ISO 2063, EN ISO 14713 e EN 14616 C5-1 - Muito alta ~ Z PSP-EST
123 RS 5 P20 HEB220 | 0.141 | 4.826 | 4.685 L3 L14 128 S275 275.0 4300 | 334.98 IPE220 |METALIZADO EN SO 2063, EN SO 14713 o EN 14616 C5-1 - Muito alta REI 60 - C-Therm $100 ESMALTE |NSTALACOES DA PSP DA PENTEADA - SANTO ANTONIO - FUNCHAL
L24 R7 4 P21 HEB 220 | 0.040 4.826 4.786 L3 L27 L28 S275 275.0 430.0 342.20 PERFIL LIGAQC)ES AQO HEB 140 |METALIZADO EN ISO 2063, EN ISO 14713 ¢ EN 14616 C5-I - Muito alta (71100) ou equivalente POLIURETANO
125 [ [ [ 8 P22 HEB 220 | 0.035 | 4.826 | 4.791 L3 L14 128 S275 275.0 430.0 | 342.56 Total E Fu | Peso HEB 180 |METALIZADO EN ISO 2063, EN ISO 14713 ¢ EN 14616 C5-1 - Muito alta ) ACRILICO C-THANE _ ~ , LAYOUT
126 R7 2 P23 HEB220 | 4115 | 4826 | 0711 3 121 122 | sor5 | 2750 | 4300 | 5084 ||| Geom. Tipo Tipo y HEB 220 |METALIZADO EN IS0 2063, EN SO 14713 o EN 14616 C5-1- Muito alta Fgf&’;"&?‘g&;ﬁﬁﬁﬁ?g 258 (7P258) OU PROJETO EXECUCAO - ESTABILIDADE E CONTECAO PERIFERICA 19-COTA2
127 2 IPE 200 | 200.18 (m) (MPa) | (MPa) | (kg) SHS 30°3 GALVANIZADO En 10327 C5-1 - Muito alta REI 60 - C-Therm IC600WB EQUIVALENTE
L28 3 HEB 140 | 177.81 CHS @30*2| 111.40 |Ver pormenores | S275 275.0 430.0 160.87 SHS 60*3 GALVANIZADO EN 10327 C5-1 - Muito alta (7B600) ou equivalente FOLHA
L29 3 - HEB 220 | 2846.59 ||| [CHS @502 95.90 [Ver pormenores | 275 2750 | 430.0 233.43 RHS 120%60*3 GALVANIZADO En 10327 C5-1 - Muito alta S/REQUISITOS N
Total 291.78 [ Total 3224.58 Total 394.30 CHS @30*2 GALVANIZADO EN 10327 C5-1 - Muito alta S/REQUISITOS PLANTA DO PISO 1 - COTA 2 - SEM REFERENCIAS
Total + 10% 320.96 \ Total + 10% 3547.04 Total + 10% 43373 CHS @502 GALVANIZADO EN 10327 C5-1 - Muito alta S/REQUISITOS 19
PROJETOU DESENHOU DATA ESCALAS REVISAD
SA SA MARGCO 2020 150 | .
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PLANTA DO PISO 1 - COTA 3 - SEM REFERENCIAS

ESCALA 1:50

L

€L

1

MATERTAIS

LIGAGUES SOLDADAS ENTRE PERFIS/TUBOS

Betdo Armado:

- Fundagies:

[25/30-22 XC2(P) S3
Betdio de Limpeza:
[12/15-22 XO(P) 82

Aco em elementos de betéo armado:
- Armaduras Ordinarias: AGDONR

Aco em elementos de estrutura metélica

- Perfis e Chapas: 8273 JR (NP EN 10023)

- Perfis Tubulares: S275 JRH (NP EN 10210)

- Perfis Chapa Fina: S280 GD+Z (EN 10326)

- Parafusos: Classe 8.8 (EN14339-3)

- Porcas: Classe 8 (ENI4339-3)

- Anilhas: (ENI4339-5)

- Perfis Chapa Aluminio Antiderrapante: Liga 5754 (EN AW-5754)

RECOBRIMENTOS
Elem. Estruturais: ~ Recobrimento Min.:
- Sapatas e vigas de . alcm
- Arranque de pilares 2acm

COMPRIMENTOS DE AMARRAGAD

Tipo Classes do betao:
de Ago L20/25 £25/30 £30/37
ASO0 NR i i 500

NORMA:
NP EN 1993-1-8:2010: Furocadigo 3 - Projecto de estruturas de ago - Parte |-8: "Projecto de ligagies”. Article 7. Hollow section joints.

MATERIAIS:
- Perfis (Material base): S275.
- Material de colaboragéo aceite (soldaduras): s valores especificos da tenséo de cedéncia (828 N/mm2), tensdo de rotura &
tragdo (B30 N/mm2), extenséo na rotura (24,2%) e energia minima de Charpy (72,5 J), do metal de adigdo, séo superiores aos
correspondentes do tipo de ago do material base cuja soldadura & corrente no mercado. (Furocddigo 3, Parte 1-8, artigo 4.2 (2))

DISPOSIGOES CONSTRUTIVAS:

) Cada tubo/perfil sera soldado em todo o seu perimetro de contacto com os outros tubos/perfis.

2)  Define-se como angulo diedro o angulo medido no plano perpendicular & linha de soldadura, formado pelas tangentes as
superficies externas dos tubos que se soldam entre si.

3)  Para angulos diedros maiores que 100 graus realizou-se soldadura de topo, independentemente da espessura do tubo/perfil
que se soldou.

4) s tubos/perfis de espessura igual ou superior a 8 mm séo soldados de topo, exceto nas zonas que o angulo diedro & agudo e
se possa realizar corretamente a soldadura de angulo.

a) s tubos/perfis de espessura inferior a 8 mm solda-se com corddes de soldadura de angulo.

B)  Emsoldaduras de topo, o &ngulo do bisel minimo & de 43 graus.

7)  Nos pormenores indicam-se os diferentes tipos de cordies necessarios no perimetro de soldadura dos tubos.

VERIFICAGOES:

a) Cordies de soldadura de topo com penetragéo total:
A resistencia de célculo dos cordies de soldadura de topo com penetragéo total serd igual a resisténcia de célculo da mais
fraca das pegas unidas, sempre que o cordao de soldadura se realize com elétrodo/fio de soldar adequado que proporcione um

limite elastico minimo e uma resisténcia a tragAo minima no metal de adigAo ndo menor que a requerida para o material base.
b) Cordies de soldadura de angulo:
Dimensionam-se com um valor de espessura de garganta tal que a sua resisténcia seja igual a menor das pecas que une.

REFERENCIAS E SIMBOLOGIA

NOTAS GERAIS IMPORTANTES

- Ver em conjunto com os projetos das vérias especialidades.

- 0 empreiteiro deverd assegurar-se da existéncia de redes técnicas, curetes ou
vazamentos a integrar nos elementos a betonar, consultando os projetos das
restantes especialidades.

- lluando as cotas associadas ao andamento e localizagdo das armaduras forem
omissas, medir no desenha.

- A implantagéo rigorosa de todos os elementos verticais da superestrutura
devera ser confirmada na obra com a fiscalizagan.

- A execugén da estrutura deverd ser coordenada em conjunto com as obras
envolventes.

NOTAS

Todas as ligagies entre os perfis devem possuir rigidificadores com espesura igual
ou superior aos basos e almas quando estes dao a sua continuidade. Todas as almas
e bansos de um perfil ligado a outro, tém o prolongamento no interior do perfil que
atravessam, quer seja através do praprio banso ou da colocagéo de rigidificadores.

DESIGNAGAD DOS ELEMENTOS ESTRUTLIRAIS EM PLANTA

Si - Sapata i Pai - Parede i

VEi - Vliga de Equilibrio i Nui -Nicleoi

Li - Ligagdn i Ei - Escada i

VFi - Viga de Fundagéo i LFAi - Laje Fungiforme Aligeirada i
MSi - Muro de Suporte i [Mi - Laje Maciga i

Pi - Pilar i Ri - Rigidificadar i

IDENTIFICAGAD DOS ELEMENTOS ESTRUTLIRAIS EM PLANTA

VIGAS | PILARES
Abaixo | Acima ||C/ banzo| Desnivel . .
Rasa , , , " |Mravessa| Fim [nicio
dalaje || dalaje |ac.dalaje| delaje

Representagéo em corte

U 1

E%J—LEEJ L;i

Representagdo em planta

T
} { } { } Dl 3 || == | =
| A T I

L

T T

I I

I I

| |

I I

I I

| |

I I
IR

(I
=

REPRESENTACAD DAS PEGAS DESENHADAS CORTE NO PLAND YZ

Cota 4

Cobertura

a[mm): espessura de garganta eficaz de um cordao de soldadura de angulo, que é a altura do maior triangulo (de iguais ou desiguais lados)
que se pode inscrever dentro das faces de fusdo e a superficie do corddo, medido perpendicularmente a face exterior deste triangulo.

Eurocddigo 3, Parte I-8, Artign 4.5.2 (1)

IS )
. N, N , N ,.,/< /) |
e e

L[mm]: comprimento efectivo do cordao de soldadura

METODO DE REPRESENTAGAD DE SOLDADURAS

Referencias:

|: linha da flecha

7a: linha de referéncia (linha continua)
2b: linha de identificagdo (linha tracejada)
3: simbolo de soldadura

U: Ligagan

0 cordao de soldadura que se pormenariza

[ cordao de soldadura que se pormenariza
encontra-se no lado da flecha.

encontra-se no lado aposto ao da flecha.

Uesignagao llustragdo [oimbolo

Soldadura de angulo

Soldadura de topo em 'V' simples (com chanfro)

Soldadura de topo em bisel simples

Soldadura de topo em bisel duplo

Soldadura de topo em bisel simples com zona nao chanfrada ampla ||

Soldadura combinada de topo em bisel simples e em angulo

Soldadura de topo em bisel simples com lado curvo

Referéncia 3

Representagao Uescrigéo

Soldadura realizada em todo o perimetro da pega

Soldadura realizada em oficina

Soldadura realizada no local de montagem

Cota 4
Cota 3
Euta? N A
I
Cotal g
Cota 0 E
AMARARAEAIFIFIEAAPASAMA /\,/A//X.//,//,//,\///\///\//\//\//\/4\4\&\«\: Rz
— _
(IUADRO RESUMD DE VIGAS N = oh
= &
(QUADRO DE LIGAGDES PERFIL  |LIGACOES ACO = =
Total . ) Fy Fu | Peso
GEOMETRIA FUROS ACO PERNOS RIGIDIFICADORES Peso QUADRD DE PILARES Geom. (m) Tipo Tipo (MPa) | (MPa) | (kg)
ELEMENTO Larg. Alt. ESp Quant. | Diam . Fy Fu Peso . Diam Alt. Larg. . Peso Alt. Larg. ESp . Fy Fu Peso UN UPE 240 18.10 |Ver pormenores 3275 275.0 430.0 546.62
Tipo Tipo Unid. [Classe un Tipo (kg) P
(mm) |(mm)|(mm)| (un) | (mm) (MPa) | (MPa) | (kg) (mm) | (mm) | (mm) (kg) | (mm) |(mm) | (mm) (MPa) | (MPa) | (kg) PERFIL LIGACOES ACO IPE 200 | 10560 |Ver pormenores | 275 | 2750 | 4300 | 2065.44
] 350 350 15 4 18 S275 275.0 4300 | 1443 90° 16 300 80 4 8.8 240 [100+100 | 60+350 5 4+2 S275 275.0 430.0 3.69 2 40.30 Elemento C.Ini.1C.FinCom E Fu Peso IPE220 | 67.70 |Verpormenores | S275 2750 | 4300 | 1773.74
L2 220 220 10 4 12 S275 275.0 430.0 3.80 90° 10 200 50 4 8.8 062 - - - - - - - 3 12.90 Geom. | = Y : p. Inicial | Final 1|Final 2| Tipo y HEB 140 | 270 |Ver pormenores | S275 2750 | 430.0 90.99
3 220 220 | 10 4 12 s275 2750 | 4300 | 3.80 90° 10 200 50 4 838 0.62 - 5 62.20 (m) | (m) | (m) (MPa) | (MPa) | (kg) HEB 180 | 3060 |Verpormenores | S275 | 2750 | 4300 | 1566.72
L4 350 350 12 4 14 S275 275.0 430.0 11.54 90° 12 250 60 4 8.8 1.11 - - - - - - - - 1 10.66 P1 IPE200 | 7.973 | 8636 | 0.663 L19 120 S275 275.0 430.0 14.86 HEB 220 | 76.90 |Verpormenores | $275 275.0 430.0 | 5498.35
L5 350 350 16 4 18 S275 275.0 430.0 | 1539 90° 16 300 80 4 8.8 2.40 | 100+100 | 60+350 5 4+2 S275 275.0 430.0 3.69 1 6.58 P2 IPE200 | 7.926 | 8636 | 0.710 L19 120 s275 275.0 430.0 15.91 Total 11841.86
L6 350 350 12 4 14 S275 275.0 4300 | 1154 90° 12 250 60 4 8.8 1.1 - - - - - - - - 2 4352 P3 IPE200 | 7.878 | 8636 | 0.758 L19 120 S275 275.0 430.0 | 16.98 Total + 10% 13026.05
L7 200 350 | 15 6 18 S275 275.0 430.0 8.25 reto 16 300 6 8.8 2.85 1 29.10 P4 IPE200 | 7.831 | 8636 | 0.805 L19 120 S275 275.0 4300 | 18.04
L8 270 230 12 4 14 S275 275.0 430.0 5.85 reto 12 250 - 4 8.8 0.89 1 5.82 P5 IPE200 | 7.776 | 8636 | 0.860 L19 120 s275 275.0 4300 | 19.27
L9 350 350 12 4 14 S275 275.0 4300 | 1154 90° 12 250 60 4 8.8 1.11 1 5.82 P6 IPE200 | 7.722 | 8636 | 0.914 L19 120 S275 275.0 4300 | 2048 (JADRD RESUMO DE TURDS
L10 - - - - - - - - - - - - - - - R4 4 - P7 IPE200 | 7.690 | 8636 | 0.946 L19 120 S275 275.0 4300 | 21.20
L1 - R3 18 P8 IPE200 | 7.586 | 8.636 | 1.050 L19 L20 s275 275.0 430.0 | 2352 PERFIL LIGACOES ACO
L12 B B B B - 14 P9 HEB 220 | -0.030 | 4328 | 4.358 ] L13 s275 275.0 4300 | 311.60 %2 >
L13 - - - - 4xR4 1 P10 IPE200 | 7.256 | 7.813 | 0.557 L19 L20 -- S275 275.0 4300 | 1248 Geom. -I;?rt?l Tipo Tipo (MFF)’/a) (MFFL’Ja) P(E;;) \/ DRESC
L14 - - - - R4 4 P11 HEB 140 | -0.127 | 3.389 | 3516 L2 Ver porm. escadas | S275 275.0 4300 | 11849 v
L15 - - - - 12 P12 IPE200 | 6.604 7.161 0.557 L19 L20 -- S275 275.0 430.0 12.48 SHS 30"3 | 4590 |Verpormenores | S275 275.0 430.0 108.33 DUADRD DE AEAEAMENTDS SECRETARlA REGIONAL DE EQUIPAMENTOS E INFRAESTRUTURAS \/
L16 - - - - 22 P13 HEB 140 | -0.137 1.623 1.760 L2 Ver porm. escadas | S275 275.0 430.0 59.32 SHS 60*3 | 189.30 |Ver pormenores | S275 275.0 430.0 1012.76 \/
17 - - - - 77 P14 HEB220 | 0071 | 6.580 | 6.509 L3 L14 129 S275 275.0 4300 | 465.40 ||| |RHS120'60'3| 224.70 |Ver pormenores | S275 2750 | 4300 | 1799.85 PERFIL ACABABAMENTO . A A
L18 - - - - - - - - - - - - - - 7 - P15 HEB 220 | 0.036 6.580 6.544 L1 L27 L29 S275 275.0 430.0 | 467.90 Total 2920.94 CAT. RESISTENCIA AO PRIMARIO PINTURA DlREQAO REGIONAL DO EQUIPAMENTO SOCIAL E CONSERVACAO | DS.EP DIRECAO REGIONAL
L19 350 350 12 4 14 S275 275.0 430.0 11.54 90° 12 250 60 4 8.8 1.11 12 74.88 P16 HEB 220 | -0.137 6.580 6.717 L3 L14 L29 S275 275.0 430.0 | 480.27 Total + 10% 3213.03 Geom ACO CORROSIVIDADE FOGO {RAL A DEFINIR PELA DO EQUIPAMENTO SOCIAL E CONSERVAGAO
120 - g - B g g g - g - B - R6 12 - P17 HEB220 | 5869 | 6.580 | 0.711 L3 L21 122 S275 275.0 4300 | 50.84 ' (180 12944:1998) ARQUITETUR®
L21 R8 3 P18 IPE200 | 5322 | 5879 | 0.557 L19 120 - S275 275.0 4300 | 12.48 UPE 240 |METALIZADO EN IS0 2063, EN ISO 14713  EN 14616 C5-1 - Muito alta CONSTRUCAO DE 6 BOXES E DE COBERTURA DE PROTECAO PARA VEICULOS NAS | pesentio
L22 ‘ - ‘ ‘ 1 P19 IPE 200 4.681 5.238 0.557 L19 L20 -- 8275 275.0 430.0 12.48 D“ADRD RES“MD []E EUARDAS IPE 200 METALIZADO EN ISO 2063, EN ISO 14713 e EN 14616| C5-I - Muito alta ~ z PSPEST
123 RS 5 P20 HEB220 | 0.141 | 4.826 | 4.685 L3 L14 128 S275 275.0 4300 | 334.98 IPE220 |METALIZADO EN SO 2063, EN SO 14713 o EN 14616 C5-1 - Muito alta REI 60 - C-Therm $100 ESMALTE INSTALACOES DA PSP DA PENTEADA - SANTO ANTONIO - FUNCHAL
L24 R7 4 P21 HEB 220 | 0.040 4.826 4.786 L3 L27 L28 S275 275.0 430.0 342.20 PERFIL LIGAQC)ES AQO HEB 140 |METALIZADO EN ISO 2063, EN ISO 14713 ¢ EN 14616 C5-I - Muito alta (71100) ou equivalente POLIURETANO
125 [ [ 8 P22 HEB 220 | 0.035 | 4.826 | 4.791 L3 L14 128 S275 275.0 430.0 | 342.56 Total E Fu | Peso HEB 180 |METALIZADO EN ISO 2063, EN ISO 14713 ¢ EN 14616 C5-1 - Muito alta ) ACRILICO C-THANE _ ~ , LAYOUT
126 R7 2 P23 HEB220 | 4115 | 4826 | 0711 3 121 122 | sor5 | 2750 | 4300 | 5084 ||| Geom. Tipo Tipo y HEB 220 |METALIZADO EN IS0 2063, EN SO 14713 o EN 14616 C5-1- Muito alta Fgf&’;"&?‘g&;ﬁﬁﬁﬁ?g 258 (7P258) OU PROJETO EXECUCAO - ESTABILIDADE E CONTECAO PERIFERICA 20-COTA3
127 2 IPE 200 | 200.18 (m) (MPa) | (MPa) | (kg) SHS 30°3 GALVANIZADO En 10327 C5-1 - Muito alta REI 60 - C-Therm IC600WB EQUIVALENTE
L28 3 HEB 140 | 177.81 CHS @30*2| 111.40 |Ver pormenores | S275 275.0 430.0 160.87 SHS 60*3 GALVANIZADO EN 10327 C5-1 - Muito alta (7B600) ou equivalente FOLHA
L29 3 - HEB 220 | 2846.59 ||| [CHS @502 95.90 [Ver pormenores | 275 2750 | 430.0 233.43 RHS 120%60*3 GALVANIZADO En 10327 C5-1 - Muito alta S/REQUISITOS N
Total 291.78 [ Total 3224.58 Total 394.30 CHS @30*2 GALVANIZADO En 10327 C5-1 - Muito alta S/REQUISITOS PLANTA DO PISO 1 - COTA 3 - SEM REFERENCIAS
Total + 10% 320.96 | Total + 10% 3547.04 Total + 10% 43373 CHS @502 GALVANIZADO EN 10327 C5-1 - Muito alta S/REQUISITOS 20
PROJETOU DESENHOU DATA ESCALAS REVISAD
SA SA MARGCO 2020 150 | .
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PLANTA DA COBERTURA - COTA 4 - SEM REFERENCIAS

ESCALA 1:50

MATERTAIS

LIGAGUES SOLDADAS ENTRE PERFIS/TUBOS

Betdo Armado:

- Fundagies:

[25/30-22 XC2(P) S3
Betdio de Limpeza:
[12/15-22 XO(P) 82

Aco em elementos de betéo armado:
- Armaduras Ordinarias: AGDONR

NORMA:
NP EN 1993-1-8:2010: Furocadigo 3 - Projecto de estruturas de ago - Parte |-8: "Projecto de ligagies”. Article 7. Hollow section joints.

MATERIAIS:
- Perfis (Material base): S275.
- Material de colaboragéo aceite (soldaduras): s valores especificos da tenséo de cedéncia (828 N/mm2), tensdo de rotura &
tragdo (B30 N/mm2), extenséo na rotura (24,2%) e energia minima de Charpy (72,5 J), do metal de adigdo, séo superiores aos
correspondentes do tipo de ago do material base cuja soldadura & corrente no mercado. (Furocddigo 3, Parte 1-8, artigo 4.2 (2))

Aco em elementos de estrutura metélica DISPOSIGOES CONSTRUTIVAS:
~Perfis e Chapas: 275 JR (NP EN 10025) ) Cada tubo/perfil sera soldado em todo o seu perimetro de contacto com os outros tubos/perfis.
- Perfis Tubulareé' §975 JRH (NP EN 10210) 2)  Define-se como angulo diedro o angulo medido no plano perpendicular & linha de soldadura, formado pelas tangentes as
- Perfis Chapa Fin.a- $780 BD+7 (EN 10325) superficies externas dos tubos que se soldam entre si.
- Parafusos: Classe 8.8 (ENI4389-3) 3)  Para anngllljus diedros maiores que 100 graus realizou-se soldadura de topo, independentemente da espessura do tubo/perfil
- Porcas: Classe 8 (ENI4333-3) GHE 88 50 70
- nilhas: (ENI4388-5) 4) s tubos/perfis de espessura igual ou superior a 8 mm séo soldados de topo, exceto nas zonas que o angulo diedro & agudo e
- Perfis Chapa Aluminio Antiderrapante: Liga 5754 (EN AW-5754) se possa realizar corretamente a saldadura de &ngulo.
a) s tubos/perfis de espessura inferior a 8 mm solda-se com corddes de soldadura de angulo.
B)  Emsoldaduras de topo, o &ngulo do bisel minimo & de 43 graus.
RECOBRIMENTOS 7)  Nos pormenores indicam-se os diferentes tipos de cordies necessarios no perimetro de soldadura dos tubos.
— — — — — — - - — _ _ _ . _ _ - . . - - Elem. Estruturais: ~ Recobrimento Min.: VERIFICAGOES:
i i : i i ; == L ) . a) Cordiies de soldadura de topo com penetragéo total:
A (] (] 1] I Tl i | Sapatas e vigas de f. 50cm
T B T B N T B B — — = [ Arranate de pilares 95 om A resistencia de célculo dos cordies de soldadura de topo com penetragéo total serd igual a resisténcia de célculo da mais
- Rl o - 1 T e T - g P ' fraca das pegas unidas, sempre que o cordao de soldadura se realize com elétrodo/fio de soldar adequado que proporcione um
T } limite elastico minimo e uma resisténcia a tragAo minima no metal de adigAo ndo menor que a requerida para o material base.
COMPRIMENTOS DE AMARRACAD b) Cordies de soldadura de angulo:
o Dimensionam-se com um valor de espessura de garganta tal que a sua resisténcia seja igual a menor das pecas que une.
Tipo Classes do betdo:
deleo o s REFERENCIAS £ SIMBOLOGIA
AaODNR 60a 608 a0
a[mm): espessura de garganta eficaz de um cordao de soldadura de angulo, que é a altura do maior triangulo (de iguais ou desiguais lados)
= | que se pode inscrever dentro das faces de fusdo e a superficie do corddo, medido perpendicularmente a face exterior deste triangulo.
NOTAS GERAIS IMPORTANTES Eurocddigo 3, Parte I-8, Artign 4.5.2 (1)
- Ver em conjunto com os projetos das vérias especialidades. |
- [ empreiteiro devera assegurar-se da existéncia de redes técnicas, curetes ou ‘ L A — AL O
vazamentos a integrar nos elementos a betonar, consultando os projetos das % 7 *‘a%‘ % " %
restantes especialidades. L[mm]: comprimento efectivo do cordéo de soldadura
- [luando as cotas associadas ao andamento e localizagéo das armaduras forem METODO DE REPRESENTAGAD DE SOLDADURAS
omissas, medir no desenha. o
. . o eferencias:
- A implantagéo rigorosa de todos os elementos verticais da superestrutura I linha da flecha
devera ser confirmada na obra com a fiscalizagén. 2a: linha de referéncia (linha continua)
- A execugén da estrutura deverd ser coordenada em conjunto com as obras b !II'IhE de dentificagzo (linha tracejads)
3: simbolo de soldadura
envolventes. : Ligagéo
NOTAS
Todas as ligagies entre os perfis devem possuir rigidificadores com espesuraigual | | S AI~—- —
ou superior aos basos e almas quando estes dao a sua continuidade. Todas as almas a t
e bansos de um perfil ligado a outro, tém o prolongamento no interior do perfil que 0 cordao de soldadura que se pormenariza 0 cordéo de soldadura que se pormenoriza
atravessam, quer seja através do praprio banso ou da colocagéo de rigidificadores. encontra-se no lado da flecha. encontra-se no lado aposto ao da flecha.
: : ;
el DESIGNAGAD DS ELEMENTOS ESTRUTURAIS EM PLANTA Designagaa lustragao | Simbala
/ Si - Sapata i Pai - Parede i
VEi - Vliga de Equilibrio i Nui -Nicleoi Soldadura de angulo
Li - Ligagdn i Ei - Escada i
VFi - Viga de Fundagéo i LFAi - Laje Fungiforme Aligeirada i
1 1 MSi - Muro de Suporte i LMi - Laje Maciga i Soldadura de topo em 'V' simples (com chanfro)
; i 3/ Pi - Pilar i Ri - Rigidificadar i
i ]
- Soldadura de topo em bisel simples
| IDENTIFICAGAD DOS ELEMENTOS ESTRUTURAIS EM PLANTA
VIGAS | PILARES |
Abaixa | Acima |/ banzo|| Desnivel . . Soldadura de topo em bisel duplo
Rasa , , , . |Mravessa|  Fim Inicio
dalaje || dalaje |ac.dalaje| delaje
Representagso em corte Soldadura de topo em bisel simples com zona nao chanfrada ampla ||
(I (I
e B AL J L
L ois Bl
Soldadura combinada de topo em bisel simples e em angulo
Representagdo em planta
TT | TT T
A D O | ey | e
Do l L } { } { } ‘L L) B B Soldadura de topo em bisel simples com lado curvo
REPRESENTAGAO DAS PECAS DESENHADAS CORTE NO PLAND YZ o .
greréncia
Cota 4
Representagao Uescrigéo
Cobertura P ¢ ¢
i ] = Soldadura realizada em todo o perimetro da pega
Soldadura realizada em oficina
Soldadura realizada no local de montagem
................. = :\ X B
REPRESENTAGAD DAS PECAS DESENHADAS - PLANTA REPRESENTAGAD DAS PECAS DESENHADAS - ALGADD PRINCIPAL
Cota 4
Cota 3
Euta? N A
L
Cota E
Cota 0 E
AN ANEIIAAPASA /\,/A//X.//,//,//,\///\///\//\//\//\/4\4\&\«\: Rz
— -
(IUADRO RESUMD DE VIGAS N X = oh
= e
(QUADRO DE LIGAGDES PERFIL  |LIGACOES ACO = =
Total . ) F F Peso
GEOMETRIA FUROS ACO PERNOS RIGIDIFICADORES Peso QUADRD DE PILARES Geom. (m) Tipo Tipo (Mga) (M;a) (kg)
ELEMENTO| | arg. | Alt. |Esp. |Quant.| Diam : Fy Fu |Peso . Diam. | Alt. |Larg. . Peso | Alt. |Larg. Esp. ) Fy Fu |Peso| UN UPE 240 | 1810 |Ver pormenores | 275 | 2750 | 4300 | 54662
Tipo Tipo Unid. [Classe un Tipo (kg) P
(mm) |(mm) |(mm)| (un) | (mm) (MPa) | (MPa) | (kg) (mm) | (mm) | (mm) i (kg) | (mm) | (mm) | (mm) (MPa) | (MPa) | (kg) PERFIL LIGACOES ACO IPE200 | 105.60 |Verpormenores | S275 | 2750 | 4300 | 236544
L1 350 350 | 15 4 18 S275 275.0 4300 | 14.43 90° 16 300 80 4 8.8 2.40 | 100+100 | 60+350 5 4+2 S275 275.0 430.0 3.69 2 40.30 Elemento : : IPE220 | 67.70 |Verpormenores | S275 2750 | 4300 | 1773.74
L2 220 220 10 4 12 S275 275.0 430.0 3.80 90° 10 200 50 4 8.8 062 - - - - - - - 3 12.90 Geom C. Ini.|C. Fin.| Comp. Inicial |Final 1|Final 2| Tipo Fy Fu | Peso HEB 140 | 2.70 |Ver pormenores | S275 2750 | 430.0 90.99
3 220 220 | 10 4 12 s275 2750 | 4300 | 3.80 90° 10 200 50 4 838 0.62 5 62.20 | (m) | (m) | (m) P (MPa) | (MPa) | (kg) HEB 180 | 3060 |Verpormenores | S275 | 2750 | 4300 | 156672
L4 350 350 12 4 14 S275 275.0 4300 | 1154 90° 12 250 60 4 8.8 1.11 - - - - - - - - 1 10.66 P1 IPE200 | 7.973 | 8636 | 0.663 L19 120 S275 275.0 430.0 | 14.86 HEB 220 | 76.90 |Ver pormenores | S275 2750 | 4300 | 5498.35
L5 350 350 16 4 18 s275 275.0 4300 | 1539 90° 16 300 80 4 8.8 2.40 | 100+100 | 60+350 5 4+2 S275 275.0 430.0 3.69 1 6.58 P2 IPE200 | 7.926 | 8636 | 0.710 L19 120 S275 275.0 430.0 15.91 Total 11841.86
L6 350 350 12 4 14 S275 275.0 4300 | 11.54 90° 12 250 60 4 8.8 1.11 - - - - - - - - 2 43.52 P3 IPE200 | 7.878 | 8636 | 0.758 L19 L20 S275 275.0 4300 | 16.98 Total + 10% 13026.05
L7 200 350 15 6 18 8275 275.0 430.0 8.25 reto 16 300 6 8.8 2.85 1 29.10 P4 IPE 200 7.831 8.636 0.805 L19 L20 8275 275.0 430.0 18.04
L8 270 230 12 4 14 S275 275.0 430.0 5.85 ret 12 250 - 4 8.8 0.89 1 5.82 P5 IPE 200 7.776 8.636 0.860 L19 L20 8275 275.0 430.0 19.27
L9 350 350 12 4 14 S275 275.0 430.0 11.54 990(‘JJ 12 250 60 4 8.8 1.11 1 5.82 P6 IPE 200 7.722 8.636 0.914 L19 L20 8275 275.0 430.0 20.48 DI-IA[]RD RES“MD []E TUBDS
L10 - - - - - - - - - - - - - - - R4 4 - P7 IPE 200 7.690 8.636 0.946 L19 L20 8275 275.0 430.0 21.20
L1 - - - R3 18 P8 IPE200 | 7.586 | 8.636 | 1.050 L19 L20 s275 275.0 430.0 | 2352 PERFIL LIGACOES ACO §
L12 - - - - - - 14 P9 HEB 220 -0.030 4.328 4.358 L1 L13 8275 275.0 430.0 311.60
L13 - - 4xR4 1 P10 IPE200 | 7.256 | 7.813 | 0.557 L19 L20 -- $275 275.0 430.0 | 1248 Geom. Total Tipo Tipo Fy Fu Peso \/ DRESC
L14 - - R4 4 P11 HEB 140 -0.127 3.389 3.516 L2 Ver porm. escadas 8275 275.0 430.0 118.49 (m) (MPa) (Mpa) (kg) SECRETAR'A REGIONAL DE EQUIPAMENTOS E INFRAESTRUTU RAS v
L15 - - 12 P12 IPE 200 6.604 7.161 0.557 L19 L20 -- S275 275.0 430.0 12.48 SHS 30*3 | 45.90 |Verpormenores | S275 275.0 430.0 108.33 DUADRD DE AEAEAMENTDS \/
L16 - - 22 P13 HEB 140 | -0.137 | 1.623 1.760 L2 Ver porm. escadas | $275 275.0 430.0 59.32 SHS 603 | 189.30 |Ver pormenores | $275 275.0 4300 | 1012.76 \/
L17 - - 77 P14 HEB220 | 0.071 | 6.580 | 6.509 L3 L14 129 S275 275.0 430.0 | 46540 ||| |RHS120%60°3| 224.70 |Verpormenores | S275 | 2750 | 430.0 | 1799.85 PERFIL ACABABAMENTO . A A
L18 - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - 7 - P15 HEB 220 | 0.036 6.580 6.544 L1 L27 L29 S275 275.0 430.0 | 467.90 Total 2920.94 CAT. RESISTENCIA AO PRIMARIO PINTURA DlREQAO REGIONAL DO EQUIPAMENTO SOCIAL E CONSERVACAO | DSEP DIREGAO REGIONAL
L19 350 350 12 4 14 $275 275.0 4300 | 1154 90° 12 250 60 4 8.8 1.11 - - - - - - - - 12 74.88 P16 HEB220 | -0.137 | 6.580 | 6.717 L3 L14 L29 S275 275.0 4300 | 48027 Total + 10% 3213.03 Geom. ACO CORROSIVIDADE FOGO T oA DO EQUIPAMENTO SOCIAL E CONSERVAGAO
120 - - g - - g - - - - - R6 12 - P17 HEB 220 | 5.869 | 6.580 | 0711 L3 L21 122 s275 275.0 4300 | 5084 (190 120441998) ! )
L21 R8 3 P18 IPE200 | 5322 | 5879 | 0.557 L19 120 -- S275 275.0 4300 | 12.48 UPE 240 |METALIZADO EN IS0 2063, EN ISO 14713 ¢ EN 14616 C5-1 - Muito alta CONSTRUCAO DE 6 BOXES E DE COBERTURA DE PROTECAO PARA VEICULOS NAS | pesento
L22 [ [ [ [ [ [ [ 1 P19 IPE200 | 4681 | 5238 | 0.557 L19 L20 -- S275 275.0 4300 | 1248 (QUADRO RESUMO DE GUARDAS IPE 200 |METALIZADO EN ISO 2063, EN ISO 14713 ¢ EN 14616 C5- - Muito alta ~ P PSPEST
123 RS 5 P20 HEB220 | 0.141 | 4.826 | 4.685 L3 L14 128 S275 275.0 4300 | 334.98 IPE220 |METALIZADO EN SO 2063, EN SO 14713 o EN 14616 C5-1 - Muito alta REI 60 - C-Therm $100 ESMALTE INSTALACOES DA PSP DA PENTEADA - SANTO ANTONIO - FUNCHAL
L24 R7 4 P21 HEB 220 | 0.040 4.826 4.786 L3 L27 L28 S275 275.0 430.0 342.20 PERFIL LIGAQC)ES AQO HEB 140 |METALIZADO EN ISO 2063, EN ISO 14713 ¢ EN 14616 C5-I - Muito alta (71100) ou equivalente POLIURETANO
125 [ [ [ [ [ [ [ 8 P22 HEB 220 | 0.035 | 4.826 | 4.791 L3 L14 128 S275 275.0 430.0 | 342.56 Total E S5 = HEB 180 |METALIZADO EN ISO 2063, EN ISO 14713 ¢ EN 14616 C5-1 - Muito alta ) ACRILICO C-THANE _ ~ , LAYOUT
126 R7 2 P23 HEB220 | 4115 | 4826 | 0711 3 121 122 | sor5 | 2750 | 4300 | 5084 |||| Geom. Tipo Tipo y u €s0 HEB 220 |METALIZADO EN 150 2063, EN1SO 14713 ¢ EN 14616 C5-1 - Muito alta Pfé’;"%mgucé%%vz;\i?ﬁ?g 258 (7P258) OU PROJETO EXECUCAO - ESTABILIDADE E CONTECAO PERIFERICA 21-COTA4
127 2 IPE 200 | 200.18 (m) (MPa) | (MPa) | (kg) SHS 303 GALVANIZADO EN 10327 C5-1- Muito alta REI 60 - C-Therm IC600WB | <220) EQUIVALENTE
L28 3 HEB 140 | 177.81 CHS @30*2| 111.40 |Ver pormenores | S275 275.0 430.0 160.87 SHS 60*3 GALVANIZADO EN 10327 C5-1 - Muito alta (7B600) ou equivalente FOLHA
L29 3 - HEB 220 | 2846.59 CHS @50*2] 95.90 |Ver pormenores 8275 275.0 430.0 233.43 RHS 120*60*3 GALVANIZADO EN 10327 C5-1 - Muito alta S/REQUISITOS N
Total 291.78 ‘ Total 3224.58 Total 394.30 CHS @30*2 GALVANIZADO EN 10327 C5-I - Muito alta S/REQUISITOS PLANTA DA COBERTURA - COTA 4 - SEM REFERENCIAS
Total + 10% 320.96 ‘ Total + 10% 3547.04 Total + 10% 433.73 CHS @50*2 GALVANIZADO EN 10327 C5-I - Muito alta S/REQUISITOS 2 1
PROJETOU DESENHOU DATA ESCALAS REVISAOD
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PLANTA DA COBERTURA SEM REFERENCIAS

ESCALA 1:50

MATERIATS

LIGAGUES SOLDADAS ENTRE PERFIS/TUBOS

Betdo Armado:

- Fundagies:

C25/30-22 XC2(P) S3

Betdio de Limpeza:
[12/15-22 XO(P) 82

Aco em elementos de betéio armado:
- Armaduras Ordinarias: AGDONR

Aco em elementos de estrutura metélica

- Perfis e Chapas: 8273 JR (NP EN 10023)

- Perfis Tubulares: S275 JRH (NP EN 10210)

- Perfis Chapa Fina: S280 GD+Z (EN 10326)

- Parafusos: Classe 8.8 (EN14339-3)

- Porcas: Classe 8 (ENI4339-3)

- Anilhas: (ENI4339-5)

- Perfis Chapa Aluminio Antiderrapante: Liga 5754 (EN AW-5754)

RECOBRIMENTOS
Elem. Estruturais: ~ Recobrimento Min.:
- Sapatas e vigas de . alcm
- Arranque de pilares 2acm

COMPRIMENTOS DE AMARRAGAD

Tipo Classes do betdo:
de AE” £20/25 [25/30 £30/37
ASDONR 600 Il aip

NORMA:
NP EN 1993-1-8:2010: Furocadigo 3 - Projecto de estruturas de ago - Parte |-8: "Projecto de ligagies”. Article 7. Hollow section joints.

MATERIAIS:
- Perfis (Material base): S27a.
- Material de colaboragéo aceite (soldaduras): Os valores especificos da tenséo de cedéncia (628 N/mm2), tensdo de rotura &
tragdo (B30 N/mm2), extenséo na rotura (24,2%) e energia minima de Charpy (72,5 J), do metal de adigdo, séo superiores aos
correspondentes do tipo de ago do material base cuja soldadura & corrente no mercado. (Furocddigo 3, Parte 1-8, artigo 4.2 (2))

DISPOSIGOES CONSTRUTIVAS:

I Cada tubo/perfil serd soldado em todo o seu perimetro de contacto com os outros tubos/perfis.

2)  Define-se como angulo diedro o angulo medido no plano perpendicular & linha de soldadura, formado pelas tangentes as
superficies externas dos tubos que se soldam entre si.

3)  Para angulos diedros maiores que |00 graus realizou-se soldadura de topo, independentemente da espessura do tubo/perfil
que se soldou.

4)  Ds tubos/perfis de espessura igual ou superior a 8 mm séo soldados de topo, exceto nas zonas que o dngulo diedro é agudo e
se possa realizar corretamente a soldadura de angulo.

a)  0Ostubos/perfis de espessura inferior a 8 mm solda-se com cordies de soldadura de angulo.

B)  Emsoldaduras de topo, o &ngulo do bisel minimo & de 43 graus.

7)  Nos pormenores indicam-se os diferentes tipos de cordies necessarios no perimetro de soldadura dos tubos.

VERIFICAGOES:

a) Cordies de soldadura de topo com penetragéo total:
A resistencia de célculo dos cordies de soldadura de topo com penetragéo total serd igual a resisténcia de célculo da mais
fraca das pecas unidas, sempre que o corddo de soldadura se realize com elétrodo/fio de soldar adequado que proporcione um
limite elastico minimo e uma resisténcia a tragdo minima no metal de adigio ndo menor que a requerida para o material base.

b) Cordies de soldadura de angulo:
Dimensionam-se com um valor de espessura de garganta tal que a sua resisténcia seja igual a menor das pegas que une.

REFERENCIAS E SIMBOLOGIA

NOTAS GERAIS IMPORTANTES

- Ver em conjunto com os projetos das vérias especialidades.

- [ empreiteiro devera assegurar-se da existéncia de redes técnicas, curetes ou
vazamentos a integrar nos elementos a betonar, consultando os projetos das
restantes especialidades.

- [luando as cotas associadas ao andamento e localizagéo das armaduras forem
omissas, medir no desenha.

- A implantagéo rigorosa de todos os elementos verticais da superestrutura
deverd ser confirmada na obra com a fiscalizagéo.

- A execugdo da estrutura devera ser coordenada em conjunto com as obras
envalventes.

NOTAS

Todas as ligagiies entre os perfis devem possuir rigidificadores com espesura igual
ou superior aos basos e almas quando estes déo a sua continuidade. Todas as almas
e bansos de um perfil ligado a outro, tém o prolongamento no interior do perfil que
atravessam, quer seja através do praprio banso ou da colocagéo de rigidificadores.

DESIGNAGAD DOS ELEMENTOS ESTRUTLIRAIS EM PLANTA

Si - Sapata i Pai - Parede i

VEi - Viga de Equilibrio i Nui - Nitcleo i

Li - Ligagao i Ei - Escadai

VFi - Viga de Fundagéo i LFAi - Laje Fungiforme Aligeirada i
MSi - Muro de Suporte i LMi - Laje Macica i

Pi - Pilar i Ri - Rigidificadar i

IDENTIFICAGAD DOS ELEMENTOS ESTRUTLIRAIS EM PLANTA

VIGAS | PILARES |
Abaixo | Acima | C/ banzo|| Desnivel ) .
Rasa ) , , . |Mravessa|  Fim Inicio
dalaje | dalaje |ac.dalaje)| delaje
Representagdo em corte
—
N ain Nl
Representagdo em planta
T 7T T
b I \ - -
Lol aL L

REPRESENTAGAD DAS PEGAS DESENHADAS CORTE NO PLAND YZ

Cota 4

Cobertura

Cota 3
Cota ?

Cotal

Pavimento Térren

R

almm]: espessura de garganta eficaz de um cordéo de soldadura de angulo, que é a altura do maior triangulo (de iguais ou desiguais lados)
que se pode inscrever dentro das faces de fuséo e a superficie do corddo, medido perpendicularmente & face exterior deste triangulo.

Eurocddigo 3, Parte I-8, Artign 4.5.2 (1)

o>

) N AN ) <
a
e

==

L[mm]: comprimento efectivo do cordao de soldadura

METODO DE REPRESENTAGAD DE SOLDADURAS

Referencias:

|: linha da flecha

7a: linha de referéncia (linha continua)
Zb: linha de identificagan (linha tracejada)
3: simbolo de soldadura

U: Ligagdo
=
0 cordao de soldadura que se pormenariza [ cordao de soldadura que se pormenariza
encontra-se no lado da flecha. encontra-se no lado aposto ao da flecha.
Uesignagdo llustragdo [oimbolo

Soldadura de angulo

Soldadura de topo em 'V' simples (com chanfro)

Soldadura de topo em bisel simples

Soldadura de topo em bisel duplo

Soldadura de topo em bisel simples com zona nao chanfrada ampla ||

Soldadura combinada de topo em bisel simples e em angulo

Soldadura de topo em bisel simples com lado curvo

Referéncia 3

Representagao Uescrigéo

Soldadura realizada em todo o perimetro da pega

Soldadura realizada em oficina

Soldadura realizada no local de montagem

V/ Cota 4
/ // Cota 3
Eutaz N A
/ I
// Cota | =
Cotall g
‘ A N N N N S S R S N N R e R R R
/ _ _
(IUADRO RESUMD DE VIGAS N _ = oh
== of
(QUADRO DE LIGAGDES PERFIL  |LIGACOES ACO = =
Total ) ) Fy Fu | Peso
GEOMETRIA FUROS ACO PERNOS RIGIDIFICADORES Geom. (m) Tipo Tipo (MPa) | (MPa)| (kg)
ELEMENTO A A UN Peso (QUADRO DE PILARES a a 9
Larg. | Alt. |Esp.|Quant.| Diam Tipo Fy Fu Peso Tipo Diam Alt. | Larg. Unid. |Classe Peso | Alt. |Larg. Esp. un Tipo Fy Fu Peso (kg) UPE 240 | 18.10 |Ver pormenores | S275 2750 | 4300 | 546.62
(mm) |(mm) |(mm)| (un) | (mm) (MPa) | (MPa) | (kg) (mm) | (mm) | (mm) i (kg) | (mm) | (mm) | (mm) (MPa) | (MPa) | (kg) PERFIL LIGACOES ACO IPE200 | 10560 |Verpormenores | S275 | 2750 | 4300 | 236544
] 350 350 15 4 18 S275 275.0 4300 | 1443 90° 16 300 80 4 8.8 240 [100+100 | 60+350 5 4+2 S275 275.0 430.0 3.69 2 40.30 Elemento C.Ini.1C.FinCom E E =) IPE220 | 67.70 |Verpormenores | S275 2750 | 4300 | 1773.74
L2 220 220 10 4 12 S275 275.0 430.0 3.80 90° 10 200 50 4 8.8 062 - - - - - - - - 3 12.90 Geom.| .| : p- Inicial | Final 1|Final 2| Tipo y u €so HEB 140 | 2.70 |Ver pormenores | S275 2750 | 430.0 90.99
3 220 220 | 10 4 12 s275 2750 | 4300 | 3.80 90° 10 200 50 4 838 0.62 - 5 62.20 (m) | (m) | (m) (MPa) | (MPa) | (kg) HEB 180 | 3060 |Verpormenores | S275 | 2750 | 4300 | 1566.72
L4 350 350 12 4 14 S275 275.0 430.0 11.54 90° 12 250 60 4 8.8 1.11 - - - - - - - - 1 10.66 P1 IPE200 | 7973 | 8636 | 0.663 L19 120 S275 275.0 430.0 14.86 HEB 220 | 76.90 |Verpormenores | S275 275.0 430.0 | 5498.35
L5 350 350 16 4 18 S275 275.0 430.0 | 1539 90° 16 300 80 4 8.8 2.40 | 100+100 | 60+350 5 4+2 S275 275.0 430.0 3.69 1 6.58 P2 IPE200 | 7.926 | 8636 | 0.710 L19 120 s275 275.0 430.0 15.91 Total 11841.86
L6 350 350 12 4 14 S275 275.0 4300 | 1154 90° 12 250 60 4 8.8 1.1 - - - - - - - - 2 4352 P3 IPE200 | 7.878 | 8636 | 0.758 L19 120 S275 275.0 4300 | 16.98 Total + 10% 13026.05
L7 200 350 | 15 6 18 S275 275.0 430.0 8.25 reto 16 300 - 6 8.8 2.85 1 29.10 P4 IPE200 | 7.831 | 8636 | 0.805 L19 120 S275 275.0 4300 | 18.04
L8 270 230 12 4 14 S275 275.0 430.0 5.85 reto 12 250 - 4 8.8 0.89 1 5.82 P5 IPE200 | 7.776 | 8636 | 0.860 L19 120 s275 275.0 4300 | 19.27
L9 350 350 12 4 14 S275 275.0 4300 | 1154 90° 12 250 60 4 8.8 1.11 1 5.82 P6 IPE200 | 7.722 | 8636 | 0914 L19 120 S275 275.0 4300 | 2048 (JADRD RESUMO DE TURDS
L10 - . B - . B B B B B B B B B B B R4 4 - P7 IPE200 | 7.690 | 8636 | 0.946 L19 120 S275 275.0 4300 | 21.20
L1 - - - R3 18 P8 IPE200 | 7.586 | 8.636 | 1.050 L19 L20 s275 275.0 4300 | 2352 PERFIL LIGACOES ACO
L12 B B B 14 P9 HEB 220 | -0.030 | 4.328 | 4.358 L1 L13 s275 275.0 4300 | 311.60 NS &
L13 - - - 4xR4 1 P10 IPE200 | 7.256 | 7.813 | 0.557 L19 120 - S275 275.0 4300 | 1248 Geom. -I;?r:?l Tipo Tipo (I\/llzga) (MFFL’Ja) TE;)O \/ DRESC
L14 - - - R4 4 P11 HEB 140 | -0.127 | 3389 | 3516 L2 Ver porm. escadas | S275 275.0 430.0 | 118.49 v
L15 - - - 12 P12 IPE200 | 6.604 7.161 0.557 L19 L20 -- S275 275.0 430.0 12.48 SHS 30"3 | 4590 |Ver pormenores | S275 275.0 430.0 108.33 D“ADRD DE AEABAMENTDS SECRETARlA REGIONAL DE EQUIPAMENTOS E INFRAESTRUTURAS \/
L16 - - - 22 P13 HEB 140 | -0.137 | 1.623 | 1.760 L2 Ver porm. escadas | S275 275.0 4300 | 59.32 SHS 60*3 | 189.30 [Ver pormenores | S275 2750 | 4300 | 1012.76 \/
L17 - - - 77 P14 HEB220 | 0.071 | 6.580 | 6.509 L3 L14 L29 5275 275.0 430.0 | 465.40 RHS 12060°3| 224.70 |Ver pormenores | $275 275.0 4300 | 1799.85 PERFIL ACABABAMENTO CAT . D|REQAO REGIONAL DO EQUIPAMENTO SOCIAL E CONSERVACAO | DSE.P
L18 - - - - - - - - - - - - - - - 7 - P15 HEB 220 | 0.036 6.580 6.544 L1 L27 L29 S275 275.0 430.0 | 467.90 Total 2920.94 . RESISTENCIA AO A PINTURA e DIREGAO REGIONAL
L19 350 350 12 4 14 S275 275.0 4300 | 1154 90° 12 250 60 4 8.8 1.11 12 74.88 P16 HEB220 | -0.137 | 6580 | 6.717 L3 L14 129 S275 275.0 430.0 | 480.27 Total + 10% 3213.03 Geom. ACO COR(§(92§,L.\1/9LEADE FOGO PRIMARIO (RA:RZB.E:;':LTRZE)LA DO EQUIPAMENTO SOCIAL E CONSERVAGAO
120 - - - - - - - - - - - - - R6 12 - P17 HEB 220 | 5.869 | 6.580 | 0.711 L3 21 122 S275 275.0 4300 | 5084 : = -
L21 R8 3 P18 IPE200 | 5322 | 5879 | 0557 | L19 L20 - S275 | 2750 | 4300 | 1248 UPE 240 | METALIZADO EN 150 2063, EN 180 14713 o EN 14616 C5-1 - Muito alta CONSTRUCAO DE 6 BOXES E DE COBERTURA DE PROTECAO PARA VEICULOS NAS DESENHO
L22 ‘ 1 P19 IPE 200 4.681 5.238 0.557 L19 L20 -- 8275 275.0 430.0 12.48 D“ADRD RES“MD DE G”ARDAS IPE 200 METALIZADO EN ISO 2063, EN ISO 14713 e EN 14616 C5-| - Muito alta ~ z PSP-EST
123 R5 5 P20 HEB 220 | 0.141 | 4.826 | 4.685 L3 14 128 | s275 | 2750 | 4300 | 33498 IPE 220 |METALIZADO EN S0 2063, EN 1SO 14713 o EN 14616 C5-1- Muito alta REI 60 - C-Therm $100 ESMALTE INSTALACOES DA PSP DA PENTEADA - SANTO ANTONIO - FUNCHAL
L24 R7 4 P21 HEB 220 | 0.040 4.826 4.786 L3 L27 L28 S275 275.0 430.0 342.20 PERFIL LlGACOES AQO HEB 140 |METALIZADO EN ISO 2063, EN ISO 14713 ¢ EN 14616 C5-I - Muito alta (71100) ou equivalente POLIURETANO
125 [ 8 P22 HEB220 | 0.035 | 4.826 | 4791 L3 L14 128 S275 275.0 430.0 | 34256 Total E Fu Peso HEB 180 |METALIZADO EN ISO 2063, EN ISO 14713 ¢ EN 14616, C5-1 - Muito alta PRIMARIO G.POX 2P230FD| ACRILICO C-THANE ~ - . LAYOUT
126 R7 2 P23 HEB 220 | 4415 | 4.826 | 0711 3 121 122 | sor5 | 2750 | 4300 | 5084 |||| Geom. Tipo Tipo y HEB 220 |METALIZADO EN IS0 2063, EN SO 14713 o EN 14616 C5-1 - Muito alta K50, OU EQUIVALENTE | 258 (7P258) OU PROJETO EXECUCAO - ESTABILIDADE E CONTECAO PERIFERICA 22-COB
L27 2 IPE 200 | 200.18 (m) (MPa) | (MPa) | (kg) SHS 30°3 GALVANIZADO EN 10327 C5-1- Muito alta REI 60 - C-Therm ICG00WB | | ) EQUIVALENTE
L28 3 HEB 140 | 177.81 CHS @30*2| 111.40 |Ver pormenores | S275 275.0 430.0 160.87 SHS 60*3 GALVANIZADO EN 10327 C5-1 - Muito alta (7B600) ou equivalente FOLHA
L29 3 - HEB 220 | 2846.59 ||| [CHS @502 95.90 [Ver pormenores | S275 2750 | 430.0 233.43 RHS 120*60"3 GALVANIZADO En 10327 C5-1 - Muito alta S/REQUISITOS N
Total 291.78 [ Total 3224.58 Total 394.30 CHS @30*2 GALVANIZADO EN 10327 C5-1 - Muito alta S/REQUISITOS PLANTA DA COBERTURA - SEM REFERENCIAS
Total + 10% 320.96 \ Total + 10% 3547.04 Total + 10% 43373 CHS @50*2 GALVANIZADO EN 10327 C5- - Muito alta S/REQUISITOS 2 2
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